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ELEKTROMAGNESES KOMPATIBILITAS (EMK)

Bevezetés

A Hypertherm CE-jel6léssel rendelkezé
berendezése az EN60974-10. sz. szabvanynak
megfeleléen késziilt. A berendezést az
elektromagneses kompatibilitas biztositasa
érdekében az alabbi informacioknak megfeleléen
kell 6sszeszerelni és hasznalni.

Eléfordulhat, hogy az EN60974-10. sz. szabvany
altal megkdvetelt hatarértékek nem elégségesek,
ha az érintett berendezés nagyon kdzel van, illetve
fokozottan érzékeny. llyen esetben az interferencia
tovabbi csokkentése érdekében sziikség lehet
egyéb intézkedések foganatositasara is.

A vagoberendezést kizarolag ipari kdrnyezetben
torténo felhasznalasra tervezték.

Uzembe helyezés és hasznalat

A felhasznalé felel6s azért, hogy a plazmavago
berendezést a gyartd utasitasainak megfeleléen
szerelje 0ssze és hasznalja. Elektromagneses
zavarok észlelése esetén a felhasznalé felel azért,
hogy a gyarté miiszaki tamogatasaval megoldja
a problémat. Egyes esetekben az ilyen javito
intézkedés csupan a vago aramkdr foldelésére
iranyul, lasd: A munkadarab féldelése. Mas
esetekben az aramforrast és a munkat befoglalo,
bemeneti szlirékkel kiegészitett elektromagneses
sz(ir6 alakitdsaval jarhat. Az elektromagneses
zavarokat minden egyéb esetben olyan mértékben
kell cs6kkenteni, hogy tébbé ne legyenek
zavaréak.

A teriilet felmérése

A berendezés Osszeszerelését megelézéen
a felhasznalonak fel kell mérnie a kdrnyezé
tertleten eléfordulo, lehetséges elektromagneses

problémakat. Az alabbiakat kell figyelembe venni:

a. Egyéb tapvezetékek, vezérldkabelek, jelatvivd
és telefonkabelek, amelyek a vagoberendezés
folott, alatt és kdrnyezetében helyezkednek el

b. Radio- és televizidaddk és -vevok
c. Szamitogépek és egyéb vezérléberendezések

d. Biztonsag szempontjabdl kritikus
berendezések, példaul az ipari berendezések
véddszerkezetei

e. A kdrnyezetben tartozkodo személyek
egészségligyi allapota, példaul
szivritmusszabalyzok és hallokészilékek
hasznalata

f. Kalibraciohoz vagy méréshez hasznalt
berendezések

g. A kdrnyezetben talalhato egyéb berendezések
ellenalloképessége. A felhasznalo kételes
gondoskodni arrdl, hogy a kérnyezetben
hasznalt berendezések kompatibilisek
legyenek. Ez tovabbi védelmi célu méréseket
is sziikségessé tehet

h. Az a napszak, amikor vagasra, illetve egyéb
tevékenységekre keril majd sor

A figyelembe veendé kornyezé teriilet nagysaga
az éplilet szerkezetétdl, valamint az ott végzett
egyéb tevékenységektdl fligg. Eléfordulhat, hogy
a kornyez6 tertlet atnyulik az adott telephely
hatarain.

A kibocsatasok
csokkentésének modszerei

Tapellatas

A vagoberendezést a gyarto ajanlasainak

Megfelel6ségi informaciok
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ELEKTROMAGNESES KOMPATIBILITAS (EMK)

megfeleléen kell a tapellatashoz csatlakoztatni.
Ha interferencia lép fel, akkor sziikség lehet
tovabbi ovintézkedésekre, példaul sz(irét kell
kapcsolni a tapellatasra. Fontolora kell venni az
allando6 hasznalatra telepitett vagdberendezések
tapkabelének fém szigetelécsével vagy azzal
egyenértékl eszkozzel torténd arnyékolasat

is. Az arnyékolasnak elektromos szempontbal
folyamatosnak kell lennie a teljes hosszon.

Az arnyékolast ugy kell csatlakoztatni

a vagoberendezés tapellatasahoz, hogy a védécsé
és a vagoberendezés aramforrasanak burkolata
kozott megfelel6 elektromos érintkezés legyen.

A vagoberendezés karbantartasa

A vagoberendezésen a gyarto ajanlasainak
megfeleléen rutinszerl karbantartast kell végezni.
A vagoberendezés muikodése kézben minden
hozzaférési és szervizajtonak zarva, megfeleléen
rogzitve kell lennie. A vagoberendezést tilos
barmilyen médon modositani, kivéve, ha az

a gyarto irasos utasitasai altal eléirt mddon

és azoknak megfeleléen torténik. Az ivgyujto

és -stabilizalé eszkozok szikrakdzeit példaul

a gyarto ajanlasai szerint szerint kell beallitani
és karbantartani.

A vagoberendezés kabelei

A vagoberendezés kabeleinek a leheté
legrovidebbnek kell lennitik, és egymashoz kozel,
a padl¢ szintjén vagy ahhoz kozel elvezetve kell
elhelyezkednitik.

Azonos potencialu testelés

Fontolora kell venni a vagoberendezés és
kornyezete valamennyi fémalkatrészének testelését
is. A munkadarabbal 6sszekotott fémalkatrészek
azonban megnovelhetik annak kockazatat, hogy

a kezel6t aramiités éri, ha egyszerre érinti meg
ezeket a fémalkatrészeket és az elektrodat
(Iézerfejek esetén a fuvokat). A kezel6t minden
ilyen, testelt fémalkatrésztél el kell szigetelni.

A munkadarab foldelése

Ha a munkadarab nincs az elektromos biztonsag
érdekében foldhéz kétve vagy csatlakoztatva
mérete vagy elhelyezkedése miatt — példaul
hajotestrdl vagy éptletacélrol van szo -

akkor — egyes esetekben, am nem mindig -

a munkadarabot a félddel 6sszekdtd csatlakozas
csokkentheti a kibocsatasokat. Ugyelni kell arra,
hogy megelézziik a munkadarab olyan foldelését,
amely megnoveli a felhasznalok sériilésének,
illetve az egyéb elektromos berendezések
karosodasanak kockazatat. Szlikség esetén

a munkadarab f6ldhoz valé csatlakoztatasat

a munkadarab kdzvetlen &sszekotésével kell
megoldani. Egyes orszagokban azonban, ahol

a kozvetlen 6sszekotés nem engedélyezett,

a testelést meg lehet valositani a nemzeti
eléirasoknak megfeleléen kivalasztott, erre
alkalmas kapacitasokkal.

Megjegyzés: a vagoaramkér biztonsagi
okokbol torténé foldelése elvégezhetd vagy
mellézhetd. A foldelés modositasat csak

olyan személy engedélyezheti, aki megfeleld
szakértelemmel rendelkezik annak felméréséhez,
hogy a modositasok novelik-e a sériilések
kockazatat, példaul azaltal, hogy parhuzamos
visszaramkoroket engedélyez, amelyek
karosithatjak mas berendezések féldeld
aramkoreit. Tovabbi Utmutatas itt talalhato: IEC
60974-9, ivhegeszté berendezések, 9. rész:
Uzembe helyezés és hasznalat.

Zavarsziirés és arnyékolas

A kdrnyezetben talalhato egyéb kabelek

és berendezések szelektiv zavarszlrése és
arnyékolasa enyhitheti az interferenciaval
kapcsolatos problémakat. Kiilonleges
alkalmazasok esetén fontoldra lehet venni az
egész plazmavago berendezés zavarsz(irését is.
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GARANCIA

Figyelem

A gyarto a Hypertherm rendszerhez
cserealkatrészként eredeti Hypertherm-
alkatrészeket ajanl. A Hypertherm garancidja
nem terjed ki semmiféle olyan karra, illetve
sérilésre, amely nem eredeti Hypertherm-
alkatrészek alkalmazasa miatt kdvetkezik be,

és ez a Hypertherm termék nem rendeltetésszer
hasznalatanak mindsdil.

A termék biztonsagos hasznalataért kizarolag

a felhasznald felel. A Hypertherm nem vallal és nem
is vallalhat garanciat vagy jotallast a termék adott
kornyezetben torténd, biztonsagos hasznalataért.

Altalanos tudnivalok

A Hypertherm, Inc. termékei anyag- és

gyartasi hibaktol valé mentességét a jelen
dokumentumban az alabbiakban szerepld
idétartamra garantalja: amennyiben a Hypertherm
meghibasodasrol értesiil (i) a tapegységgel
kapcsolatban a kiszallitas datumatol szamitott
két (2) éven bell, — kivéve a Powermax markaju
tapegységeket, melyeknél ez az idészak

a kiszallitastol szamitott harom (3) év —, valamint
(i) a pisztoly és a pisztolykabel vonatkozasaban
a kiszallitastol szamitott egy (1) éven belil,
valamint a pisztolyemelé szerelvények
vonatkozasaban a kiszallitastol szamitott egy (1)
éven bellil, valamint az automatizalasi termékek
vonatkozasaban a kiszallitastol szamitott egy (1)
éven beltil — az EDGE Pro CNC és az ArcGlide
THC kivételével, melyeknél a kiszallitastol
szamitott két (2) évig tart a garancia.

A jelen garancia nem vonatkozik olyan Powermax
markaju tapegységekre, amelyeket fazisvaltoval
hasznaltak. Tovabba, a Hypertherm nem vallal

garanciat az olyan rendszerekért, amelyek

a tapellatas gyenge mindsége miatt karosodtak,
flggetlendl attdl, hogy ennek oka fazisvalté vagy
a beérkez6 vezetékes aramellatas volt. A jelen
garancia nem vonatkozik semmiféle, helytelentil
Osszeszerelt, modositott, illetve mas modon sérdilt
termékre.

A Hypertherm egyetlen és kizarélagos
javitasként kizardlag akkor biztositja a termék
javitasat, cseréjét, illetve beallitdsat, ha a jelen
dokumentumban meghatarozott garancia
feltlintetésre kertil és érvényes. A Hypertherm
kizarolagos belatasa szerint téritésmentesen
megjavit, kicserél, illetve beallit minden olyan
meghibasodott terméket, amelyre a jelen garancia
kiterjed, és amelyet a Hypertherm elézetes
engedélye alapjan (amelyet indokolatlanul tilos
visszatartani), megfeleléen becsomagolva
visszakildenek a Hypertherm New Hampshire
allamban, Hanover varosaban talalhaté
telephelyére, illetve az engedéllyel rendelkez6
Hypertherm szervizlétesitménybe. Ez esetben
minden koltséget, biztositast és fuvardijat az
ugyfél koteles elére megfizetni. A Hypertherm
kizarolag abban az esetben vallal felel6sséget
a jelen garancia altal biztositott termékek
javitasaiért, cseréiért, illetve bedllitasaiért,

ha azokra a jelen bekezdésnek megfeleléen,

a Hypertherm el6zetes, irdsos beleegyezése
alapjan kerl sor.

A fent meghatarozott garancia kizarolagos,

és a termékek, valamint a belélik szarmazo
eredmények vonatkozasaban helyettesit minden
egyéb — kifejezett, hallgatélagos, térvény altal
eléirt és egyéb — garanciat, valamint minden
hallgatolagos garanciat, illetve a minéségre
vagy eladhatosagra, illetve adott célra valo
alkalmassagra vonatkozé és jogsértések elleni

Megfelel6ségi informaciok
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GARANCIA

feltételt. Amennyiben a Hypertherm megszegi
garancialis kotelezettségeét, egyeddl és
kizarolagosan a fentiekben leirt jogorvoslat
vehet6 igénybe.

A forgalmazok és az eredeti berendezésgyartok
(OEM-ek) kinalhatnak eltérd vagy tovabbi
garanciakat, azonban arra nincsenek
felhatalmazva, hogy olyan, tovabbi garancialis
védelmet nyujtsanak vagy garanciat vallaljanak
az ligyfelek részére, amely a Hyperthermre nézve
kotelezd érvénydi.

Kartérités szabadalmi
ugyekben

A nem a Hypertherm altal gyartott, illetve

a Hyperthermtdl eltéré személy altal, a
Hypertherm-specifikaciok szigoru betartasanak
elmulasztasaval gyartott termékek kivételével,
valamint az olyan kivitelek, folyamatok, képletek
és kombinaciok kivételével, amelyeket nem a
Hypertherm fejlesztett ki, illetve amelyek nem
min&stilnek a Hypertherm altal kifejlesztettnek,

a Hypertherm vallalatnak jogaban all sajat
koltségén minden olyan perben és jogi eljarasban
védekeznie, illetve megallapodasra jutnia, amelyet
az ligyfél ellen inditottak azzal az allitassal, hogy
a Hypertherm termék hasznalata — 6nmagaban,
nem pedig mas, nem a Hypertherm altal szallitott
termékkel egytittesen — barmely kiviilallo fél
szabadalomhoz f(iz6d6 jogat sérti. Amennyiben
ilyen, vélt jogsértéssel kapcsolatos eljarasrol vagy
azzal val6 fenyegetésrél szerez tudomast, koteles
haladéktalanul értesiteni a Hypertherm vallalatot
(mindenképpen az ilyen eljarasrol vagy azzal

val6 fenyegetésrél valo értesiiléstsl szamitott
tizennégy (14) napon beliil). A Hypertherm vallalat
védekezéshez fliz6d6 kotelezettsége attol fligg,
hogy a Hypertherm egyediil kézben tarthatja-e

a kdvetelés elleni védekezést, valamint attol, hogy
a kartalanitott fél egyuttmukddik-e és segitséget
nyujt-e ebben.

A felelésség korlatozasa

A Hypertherm vallalatot semmilyen személy
és vallalat nem vonhatja felel6sségre
semmilyen véletlen, kovetkezményes,
kozvetlen, kozvetett, biintet6 és

biintetés jellegii karokért (ideértve

tobbek kozott az elmaradt nyereséget),
fiiggetleniil attél, hogy ez a felel6sség
szerzédésszegésen, szerzédésen Kiviili
karokozason, szigoru felelésségre vonason,
a garancia megszegésén, a lényeges cél
meghilsulasan vagy egyéb eseményen
alapszik, tovabba akkor sem vonhaté
felel6sségre, ha értesiilt az ilyen karok
lehetéségérol.

Nemzeti és helyi torvények

A vizszerelésre és elektromos szerelésre
vonatkozo nemzeti és helyi torvények
elsébbséget élveznek a jelen kézikdnyvben
talalhaté utasitasokkal szemben. A Hypertherm
semmiféleképpen nem vonhaté felelésségre
olyan személyi sériilésekeért és vagyoni karokért,
amelyek barmely torvény megszegésébdl, illetve
hibas munkavégzésbdl erednek.

A Kkartéritési felelosség
maximalis 6sszege

Fiiggetleniil attél, hogy a Hypertherm
feleléssége szerz6désszegésen,
szerz6désen kiviili karokozason,

szigoru felel6sségre vonason,

garanciak megszegésén, Iényeges cél
meghiusulasan vagy egyéb eseményen
alapszik, a Hypertherm feleléssége

a termék hasznalatabodl eredd vagy azzal
kapcsolatos kovetelés, eljaras, per vagy
targyalas vonatkozasaban (fiiggetleniil
attoél, hogy birésagon, valasztott birésagon,
térvényességi eljarason vagy mashol zajlik)
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osszesitve semmiféleképpen nem haladja
meg azt az 6sszeget, amelyet az adott
kovetelést el6idéz6 termékekért fizettek.

Biztositas

Az tgyfél minden esetben kételes olyan
mennyiségu és tipusu biztositassal rendelkezni és
azokat fenntartani, amelyek elegend6 és megfelelé
fedezetet nyujtanak ahhoz, hogy a Hypertherm
vallalatot kartalanitsa, amennyiben a termékek
hasznalata miatt barmilyen eljarasra keriil sor.

A jogok atruhazasa

Az tgyfél a jelen dokumentum altal szerzett,
fennmaradd jogait kizarolag abban az esetben
ruhazhatja at, ha minden vagy lényegében minden
vagyontargyat, illetve alaptékéjét olyan, érdekelt
jogutod részére értékesiti, aki magara nézve
kotelezd érvénylinek fogadija el a jelen Garancia
osszes feltételét és kikotését. On beleegyezik
abba, hogy az ilyen jellegt atruhazas megtorténtét
megelézé harmine (30) napon belil irasban
értesiti a Hypertherm véllalatot, amely fenntartja

a jovahagyas jogat. Amennyiben elmulasztja

a Hypertherm idében torténo értesitését és
jovahagyasanak az itt eléirtaknak megfeleld
beszerzését, Ugy a jelen Garancia megszunik

és semmissé valik, On pedig a tovabbiakban

a jelen Garancia alapjan, illetve egyéb modon
nem jogosult jogorvoslatra a Hypertherm
vallalattal szemben.

Megfelel6ségi informaciok
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4\l Biztonsagi 4\
informaciok

Miel6tt barmilyen Hypertherm berendezést lizemeltetne, olvassa el a fontos biztonsagi
informaciokat a termékhez mellékelt, kiilénallo Biztonsadgi és szabalykbvetési
kézikényvben (80669C).
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SPECIFIKACIOK

A rendszer leirasa

A Powermax45 hordozhato, 45 amperes kézi és gépi plazmavago rendszer, amely kiilonféle
alkalmazasok széles skalajan hasznalhato. A Powermax45 levegd vagy nitrogén felhasznalasaval
vag elektromosan vezetd fémeket, igy példaul lagy- és rozsdamentes acélt, illetve aluminiumot.
Felhasznalasaval legfeljebb 25,4 mm vastagsagig lehet vagni, és legfeljebb 9,5 mm vastagsagig
lehet lyukasztani.

Az alapfelszereltségli Powermax45 rendszer tartalmazza a vagashoz sziikséges kopo alkatrészek

teljes keszletét (vedésapkat, régzitésapkat, rvenygydrdt, fuvokat és elektrodat), valamint tartalmaz két
tartalék elektrodat, két tartalék fuvokat, véséshez hasznalt kop6 alkatrészeket (csak kézi kigpités esetén),
gyorscsatlakozo levegé szerelvényeket (1/4 NPT CSA egységeken és 1/4 NPT x G-1/4 BSPP CE
egységeken), kopo alkatrészeket tarold dobozt, vallszijat, Kezelési utmutatot, Gyors beallitasi kartyat

és beadllitd DVD-t. A gépi kiépitések tartalmaznak egy tavvezérlot is.

Tovabbi kopo alkatrészeket és kiegészitdket — igy példaul plazmavagoé utmutatot — barmelyik
Hypertherm forgalmazotol rendelhet. A pot- és opcionalis alkatrészek listajat lasd a 6., Alkatrészek
cimd részben.

A CSA aramforrasok tapvezetékeit 50 A-es, 250 V-os csatlakozoval (NEMA 6-50P) felszerelve
szallitjuk. A CE egységeket a tapvezetéken dugasz nélkiil szallitjuk. Tovabbi tajékoztatasért lasd
az Elektromos tapellatas el6készitése cimii bekezdést a 2. részben.

Hol talalhatoak az informaciok?

A rendszerspecifikaciok — igy mérete, tdmege, részletes villamossagi adatai és vagasi
sebességei — a jelen szakaszban talalhatoak. Az alabbiakkal kapcsolatos informaciok:

= Biztonsagi informaciok — a részletes biztonsagi informaciokat lasd a Biztonsagi
és szabalykovetési kézikonyvben.

= Bedllitasi kovetelmeények, ideértve a tapellatasi kovetelményeket, a foldelést, a tapvezeték
kiosztasat, a hosszabbitd vezetékek kdvetelményeit, valamint a generatorra vonatkozo

ajanlasokat — lasd a 2. részt (Az dramforras beéllitasa).

= A kézi és gépi pisztoly kopo alkatrészek, vagasi tablazatok és a pisztoly beallitasaval
kapcsolatos informaciok — lasd a 3. részt (A pisztoly beéllitésa).

= A vezérlészervekkel és a LED-ekkel kapcsolatos informaciok, a rendszer lizemeltetésének
lépései, valamint tanacsok a vagas mindségének javitasahoz — lasd a 4. részt (Hasznélat).

= Tervszer( megel6z6 karbantartas és javitas — lasd az 5. részt (Karbantartas és javitas).

= Kiegésziték, kopé alkatrészek és potalkatrészek cikkszamai és rendelési informacioi — lasd
a 6. részt (Alkatrészek).
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SPECIFIKACIOK

Az aramforras mérete és tomege

Méretadatok

34,8 cm

31 cm

L 42,6 cm

Tomegek

«— 172 cm —»

Az aramforras aldbb megadott, témegre vonatkozo adatai kdzott szerepel a kézi pisztoly
6,1 m hosszu vezetékkel, egy 6,1 m hosszu pozitiv kdbel, valamint egy 3 m hosszu tapvezeték.

= CSA aramforras: 16,8 kg
= CE 230 V aramforras: 16,6 kg
= CE 400 V aramforras: 15,9 kg

powermax4s Kezelési utmutato
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SPECIFIKACIOK

Az aramforras névleges jellemzéi

Névleges iiresjarati fesziiltség (OCV) (Uy)
CSA/CE, egyfazisu

CE, haromfazisu 275 VDC
Névleges kimeneti aram (I5) 20 A-t6l 45 A-ig
Névleges kimeneti fesziiltség (Us) 132 VDC

Bekapcsolasi id6 40 °C-on

(A bekapcsolasi idével kapcsolatos
tovabbi informacidkat lasd az aramforras
adattablajan.)

509% (I,=45 A, Uy=132 V)
60% (|2=41 A, U2=1 32 V)
100% (1,=32 A, Uy=132 V)

Uzemi hdmérséklet -10—-40 °C
Tarolasi hdmérseéklet -25-55 °C
Teljesitménytényez6
200-240 V CSA, 230 V CE, egyfazisu 0,99
400 V, haromfazisu CE 0,94

Halozati fesziiltség (U4)/ Halozati aram (1)
a névleges kimenetnél (Us pmax, | max)
(Tovabbi informaciokat lasd a 3. rész
Fesziiltségkonfiguréciék cim(i cimszavanal.)

200-240 VAC / 34-28 A (CSA)
230 VAC / 30 A (230 V CE)*
400 VAC 10 A (400 V CE)**

Gaz tipusa Levegé Nitrogén
Tiszta, szaraz, olajmentes, O
Gazmindség az ISO 8573-1 szabvany 1.2.2 99,995%-0s

tisztasagu

osztalyanak megfelel

Ajanlott bearamlasi gazhozam és nyomas

170 I/perc 6,2 bar mellett

* A berendezés megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

** A berendezés megfelel az [IEC 61000-3-12 szabvanynak, feltéve, hogy S, révidzarlati
teljesitmény nagyobb vagy egyenl6 692 KVA-rel a felhasznalé aramellatasa és a nyilvanos
rendszer kozti illesztési ponton. A berendezés telepitdje, illetve felhasznaldja felelds azért,
hogy az elektromos halodzat lizemeltet6jével torténd konzultacio alapjan gondoskodijon arrdl,
hogy szlikség esetén a berendezés kizarolag 692 KVA-nél nagyobb vagy azzal egyenl6
S révidzarlati teljesitménnyel rendelkezé aramellatashoz csatlakozzon.
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T45v pisztoly méretadatai

T45m pisztoly méretadatai

< 36,5 cm j
[ o ° -1
2,5 cm 3,6 cm befoglalé méret,
< 305¢cm @ ——> 3,3 cm a lapos oldalaknal
< 33,0 cm >
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SPECIFIKACIOK

A T45v és a T45m pisztoly miiszaki adatai

Kézivagas kapacitasa (anyagvastagsag)

megfelelnek a kézi vagas vastagsagi
értékeinek)

Ajanlott vagasi kapacitas (kézi vagas) 12,7 mm
Maximalis vagasi vastagsag (kézi vagas vagy 191 mm
gépi szélen inditas) '
Darabolasi vastagsag (kézi vagas vagy gépi 95.4 mm
szélen inditas) '
Gépi lyukasztasi kapacitas (anyagvastagsag)

Lyukasztasi vastagsag

(szélen inditas esetén a vastagsagok 95 mm

Ajanlott vagasi sebesség (6tvozetlen acé

6,35 mm 1524 mm/perc
9,53 mm 813 mm/perc
12 mm 508 mm/perc
18 mm 203 mm/perc
25,4 mm 102 mm/perc

Vésési vastagsag

Fémeltavolitas sebessége Otvozetlen

acél esetéen 2,8 kg/ora
Tomeg

Csak a T45v pisztoly 0,27 kg
T45v 6,1 m hosszu vezetékkel 1,55 kg
T45v 15,24 m hosszu vezetékkel 3,54 kg

Csak a T45m pisztoly 0,45 kg
T45m 7,62 m hosszu vezetékkel 2,27 kg
T45m 10,7 m hosszu vezetékkel 2,9 kg
T45m 15,24 m hosszu vezetékkel 3,85 kg

1-6
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SPECIFIKACIOK

Szimbdlumok és jeldlések

A kovetkezd jelzések kozil egy vagy tobb eléfordulhat az 6n Hypertherm berendezése adattablajan
vagy annak kozelében. Az egyes orszagokban érvényes rendelkezések kdzotti eltérések
és ellentmondasok miatt nem minden jel6lés érvényes az adott termék valamennyi verziojara.

S jel
S Az S jel azt jelzi, hogy az aramforras és a pisztoly hasznalhato az IEC 60974-1 szabvany szerint
fokozott aramutési veszélyt jelentd kornyezetben végzett tevékenységekhez.

(3:@ CSA jel

e~ AHypertherm CSA jellel ellatott termeékei megfelelnek az Egyesiilt Allamok és Kanada termékbiztonsagi
el6irasainak. A terméket a CSA-International értékelte, tesztelte és tanusitotta. Elképzelhetd, hogy
a terméken a CSA jel helyett mas, az Egyesiilt Allamokban és Kanadaban egyarant elfogadott vizsgalo
laboratérium (NRTL), példaul az Underwriters Laboratories, Incorporated (UL) vagy a TUV jele lathato.

( E CE jeldlés
A CE jel azt mutatja, a gyarto megfeleléségi nyilatkozattal igazolta, hogy terméke megfelel a vonatkozo
europai iranyelveknek és szabvanyoknak. A Hypertherm termékei kézul csak azon verziok eseten trtent
meg az Europai KisfesziiltségU Iranyelvnek és az Eurdpai Elekiromagneses Osszeférhetésegi (EMC)
Iranyelvnek torténd megfeleléség vizsgalata, amelyek adattablajan vagy annak kézelében CE jelzés

lathato. A CE jelzéssel ellatott verzidk az Europai EMC Iranyelvvel torténd megfeleléséghez sziikséges
EMC sz(ir6kkel rendelkeznek.

GOST-R jel

A CE jelzésli Hypertherm termékek kozil a GOST-R jeldléssel is ellatott tipusok megfelelnek
az Oroszorszagi Foderacioba torténé exportalas termékbiztonsagi és elektromagneses zavarvédelmi
kovetelményeinek.

®

c-Tick jel

Q

A CE jelzésli Hypertherm termékek kézil a c-Tick jeloléssel is ellatott tipusok megfelelnek az
Ausztraliaba és az Uj-Zélandra torténd exportalas elektromagneses zavarvédelmi kévetelményeinek.

CCC jel

A Kinai Kételezd Tanusitas (CCC) jel azt mutatja, hogy a termék atesett a Kinaban térténé
értékesitéshez sziikséges termékbiztonsagi vizsgalatokon, és azokon megfelelt.

®
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SPECIFIKACIOK

IEC szimboélumok

Az alabbi szimbdlumok a tdpegység adattablajan, vezérlészerveinek cimkéin, kapcsoloin
és LED-jein fordulhatnak el6:

) A tapellatas ON (be)
Egyenaram (DC) I van kapcsolva
O A tapellatas OFF (ki)
% Valtakozé aram (AC) van kapcsolva
Plazmavagas = - “, - ~— Inverter alapu tapforras,
4 pisztollyal egy- vagy haromfazisu

SO =

Volt/amper goérbe,
,fordulatszam-esési”
jellemzé

Lemezfém vagasa

- Racs vagasa

Z0
3 @ Vésés

A tapellatas ON (be)
van kapcsolva (LED)

I Rendszerhiba (LED)
bID\ AC bemenetiy Bemeneti
tapcsatlakozas gaznyomas (LED)

A kiills6 véds-
(foldeld) vezets
végzédése

Hianyzo vagy meglazult
kopo alkatrészek(LED)

Az aramforras
a hémeérséklettartomanyon
kiviil van (LED)

’[;? Gazteszt mod

@ ®L-0OU
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AZ ARAMFORRAS BEALLITASA

A Powermax45 kicsomagolasa

1. Ellendrizze, hogy a rendelés minden tételét megfeleld allapotban megkapta-e. Lépjen kapcsolatba
a forgalmazoval, ha barmelyik rész sériilt vagy hianyzik.

2. Vizsgélja meg az aramforrast, hogy szallitas kézben nem sériilt-e meg. Ha nyilvanvalé sértilést
észlel, nézze meg az alabbi Reklamacidk cimi részt. Minden, a berendezéssel kapcsolatos
kommunikacio soran meg kell adni a modellszamot és az aramforras aljan talalhato sorozatszamot.

3. Miel6tt bedllitana és lizembe helyezné a Hypertherm rendszert, olvassa el a Biztonsagi
és szabalykovetési kézikonyvet.
Reklamaciok

= Reklamaciok szallitas kozben bekdvetkezett sériilések miatt — Ha a késziilék
szallitas kozben megsériilt, reklamaciot kell benyujtani a fuvarozonal. A Hypertherm kérésre
biztosit egy példanyt a szallitolevélbodl. Ha tovabbi segitségre van sziiksége, hivja a jelen
kézikényv elején felsorolt, legkdzelebbi Hypertherm irodat.

= Reklamacidk hibas vagy hianyzé aruk miatt — Ha barmelyik komponens hianyzik vagy
hibas, lépjen kapcsolatba a Hypertherm forgalmazéval. Ha tovabbi segitségre van sziiksége,
hivja a jelen kézikonyv elején felsorolt, legkdzelebbi Hypertherm irodat.

Tartalomjegyzék

Ellenérizze az abra alapjan a dobozban talalhato tételeket.

Kezelési utmutatd D

Gyors beallitasi /,.9(“‘ (CSA)
kartya
——< 230V (CE)
Regisztracios |:|
kartya ——£ 400V (CE)
Beallito DVD @
Tovabbi kopo alkatrészeket
tartalmazé doboz
Tavvezérlé (opcionalis) Vallszij

El x @
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AZ ARAMFORRAS BEALLITASA

Az aramforras elhelyezése

Helyezze el a Powermax45 berendezést CSA vagy CE egyfazisu tapegység esetében a megfeleld
200-240 voltos tapaljzat kozelében, illetve haromfazisu CE tapegységek esetében 400 voltos
aljzat kdzelében. A Powermax45 3 m hosszu tapvezetékkel van ellatva. A tapegység kozelében

a megfeleld szell6zés érdekében hagyjon legalabb 0,25 m helyet.

Elektromos tapellatas elékészitése

A maximalis kimeneti fesziiltség a bemeneti feszliltség és az aramkdr arameréssége fliggvényében
valtozik. Mivel az aramfelvétel a beinditas soran valtozik, javasoljuk a lenti tablazatban feltlintetett,
lomha biztositékok hasznalatat. A lomha biztositékok rovid ideig akar a névleges érték tizszeresének
is ellenallnak.

Fesziiltség-konfiguraciok

Az alabbi tablazatban a bemeneti fesziiltség-aramerdsség szokasos kombinacidihoz tartozo
maximalis névleges teljesitmények lathatdak. Az elfogadhatéd halozati fesziiltségértékek
+10%-kal eltérhetnek az alabbiakban megadott értékektél.

biztositékokkal és elektromos fékapcsoldval.

n Figyelem: Az aramkort védje megfeleléen méretezett lomha

Halozati e
sramfelvétel Halozati Lomha
Halozati .. Névleges aramfelvétel | biztositékok
Modell s Fazis NP 6 kW . ez .,
fesziiltség teljesitmény C o ivfeszités ajanlott
teljesitmény v . .
kozben méretei
mellett
200-240 VAC 1 45 A, 132V 34-28 A 55-45 A 50 A
CSA
208 VAC 1 45 A, 132V 33 A 545 A 50 A

200-240 VAC 1 45 A, 132V 34-28 A 55-45 A |35 vagy 50* A

CE
400 VAC 3 45 A, 132V 10A 15,56 A 15 vagy 20* A
220 VAC 1 45 A, 132V 31 A 53 A 35 vagy 50* A
CE/CCC
380 VAC 3 45 A, 132V 11A 14 A 15 A

* Hosszu ivfeszitést igényld alkalmazasok esetén hasznalja a magasabb aramerésségu olvadobiztositot.
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AZ ARAMFORRAS BEALLITASA

Elektromos fékapcsolo beszerelése

Minden tapegységhez hasznaljon elektromos fékapcsolét annak érdekében, hogy a gépkezeld
vészhelyzet esetén gyorsan ki tudja kapcsolni a bejové tapellatast. Ugy helyezze el a kapcsolot,
hogy a gépkezeld kbnnyen hozzaférhessen. A beszerelést szakképzett villanyszereldnek kell
elvégeznie az orszagos és a helyi eldirasoknak megfeleléen. A kapcsold megszakitasi szintjének
meg kell egyeznie az olvadobiztositd folyamatos névleges teljesitményével, vagy meg kell haladnia
azt. A kapcsoloval szemben tamasztott tovabbi elvarasok:

= OFF (ki) allasban szigetelje az elekiromos berendezést, és vélassza le az &sszes é16 vezetét
a bejovo fesziiltségellatasrol.

= Legyen egy OFF (ki) és egy ON (be) allasa, amelyek vilagosan legyenek megjeltive O (ki)
és | (be) jelekkel.

= Legyen kiilsé kezel6fogantyuja, amelyet reteszelni lehessen a OFF (ki) allasba.
* Tartalmazzon arammal m(ikddé mechanizmust, amely vészleallitoként szolgal.
= Legyenek benne beszerelve lomha biztositékok az el6z6 oldalon lévé tablazatokban talalhato
ajanlasoknak megfeleléen.
A foldelés kovetelményei

A személyi biztonsag, a megfelel6 mikédés, valamint az elektromagneses interferencia (EMI)
csokkentése érdekében a Powermax45 berendezést megfeleléen foldelni kell:

= Az dramforrast a tapvezetéken keresztiil, az orszagos és a helyi eldirasoknak megfelel6en
kell foldelni.

= Az egyfazisu ellatadsnak haromhuzalos tipusunak kell lennie, amelyben egy z6ld vagy
z6ld/sarga huzal biztositja a védéfoldelést, és meg kell felelnie az orszagos és a helyi
kovetelményeknek. Ne hasznaljon kéthuzalos ellatast.

= A haromfazisu ellatasnak (csak CE esetén) négyhuzalos tipusunak kell lennie, amelyben
egy zold vagy z6ld/sarga huzal biztositja a védéfoldelést, és meg kell felelnie az orszagos
és a helyi kovetelményeknek.

= Tovabbi informaciodkért lasd a Biztonsagi és szabalykovetési kézikdnyvben a Féldelés
biztonsaga cimU részt.

2-4 powermax4s Kezelési utmutato



AZ ARAMFORRAS BEALLITASA

A tapvezeték szempontjai
A Powermax45b aramforrasokat CSA és CE tapvezeték-kiépitettséggel szallitjak.

A CSA aramforrasok tapvezetékeit 50 A-es, 250 V-os csatlakozoval (NEMA 6-50P) felszerelve
szallitjuk.

A CE egységeket a tapvezetéken dugasz nélkil szallitjuk. Szerezzen be az adott készlilékhez és
helyszinhez megfelel dugaszt (230 V vagy 400 V), és szereltesse be szakképzett villanyszerelével.
Ajanlasok a hosszabbité vezetékkel kapcsolatban

Minden hosszabbito vezetéknek a vezetékhosszhoz és a rendszerfesziiltséghez megfeleld
huzalmérettel kell rendelkeznie. Hasznaljon az orszagos és a helyi eléirasoknak megfelel vezetéket.

A kovetkez6 oldalon lathato tablazatokban a kiilonféle hossziusagok és bemeneti fesziiltségek
esetén ajanlott méretek lathatoak. A tablazatban feltlintetett hosszértékek kizarolag a hosszabbito
vezeték hosszat jeldlik, és nem tartalmazzak az aramforras tapvezetékét.
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Ajanlasok a hosszabbité vezetékkel kapcsolatban

Brit
Halozati
fesziiltség Fazis| <10lab | 10-251ab | 25-50 lab | 50-100 lab | 100-150 lab
208 VAC 1 8 AWG 8 AWG 8 AWG 6 AWG 4 AWG
220 VAC 1 8 AWG 8 AWG 8 AWG 6 AWG 4 AWG
200-240 VAC 1 8 AWG 8 AWG 8 AWG 6 AWG 4 AWG
380 VAC 3 12 AWG 12 AWG 12 AWG 10 AWG 10 AWG
400 VAC 3 12 AWG 12 AWG 12 AWG 10 AWG 10 AWG
Metrikus
Halozati
fesziiltség Fazis| <10m 3-75m 7,5-15m 15-30 m 30-45 m
208 VAC 1 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2 16 mm?2 25 mm?2
220 VAC 1 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2 16 mm?2 25 mm?2
200-240 VAC 1 10 mm?2 10 mm?2 10 mm?2 16 mm?2 25 mm?2
380 VAC 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
400 VAC 3 4 mm?2 4 mm?2 4 mm?2 6 mm?2 6 mm?2
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Ajanlasok a generatorral kapcsolatban

Ha a Powermax45 berendezéshez generatort hasznal, akkor annak 240 VAC névleges aramot
kell biztositania.

A hajtémotor
névieges
teljesitménye

A hajtémotor

kimeneti arama Teljesitmeny

8 kW 33 A Megfelel¢ ivfeszités 45 A vagasi aram mellett

Korlatozott ivfeszités 45 A vagasi aram mellett

6 kW 25 A Megfeleld ivfeszités 30 A vagasi aram mellett

Megjegyzések: A vagasi aramot allitsa be sziikség szerint a generator névleges jellemzdi,
kora és allapota alapjan.

Ha a generator hasznalata kézben hiba térténik, eléfordulhat, hogy

a fékapcsoléd gyors OFF (ki), majd bekapcsolasaval (amelyet néha ,gyors
visszaallitds"-nak neveznek) nem térlédik a hiba. Ehelyett kapcsolja OFF (ki)
a tapegységet, majd kapcsolja ON (be) ismét 30—-45 masodperc elteltével.

A gazellatas elokészitése

A Powermax45 gazellatasa lehet Uzemben, illetve palackba suritett. Mindkét tipusu ellatas esetén
kotelez6 a magas nyomasu szabalyzé hasznalata, amelynek képesnek kell lennie az aramforras
szlr6je részére gazt széllitani 170 I/perc 6,2 bar mellett.

VIGYAZAT

Ne engedje, hogy a gazellatas nyomasa meghaladja a 9,3 bar. E nyomasérték

meghaladasa esetén felrobbanhat a sziir6tanyér.

Ha a gazellatas mindsége gyenge, a vagasi sebességek csokkennek, a vagasi minéség romlik,

a vagasi vastagsag képessége csokken, a kopo alkatrészek élettartama pedig lerévidil. Az optimalis
teljesitmény érdekében a gaz legfeljebb 0,1 mikronos méretl részecskéket tartalmazhat 0,1 mg/m3
maximalis koncentracio mellett, legfeliebb -40 °C harmatpont és legfeliebb 0,1 mg/m3 olajkoncentracio
mellett (az ISO 8573-1 1.2.2 osztalyanak megfeleléen).
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A gazellatas csatlakoztatasa

A gazellatast az aramforrashoz inert gazokhoz alkalmas, 9,5 mm bels6 atméroji témldvel,

valamint 1/4 NPT gyorscsatlakozasu csatoléval vagy 1/4 NPT x G-1/4 BSPP (CE egységek)
gyorscsatlakozasu csatoldval csatlakoztassa.

— @

\

5,5—6,9 bar gazellatas (legfeljebb 9,3 bar)
legalabb 165,2 I/perc gazhozammal.

Az ajanlott gdzhozam és -nyomas

170 |/perc, illetve 6,2 bar.

Tovabbi gazsziirés

Ha a helyszini kériilmények miatt a gazvezetékbe nedvesség, olaj vagy egyéb szennyezéanyag kerdil,
hasznaljon haromszakaszos koaleszcens szlirérendszert, példaul a Hypertherm forgalmazoéknal
kaphaté Eliminizer szlirékészletet (cikkszam: 128647). A haromszakaszos szlrérendszer

az alabbiak szerint tisztitja meg a gazellatast a szennyezéanyagoktol.

Viz- és részecskeszlird Olajsztird Olajpara-szlré

Gazellatas  e— —— —— q Powermax45

A szlirérendszert a gyorscsatlakozé csatold és az aramellatas kozé kell beszerelni.
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Bevezetés

A Powermax45 berendezéshez kaphato mind a T45v kézi pisztoly, mind pedig a T45m gépi
pisztoly. A pisztoly gyorscsatlakozasnak kdszénhetden a pisztolyt konnyen el lehet tavolitani
szallitas céljabol, illetve egyik pisztolyrol at lehet valtani egy masikra, ha az adott alkalmazas
két pisztoly hasznalatat igényli.

Ez a rész ismerteti, hogyan kell bedllitani a pisztolyt és hogyan kell kivalasztani az adott munkahoz
megfeleld kopo alkatrészeket.

Kopé alkatrészek élettartama
A Powermax45 kopo alkatrészei cseréjének gyakorisaga szamos tényez6tél figg:

= A vagott fém vastagsaga

= Az atlagos vagas hossza

= Gépi vagy kézi vagasrol van-e szo

= A levegd minésége (olaj, nedvesség vagy egyéb szennyezéanyagok jelenléte)
= Fémlyukasztas torténik-e, vagy pedig a vagasok a szélen indulnak

= A pisztoly és a munkadarab kozti megfelel6 tavolsag arnyékolatlan kopo alkatrészekkel
torténo vésés, illetve vagas soran

= Megfelel6 lyukasztasi magassag
» A felhasznalt kopo alkatrészek tipusa. A T30v (Powermax30) 30 A kop¢ alkatrészei T45v
pisztollyal felhasznalva rovidebb élettartammal rendelkeznek. Bizonyos alkalmazasok esetén

azonban optimalis vagasmindséget biztositanak

Szokasos korllmények kdzott gépi vagas esetén elészor az elektrdda, kézi vagas esetén pedig
elészor a fuvoka hasznalddik el.

Altalanos szabaly, hogy egy-egy kopo alkatrészkészlet kézi vagas esetén az iv bekapcsolt
allapotanak 1-2 oranyi tényleges id6tartamaig tart, ezen tényezoktdl fliggéen. Gépi vagas esetén

a kop¢ alkatrészeknek kortiilbeltil 3—5 ¢raig kell kitartaniuk.

A helyes vagasi technikakkal kapcsolatos tovabbi informaciok a 4. részben (Hasznélat) talalhatoak.
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A kézi pisztoly beallitasa

Biztonsagi
kioldas

A kopo alkatrészek kivalasztasa

A T45v kézi pisztolyt tartalmazé Powermax45 berendezéshez teljes, vagashoz hasznalandé kopo
alkatrészkészlet van mellékelve a pisztolyra szerelve; potelektrodak és fuvokak a kopo alkatrészek
dobozaban, valamint véséshez hasznalandd kopo alkatrészek a kopo alkatrészek dobozaban
talalhaték. Azon orszagokban, ahol nem a CE eldirasok érvényesek, arnyékolatlan kopo alkatrészek
is kaphatoak, amelyek bizonyos alkalmazasok esetén hasznosak.

Arnyékolt kopo alkatrészekkel a pisztoly hegyét a vagashoz végig kell huznia a fém mentén.
Arnyékolatlan kopo alkatrészeknél a pisztolyt a fémtél kis tavolsagra, koriilbeliil 2 mm-re kell tartani.
Az arnyékolatlan kopo alkatrészek élettartama altalaban révidebb, mint az arnyékoltaké, azonban
egyes alkalmazasok esetén lathatésaguk és elérhetéségik jobbnak bizonyulhat.

A kovetkez6 oldalon a kézi vagashoz hasznalt kopo alkatrészek lathatéak. Figyeljik meg, hogy az 6rvény
gyurd, a régzitdsapka és az elektroda ugyanaz az aryeékolt, arnyékolatlan és vésési alkalmazasoknal.
Egyediil a véd6sapka (arnyékolatlan kopo alkatrészeknél: védéernyé) és a favoka eltéré.

Vékony rozsdamentes acél esetén a legjobb vagasmindség érdekében hasznos lehet az
arambeallitast 30 amperre csokkenteni, és a Hyperthermtél kaphaté T30v (Powermax30) 30 A
kop¢ alkatrészeket alkalmazni.
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T45v arnyékolt kopé alkatrészek

q) )«

I\

i

(00001

220674 220713 220671 220670 220669
Védésapka Rogzitésapka Fuavéka Orvény Elektroda
gydrd

T45v vésési kopo alkatrészek

i)

1l

220675 220713 220672 220670 220669
Védésapka  Rogzitésapka Fuvoka Orvény Elektroda
gyur

T45v arnyékolatlan kopé alkatrészek*

0] an

{00001

220717 220713 220718 220670 220669
Deflektor Rogzitésapka Fuvoka Orvény Elektréda
gy(rd

* CE-szabalyozasu orszagokban nem kaphatoak arnyékolatlan kop¢ alkatrészek.

T30v (Powermax30) 30 A kopé alkatrészek

1P 4)))) 4) 6

220569 220483 220480 220479 220478
Opcionalis Rogzitésapka Fuvoka Orvény Elektroda
deflektor gyuru
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A kopo alkatrészek beszerelése

VIGYAZAT
AZONNAL BEKAPCSOLO PISZTOLYOK
A PLAZMAIV EGES| ES EGYEB SERULEST OKOZHAT

alkatrészeket cserélne, gy6z6djon meg arrol, hogy a tapellatas OFF
(ki) van-e kapcsolva.

+ A pisztolyt bekapcsolva a plazmaiv azonnal begyullad. Miel6tt kopo

A miikddéshez a T45v pisztolyra fel kell szerelni a kopo alkatrészek teljes készletét: a védésapkat
vagy a deflektort, a rogzitésapkat, a fuvokat, az drvény gydrit és az elektrodat.

Mikdzben a tapkapcsolo Kl (O) allasban van, ellendrizze, hogy a pisztoly kopo alkatrészei
az abranak megfeleléen vannak-e beszerelve.

Elektroda ————

Orvény gyiirik ———— u

Fuvoka —

Rogzitésapka ——> Q

Véddésapka vagy deflektor ———

A kopo alkatrészek és ————> ]
a pisztolymarkolat kézott
kis térkdznek kell maradnia.
Szokasos mukodés
kdzben ebbdl a térkdzbol

a berendezés levegét fuj ki.

Megjegyzés: Csak kézzel huzza meg. Ha tul erésen huzza
meg, gyujtaskihagyas léphet fel a pisztolynal.
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A gépi pisztoly beallitasa

Kopo alkatrészek Pozicionald hiively

° R 1

N \ N\

Fogasléc Sargaréz Torésgatlo
torésgatlo

A T45m hasznalata el6tt kotelezé elvégezni az aldbbiakat:
= A pisztolyt a vagoasztalra vagy egyéb berendezésre felszerelni.
= Kivalasztani és beszerelni a kop¢ alkatrészeket.
= A pisztolyt beigazitani.
= Rogziteni a pisztolykabelt az aramforrashoz.

= Bedllitani az aramforras tavoli inditasat a tavvezérlével vagy a gépi interfész kabellel.

A pisztoly felszerelése

Az adott vagoasztal fliggvényében el6fordulhat, hogy a pisztolyt szét kell szerelni ahhoz, hogy keresztl
lehessen vezetni a palyan és fel lehessen szerelni. Ha a vagoasztal palyaja elég nagy ahhoz, hogy

a pisztolyt anélkil is keresztil lehet vezetni rajta, hogy a pisztolytestet el kellene tavolitani a vezetékrol,
akkor tegyen igy, majd rogzitse a pisztolyt az emeléhéz a gyartd utasitasainak megfeleléen.

Megjegyzés: A T45m-et szamos tipusu X-Y asztalra, palyas hegesztdpisztolyra, csévagora
és egyéb berendezésre fel lehet szerelni. Szerelje fel a pisztolyt a gyartd
utasitasainak megfeleléen, valamint — ha sziikséges — a lenti szétszerelési
utasitasoknak megfeleléen.

Ha szét kell szerelnie a pisztolyt, végezze el az alabbi Iépéseket:

1. Vélassza le a pisztolykabelt az aramforrasrdl, és tavolitsa el a kop¢ alkatrészeket a pisztolybol.

2. Tavolitsa el a fogaslécet a a pozicionald hiivelybdl ugy, hogy kicsavarja az azt a pozicionald
hiivelyhez rogzité két fekete csavart. Tavolitsa el azt a hat csavart (mindkét végén harmat-
harmat), amelyek a pozicionalé hiivelyt a sargaréz térésgatlohoz és a pisztolytesthez régzitik.
Csusztassa le a pozicionalo hiivelyt a pisztolyrol.
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3. Valassza le a sapkaérzékeld kapcsolé huzaljait a csatlakozo felénél.

Csavarja be, hogy a tapvezetéket
Osszekdsse a dugattyuval

10.

11.

12.

A gazellatas vezetékének csatlakoztatasa

Huzalcsatlakozo
a sapkaérzékeld
kapcsoldhoz

. Tavolitsa el #2 csillagfejli csavarhuzoval és 1/4 hiivelykes villaskulccsal (vagy allithatéd

csavarkulccsal) a pisztoly tapkabelét a dugattydhoz régzité csavart és anyat.
(Ha a csavarhoz csak ugy tud hozzaférni, forgassa el a dugattyut.)

. Lazitsa meg 5/16 hiivelykes (8 mm-es) és 3/8 hiivelykes (vagy allithatd) csavarkulccsal

a gazellatas vezetékét a pisztolykabelhez rogzité anyat. Tegye félre a pisztolytestet.
Megjegyzés: Fedje le ragasztoszalaggal a pisztolykabelen talalhato gazvezetéket, hogy
ne juthasson bele piszok és egyéb szennyezéanyag, mikézben a vezetéket

keresztilvezeti a palyan.

Vezesse keresztiil a pisztolykabelt a vagodasztal palyajan.

. Ismét rogzitse a pisztoly tapkabelét a dugattyuhoz a csavarral és az anyaval. Forgassa el ugy

a dugattyut, hogy az ne zavarja a sapkaérzékel6 kapcsolot.

Ismét csatlakoztassa a gazvezetéket a pisztolykabelhez.

. Nyomja Ossze a sapkaérzékel6 kapcsold huzalcsatlakozojanak két felét.

Csusztassa a pozicionalo hiivelyt a pisztolytest f6lé, és ellendrizze a csavarlyukak illeszkedését.
Mindkét végen csavarja vissza a harom csavart.

Ha fogasléc hasznalatat is tervezi, rogzitse azt ismét a kordbban eltavolitott két fekete
csavarral.

Rogzitse a pisztolyt az emel6hoz a gyartd utasitasainak megfeleléen.
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A kopo alkatrészek kivalasztasa (beallitasi tablazatok)

VIGYAZAT
AZONNAL BEKAPCSOLO PISZTOLYOK
A PLAZMAIV EGESI ES EGYEB SERULEST OKOZHAT

+ A pisztolyt bekapcsolva a plazmaiv azonnal begyullad. Miel6tt kopé

alkatrészeket cserélne, gy6z6djon meg arrél, hogy a tapellatas OFF
(ki) van-e kapcsolva.

A T45m gépi pisztolyhoz arnyékolt kopo alkatrészek teljes készlete van mellékelve. Ezen feltil T45m
arnyékolt kopo alkatrészekkel valo felhasznalashoz kaphato egy ohmikus érzékel6 régzitésapka.
T45m-mel arnyékolatlan kopo alkatrészek, valamint a T30v (Powermax30) 30 A kopo alkatrészei

is felhasznalhatoak.

A beallitasi tablazatok hasznalata

Az aldbbiakban abrak taldlhatéak a kopo alkatrészek készleteirdl, valamint minden készletnél
egy-egy bedllitasi tablazat. A maximalis vagasi sebességek azok a leggyorsabb sebességértékek,
amelyek mellett a vagasi mindség leromlasa nélkil lehet anyagot vagni. Az ajanlott vagasi
sebességértékek j6 kiinduldpontként szolgalnak a legjobb mindségi vagas (legjobb szdg,
legkevesebb hulladék, valamint legjobb feliiletkidolgozas) megtalalasahoz. A kivant vagasi minéség
érdekében a sebességértékeket az adott alkalmazasnak és asztalnak megfeleléen be kell allitani.

T45m arnyékolt kop6 alkatrészek

) L)

I

)‘)/ |

1l

{00001

220673 220713 220671 220670 220669
Védésapka  Rogzitésapka Fuvdka Orvénygyuri Elektréda
vagy
220719

Ohmikus érzékel6 rogzitésapka

A kovetkezd oldalakon a kopo alkatrészek beallitasi tablazatai lathatoak.

3-8 powermax4s Kezelési utmutato



A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolt kop6 alkatrészek Levegbaramlasi
Otvozetlen acél sebesség (I/perc)

Metrikus Aram alatt 151
Hideg 165,2

Ajanlott Maximalis

Pisztoly és Lyukasztisi | Vgasi Vagisi
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab | Kezd6 lyukasztasi Y . 9 . | Fesziiltség 9 . | Fesziiltség
(amper) (mm) kozti tavolsag magassag késés sebesség ) sebesség )
(mm) (masodperc) | (mm/perc) (mm/perc)
0,5 9150 117 10160* 118
0,8 0,0 8650 116 10160* 117
30 1,5 3,8 mm | 250%

0,9 8100 115 10160* 117

1,5 0,2 5650 111 7100 115

0,9 9652 115 10160* 112

0,0

1,5 8890 116 10160* 115

1,9 0,1 7100 117 9144 115

2,7 0,3 4800 117 6096 115

3,8 mm | 250%
3,4 0,4 3550 117 4445 115
4.8 0,5 2150 118 2794 115
45 15

6,4 0,6 1500 120 1905 116

9,5 0,9 810 122 1016 116

12,7 510 132 635 125

15,9 280 138 356 127

Szélen inditas ajanlott
19,1 200 140 254 131
25,4 100 146 127 142

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10 160 mm/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolt kop6 alkatrészek

Levegbaramlasi

o . S sség (kéblab/ér
Otvozetlen acél ebesség (kbblab/6ra)
. Aram alatt 320

Brit -
Hideg 360
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és . . -
ivaram . | munkadarab | Kezdé lyukasztasi Lyuk:a sz asi Vagas! Fesziiltség Vagas! Fesziiltség
(amper) Anyagvastagsag Kozti tavolsig magassag ’keses "sebesseg 1 "sebesseg W)
(hiivelyk) (masodperc)| (hiivelyk/perc) (hiivelyk/perc)
0.018 huvelyk "
(26 Ga) 360 117 400 118
0'0(3202 hc:;;elyk 0.0 340 116 400* 117
30 0.036 hivelvk 0.06 0.15 hivelyk [250%
. tvely .
(20 Ga) 320 115 400 117
0.060 huvelyk
(16 Ga) 0.2 225 111 280 115
0.036 huvelyk "
(20 Ga) oo 380 115 400 112
0.060 hiivelyk ' .
(16 Ga) 350 116 400 115
0.075 hiivelyk
(14 Ga) 0.1 280 117 360 115
0-105 hivelyk 0.3 190 117 240 115
(12 Ga) )
0.135 hivelvk 0.15 htivelyk {250%
. tvely
(10 Ga) 0.4 140 117 175 115
0.188 huvelyk
4° 0.250 hiivelyk 0.06
. tvely
0.375 huvelyk
(3/8 hiivelyk) 0.9 32 122 40 116
0.500 huvelyk
(1/2 hivelyk) 20 132 25 125
0.625 hiivelyk
(5/8 hiivelyk) . . 11 138 14 127
0.750 hivelvk Szélen inditas ajanlott
. tvely
(3/4 hivelyk) 8 140 10 131
1.000 hiivelyk
(1 hiivelyk) 4 146 5 142

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (400 hiivelyk/perc).

3-10
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolt kop6 alkatrészek Leveg6aramlasi
i sebesség (I/perc
Rozsdamentes acél - g (/perc)

. Aram alatt 151

Metrikus -

Hideg 165,2

Ajaniott Maximalis

Pisztoly és f . . .
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab | Kezdé lyukasztasi Lyuk?s’zta5| Vagas! Fesziiltség Vagas! Fesziiltség
(amper) (mm) kozti tavolsag magassag késes sebesseg ) sebesseg )
(mm) (masodperc) | (mm/perc) (mm/perc)

0,5 9150 119 10160* 123

0,8 0,0 8650 117 10160* 121

30 1,5 3,8 mm | 250%
0,9 8100 115 10160* 119
1,5 0,2 3750 113 4700 118
0,9 7600 112 10160* 109
0,0
1,5 8100 112 10160* 125
1,9 0,1 7100 118 9144 115
27 0,3 4050 118 5080 116
3,8 mm | 250%
3,4 0,4 3050 121 3810 118
45 1,5

4,8 0,5 1780 122 2159 118
6,4 0,6 1100 124 1397 120

9,5 0,8 760 126 813 121
12,7 350 132 457 128

Szélen inditas ajanlott
19,1 175 136 229 131

*A maximalis vagési sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10 160 mm/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolt kop6 alkatrészek Levegbaramlasi
Rozsdamentes acél sebesség (koblab/6ra)
Brit Aram alatt 320
Hideg 360
Ajaniott Maximalis
Pisztoly és . - -
ivaram . | munkadarab | Kezd6 lyukasztasi Lyuk’a s’zta5| Vagas! Fesziiltség Vagas! Fesziiltség
(amper) Anyagvastagsag Kzti tivolsag magassig késés sebesség ) sebesség )
. (masodperc)| (hiivelyk/perc) (hiivelyk/perc)
(hiivelyk)
0.018 huvelyk )
(26 Ga) 360 117 400 123
0'0(3;; hc‘;;)e'yk 0.0 340 116 400* 121
30 0.036 hivelvk 0.06  |0.15 huvelyk|250%
. tvely "
(20 Ga) 320 115 400 119
0.060 hivelyk
(16 Ga) 0.2 145 111 185 118
0.036 huvelyk "
(20 Ga) oo 300 115 400 109
0.060 hiivelyk ' .
(16 Ga) 320 116 400 125
0.075 htvelyk
(14 Ga) 0.1 280 117 360 115
0.105 hivelyk 0.3 160 117 200 116
(12 Ga) .
5.135 hivelvk 0.15 huvelyk| 250%
' ey 0.4 120 117 150 118
(10 Ga)
40 0.188 hiivelyk 0.06
. uvely
3/16 h'L]verk) 0.5 70 118 85 118
0.250 huvelyk
(1/4 hUverk) 0.6 44 120 55 120
0.375 hiivelyk
3/8 hUverk) 0.8 30 122 32 121
0.500 huvelyk 14 139 18 108
(1/2 huvelyk) o a
0.750 hivelvk Szélen inditas ajanlott
. tvely
(374 huivelyk) 7 140 ° 131

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (400 hiivelyk/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolt kop6 alkatrészek Leveg6aramlasi
Aluminium Asebelsfteg (Il?g:c)
Metrikus amea
Hideg 165,2
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és . . s
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab | Kezd6 lyukasztasi Lyuk'as'ztaSI Vagas! Fesziiltség Vagas! Fesziiltség
(amper) (mm) kozti tavolsag magassag késés sebesseg ) sebesseg )
(mm) (masodperc) | (mm/perc) (mm/perc)
1,2 0,0 9150 117 10160* 120
30 1,5 1,5 3,8 mm | 250% 8650 118 10160* 121
0,2
1,9 5450 118 6860 121
1,5 9150 116 10160* 114
1,9 0,0 8650 117 10160 116
2,7 7100 120 9144 119
3,4 3,8 mm | 250% 0,1 5600 122 7112 120
45 4.8 1,5 0,2 2550 123 3302 120
6,4 0,3 2050 123 2540 120
9,5 0,5 840 130 1067 125
12,7 510 134 635 130
Szélen inditas ajanlott
19,1 200 143 254 138

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10 160 mm/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolt kop6 alkatrészek Leveg6aramlasi
Aluminium sebesség (k6blab/éra)
Brit Aram alatt 320
Hideg 360
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és . C . C s
ivaram . | munkadarab | Kezds lyukasztasi | YukasZtasi| - Vagasi o uncsg| VA9 |\ pociitseg
(amper) Anyagvastagsag Kzti tévolsag magassig késés sebesség ) sebesség )
P . (masodperc)|(hiivelyk/perc) (hiivelyk/perc)
(hiivelyk)
0.018 htivelyk "
(26 Ga) 0.0 360 117 400 120
3o |O-080NIvelykl 566 10,15 hivelyk|250% 340 118 | 400" 121
(16 Ga) 0
0.075 hiivelyk '
(14 Ga) 215 118 270 121
0.060 huvelyk "
(16 Ga) 360 116 400 114
0.075 huvelyk "
(14 Ga) 0.0 340 117 400 116
0.105 hiivelyk
(12 Ga) 280 120 360 119
0.135 hivelyk . 0
(10 Ga) 0.15 hiivelyk|250% 0.1 220 122 280 120
0.188 huvelyk
45 (3/16 hiivelyk) 0.06 0.2 100 123 130 120
0.250 hivelyk
(1/4 hiivelyk) 0.3 80 123 100 120
0.375 huvelyk
(3/8 hiivelyk) 0.5 33 130 42 125
0.500 hiivelyk 20 134 o5 130
(1/2 hiivelyk) e e
0.750 hivelvk Szélen inditas ajanlott
. tvely
(3/4 hiwvelyk) 8 143 10 138

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (400 hiivelyk/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolatlan kop6 alkatrészek

:]z Gl
(«]
220717 220713 220718 220670 220669
Deflektor Rogzitésapka Fuvoka Orvény Elektroda
gydrd
Leveg6aramliasi
Otvozetlen acél sebesség (I/perc)
Metrikus Aram alatt 151
Hideg 165,2
Ajaniott Maximalis
Pisztoly és Lyukasztisi | Vagési Vagisi
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab | Kezdd lyukasztasi Y . 9 . | Fesziiltség 9 . | Fesziiltség
(amper) (mm) kozti tavolsag magassag késés sebesség ) sebesség )
(mm) (masodperc) | (mm/perc) (mm/perc)
0,5 9150 118 10160* 114
0,8 0,0 8650 118 10160* 116
30 2,0 5,0 mm | 250%
0,9 8100 117 10160* 120
1,5 0,2 5800 113 7250 119
0,9 9650 118 10160* 110
1,5 0,0 8900 114 10160* 113
1,9 6100 114 7620 114
2,7 0,3 4450 116 5588 114
5,0 mm | 250%
3,4 0,4 3400 118 4318 116
4.8 0,4 2150 118 2794 116
45 2,0
6,4 0,5 1500 118 1905 118
9,5 0,7 810 120 1016 118
12,7 510 130 635 124
15,9 280 132 356 126
Szélen inditas ajanlott
19,1 200 138 254 132
25,4 100 145 127 140

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10 160 mm/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolatlan kop6 alkatrészek Leveg6aramlasi
P . &g (kdblab/é
Otvozetlen acél s?besseg (kbblab/6ra)
. Aram alatt 320
Brit -
Hideg 360
Ajaniott Maximalis
Pisztoly és . f s C s
jvaram . | munkadarab | Kezd6 lyukasztasi Lyuk'a s'z tasi Vagas! Fesziiltség Vagas! Fesziiltség
(amper) Anyagvastagsag Kzti tivolsig magassig késés sebesség W) sebesség )
. (masodperc)| (hiivelyk/perc) (hiivelyk/perc)
(hiivelyk)
0.018 huvelyk .
(26 Ga) 360 118 400 114
0'0(3202 hé';;"y k 0.0 340 118 400* 116
30 0.08 |0.2 hiivelyk|250%
0.036 huvelyk .
(20 Ga) 320 117 400 120
0.060 hiivelyk
(16 Ga) 0.2 225 113 285 119
0.036 hivelyk "
(20 Ga) 380 118 400 110
0.060 huvelyk .
(16 Ga) 0.0 350 114 400 113
0.075 huvelyk
(14 Ga) 240 114 300 114
0'1852hé‘;‘;'yk 0.3 175 116 220 114
0.135 hivelvk 0.2 hiivelyk|250%
. tvely
(10 Ga) 0.4 135 118 170 116
0.188 hiivelyk
(3/16 havelyk) 0.4 85 118 110 116
45 0.250 hivelyk 0.08
. tvely
(1/4 havelyk) 0.5 60 118 75 118
0.375 huvelyk
(3/8 havelyk) 0.7 32 120 40 118
0.500 hiivelyk
(1/2 havelyk) 20 130 25 124
0.625 hiivelyk 11 132 14 126
(5/8 hiivelyk) e
- Szélen inditas ajanlott
0.750 htivelyk 8 138 10 139
(3/4 hiivelyk)
1.000 huvelyk
(1 hivelyk) 4 145 5 140

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (400 hiivelyk/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolatlan kop6 alkatrészek Leveg6aramlasi
sebesség (I/perc)

Rozsdamentes acél

Metrikus Aram alatt 151
Hideg 165,2
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és Lyukasztasi | Vagasi Vagési
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab | Kezdé lyukasztasi Y L. 9 . |Fesziiltség 9 . |Fesziiltség
(amper) (mm) kozti tavolsag magassag késés sebesség ) sebesség )
(mm) (masodperc) | (mm/perc) (mm/perc)
0,5 9144 113 10160* 125
0,8 0,0 8128 115 10160* 128
30 2,0 5,0 mm | 250%
0,9 7000 114 9000 125
1,5 0,2 3650 112 4800 118
0,9 8900 112 10160* 110
0,0
1,5 8100 115 10160* 113
1,9 0,1 7112 116 9144 114
2,7 0,3 4100 118 5080 116
5,0 mm | 250%
3,4 0,4 2800 120 3556 118
45 2,0
4,8 0,5 1650 120 2032 118
6,4 0,6 1010 121 1270 118
9,5 0,8 610 125 762 120
12,7 355 130 457 126
Szélen inditas ajanlott
19,1 175 133 229 138

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10 160 mm/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolatlan kop6 alkatrészek Levegdaramlasi
Rozsdamentes acél sebesség (kbblab/éra)
Brit Aram alatt 320
Hideg 350
Ajaniott Maximalis
Pisztoly és . P C s
ivaram . | munkadarab | Kezd6 lyukasztasi Lyuk?s’ztam Vagas! Fesziiltség Vagas! Fesziiltség
(amper) Anyagvastagsag Kzti tavolsag magassig késés sebesség ) sebesség )
(hilvelyk) (masodperc)| (hiivelyk/perc) (hiivelyk/perc)
0.018 hiivelyk 360 113 400* 125
(26 Ga)
0.030 hivelyk 0.0 320 115 400* 128
(22 Ga)
30 - 0.08 0.2 hiivelyk| 250%
O'Oé% hé‘;;e'yk 275 114 345 125
0.080 hivelyk 0.2 145 112 180 118
(16 Ga)
0.036 hvelyk 350 112 | 400* 110
(20 Ga)
0.0
0.060 hivelyk 320 115 400* 113
(16 Ga)
0.075 havelyk 0.1 280 116 360 114
(14 Ga)
0.105 hivelyk 0.3 160 118 200 116
(12 Ga)
- 0.2 hiivelyk| 250%
0'1(31?)25')"‘ 0.4 110 120 140 118
0 0.188 hiivelyk 008
. tvely
(3/16 hiwvelyk) 0.5 64 120 80 118
0.250 huvelyk
(1/4 hiivelyk) 0.6 40 121 50 118
0.375 huvelyk
(3/8 hinvelyk) 0.8 24 125 30 120
0.500 hiivelyk
(1/2 hiivelyk) 14 130 18 126
0.750 hivelvk Szélen inditas ajanlott
. tvely
(874 hiivelyk) 7 133 o 138

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (400 hiivelyk/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolatlan kop6 alkatrészek Levegbaramlasi
Aluminium Asebelsse (I/:Je:c)

Metrikus ram alatt | 15
Hideg 165,2
Ajanlott Maximalis

Pisztoly és Lyukasztasi | Vagasi Vigasi
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab | Kezdé lyukasztasi Y . 9 . |Fesziiltség 9 . | Fesziiltség
s . < késés sebesség sebesség
(amper) (mm) kozti tavolsag magassag , ) )
(mm) (masodperc) |(mm/perc) (mm/perc)
1,2 0,0 8900 122 10160* 121
30 1,5 2,0 5,0 mm | 250% 0,1 8100 120 10160* 118
1,9 0,2 5700 121 7100 119
1,5 8900 120 10160* 116
1,9 0,0 8100 120 10160* 116
2,7 7200 122 9144 118
3,4 5,0 mm | 250% 0,1 5500 123 6858 118
45 4,8 1,5 0,3 2540 123 3175 118
6,4 0,3 1820 128 2286 124
9,5 0,5 710 130 914 124
12,7 510 131 635 125
Szélen inditas ajanlott

19,1 200 148 254 143

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10 160 mm/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T45m arnyékolatlan kop6 alkatrészek LevegSaramlasi
Aluminium sebesség (kdblab/o6ra)
Brit Aram alatt 320
Hideg 360
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és . - -
ivaram . | munkadarab | Kezd6 lyukasztasi Lyuk’a S,ZtaSI Vagas! Fesziiltség Vagas! Fesziiltség
(amper) Anyagvastagsag Kozti tévolsag magassig késés sebesség ) sebesség )
. (méasodperc) |(hiivelyk/perc) (hiivelyk/perc)
(hiivelyk)
0.018 huvelyk *
(26 Ga) 0.0 350 122 400 121
3o [0-060Nhvelkl 4 o 10,20 hivelyk|250%| 0.1 320 120 400" 118
(16 Ga)
0.075 huvelyk
(14 Ga) 0.2 225 121 280 119
0.060 hivelyk "
(16 Ga) 350 120 400 116
0.075 huvelyk \
(14 Ga) 0.0 320 120 400 116
0.105 huvelyk
(12 Ga) 285 122 360 118
0.135 hiivelyk . 0
(10 Ga) 0.20 hivelyk [250% 0.1 215 123 270 118
0.188 huvelyk
45 (3/16 hiivelyk) 0.08 0.3 100 123 125 118
0.250 huvelyk
(1/4 hiivelyk) 0.3 72 128 90 124
0.375 hiivelyk
(3/8 hiivelyk) 0.5 28 130 36 124
0.500 hiivelyk 20 131 o5 125
(1/2 hiivelyk) . )
0750 hivelvk Szélen inditas ajanlott
. tively
(3/4 hiivelyk) 8 148 10 143

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (400 hiivelyk/perc
vagy 10 160 mm/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T30v (Powermax30) 30 A kopé alkatrészek

0l 0)))) 1) 0 =»

220569 220483 220480 220479 220478
Opcionalis Rogzitésapka Fuvoka Orvény Elektroda
deflektor gyurt

Otvozetlen acél Leveg6aramlasi
Metrikus sebesség (I/perc)
Aram alatt 131,2
Hideg 146,3
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és Lyukasztasi | Vagasi Vagasi
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab | Kezd6 lyukasztasi Y " 9 . | Fesziiltség 9 . | Fesziiltség
(amper) (mm) kozti tavolsag magassag kesés sebesség ) sebesség )
(mm) (masodperc) | (mm/perc) (mm/perc)
0,5 8900 105 10160* 98
0,8 0,0 8100 102 10160* 103
0,9 7100 101 8900 100
30 1,5 0,5 2,5 mm | 500% 0,2 4450 97 5600 100
1,9 3050 98 3800 97
2,7 0,4 2050 96 2550 96
3,4 1270 100 1650 101

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10 160 mm/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T30v (Powermax30) 30 A kopé alkatrészek

Otvozetlen acél

Levegbaramlasi

sebesség (kdblab/o6ra)

Brit Aram alatt 280
Hideg 310
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és . . A oas
ivaram | Anyagvastagsag| munkadarab | Kezdd lyukasztasi Lyull((:ssézstaSI s::g::;g Fesziiltség s:l:Z:ss;g Fesziiltség
(ampen)|  (hivelyk) ko(z;hi‘:;::)ag Magassag (masodperc) |(hiivelyk/perc) \ (hiivelyk/perc) V)
(géoéz) 350 105 400" 98
(3'2022) 0.0 320 102 400" 103
(g(')oéz) 280 101 350 100
0.060 .
30 (16 Ga) 0.02 0.1 hiivelyk| 500% 0.2 175 97 220 100
(10"1022) 120 98 150 97
(10'21255;) 0.4 80 96 100 96
(?612?3) 50 100 65 101

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (400 hiivelyk/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T30v (Powermax30) 30 A kopé alkatrészek

Rozsdamentes acél

Leveg6aramlasi
sebesség (I/perc)

Metrikus Aram alatt 131 ,2
Hideg 146,3

Ajaniott Maximalis

Pisztoly és Lyukasztasi | Vigasi Vagisi
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab | Kezd6 lyukasztasi yukas? 9as Fesziiltség gas' Fesziiltség
(amper) (mm) kozti tavolsag magassag késés sebesség ) sebesség )
(mm) (masodperc) | (mm/perc) (mm/perc)

0,5 8900 103 10160* 102

0,8 0,0 8100 98 10160* 100

0,9 7600 97 6850 98

30 1,5 0,5 2,5 mm | 500% 0,2 3800 99 4800 98
1,9 2800 101 3450 97

2,7 0,4 1500 101 1900 98

3,4 1150 102 1400 97

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (10 160 mm/perc).

powermax4s Kezelési utmutato
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A PISZTOLY BEALLITASA

T30v (Powermax30) 30 A kopé alkatrészek

Rozsdamentes acél

Levegbaramlasi

sebesség (kdblab/o6ra)

Brit Aram alatt 280
Hideg 310
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és . C s .
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab | Kezd6 lyukasztasi Lyuk'as'ztaS| Vagas! Fesziiltség Vagas! Fesziiltség
(amper)|  (hiivelyk)  |kdzti tavolsag magassag késés sebesség ) sebesség )
. (masodperc) | (hiivelyk/perc) (hiivelyk/perc)
(hiivelyk)
0.018 .
(26 Ga) 350 103 400 102
0.030 .
(22 Ga) 0.0 320 98 400 100
0.036
(20 Ga) 300 97 380 98
0.060
0 0
30 (16 Ga) 0.02 0.1 hivelyk [500% 0.2 150 99 190 98
0.075
(14 Ga) 110 101 135 97
0.105
(12 Ga) 0.4 60 101 75 98
0.135
(10 Ga) 45 102 55 97

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (400 hiivelyk/perc).
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A PISZTOLY BEALLITASA

T30v (Powermax30) 30 A kop6 alkatrészek

Levegb6aramlasi

Aluminium sebesség (I/perc)
Metrikus Aram alatt 131,2
Hideg 146,3
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és Lyukasztési | Vagasi Vagasi
ivaram | Anyagvastagsag | munkadarab |Kezdé lyukasztasi Y . 9 . | Fesziiltség 9 . | Fesziiltség
(amper) (mm) kozti tavolsag magassag késés sebesség ) sebesség )
(mm) (masodperc) | (mm/perc) (mm/perc)
0,5 8100 107 10160* 105
0,8 0,0 6100 104 7650 103
30 0,9 0,5 2,5 mm [500% 4800 104 6100 103
1,5 3700 103 4550 103
0,2
1,9 2400 101 3050 101
Aluminium Leveg6aramlasi
Brit sebesség (koblab/6ra)
Aram alatt 280
Hideg 310
Ajanlott Maximalis
Pisztoly és - f s P
ivaram |Anyagvastagsag| munkadarab | Kezdé6 lyukasztasi Lyuk’as'z asi Vagas! Fesziiltség Vagas! Fesziiltség
(amper) (hiivelyk) kozti tavolsag magassag késes sebesség ) sebesség )
. (masodperc) |(hiivelyk/perc) (hiivelyk/perc)
(hiivelyk)
0.036 .
(20 Ga) 320 107 400 105
0.060
(16 Ga) 0.0 240 104 300 103
30 0.075 0.02 0.1 hiivelyk | 500% 190 104 240 103
(14 Ga) : : y
0.105
(12 Ga) 145 103 180 103
0.135 02
(10 Ga) 95 101 120 101

*A maximalis vagasi sebességet a tesztasztal maximalis sebessége korlatozza (400 hiivelyk/perc

vagy 10 160 mm/perc).
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A pisztoly igazitasa

Fuggodleges vagashoz rogzitse a gépi pisztolyt a munkadarabra merdlegesen. Derékszog segitségével
igazitsa a pisztolyt 0°-hoz és 90°-hoz.

Pisztoly

A tavvezérlo csatlakoztatasa

A Powermax45b berendezés T45m-mel kiépitett egyes konfiguracioi tartalmazhatnak 7,62 m,

15,24m, illetve 22,86 m hosszu tavvezérl6t. A Hypertherm tavvezérl6t a hasznalathoz csatlakoztatni
kell az aramforras hatoldalan talalhato foglalathoz.

Megjegyzés: A tavvezérl6 csak gépi pisztollyal torténd felhasznalashoz alkalmazhato.
Nem mukddik, ha kézi pisztoly van felszerelve.

Foglalat a tavvezérl6hdz
vagy a geépi interfész
kabelhez.
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Gépi interfész kabel csatlakoztatasa

A Powermax45b gyarilag felszerelt feszultségosztoval van felszerelve, amely ugy van kialakitva, hogy
szerszamok nélkil biztonsagosan csatlakoztathatd. A beépitett feszliltségoszto 50:1 ivfesziiltséget
biztosit. Az aramforras hatoldalan talalhaté egy csatlakozoaljzat, amely hozzaférést biztosit az 50:1
ivfesziltséghez, valamint az ivatvitel és a plazmainditas jeleihez.

Figyelem: A gyarilag beszerelt belsé fesziiltségoszté legfeljebb 7 V-ot biztosit
nyitott aramkori koriilmények kézo6tt. Ez egy impedanciavédett,
funkcionalis, kiilonlegesen alacsony fesziiltségii (ELV) kimenet, amely
szokasos koriilmények kozott a gépi illeszt6é foglalatnal, egyszeres hiba
esetén pedig a gépi illesztés huzalozasanal megel6zi az aramiitést,

a gerjedést és a tiizet. A fesziiltségoszté nem hibatiird, és az ELV
kimenetek nem felelnek meg a szamitastechnikai termékekhez t6rténé
kozvetlen csatlakoztatas esetén érvényes, kiilonlegesen alacsony
biztonsagi fesziiltségre (SELV) vonatkozé kévetelményeknek.

A Hypertherm tobbféle gépi interfész kabelt kinal a Powermax45 berendezéshez:

= Az ivatvitel és az plazmainditas jelein feltl 50:1 ivfesziiltséget biztositd beépitett
fesziiltségoszto hasznalata:

— Hasznalja a 228350 (7,62 m) vagy a 228351 (15,24 m) cikkszamu tételt a félkor
csatlakozoban végzédé huzalokhoz (a példa alabb lathato).

— Hasznalja a 123896 (15,24 m) cikkszamu tételt a D-sub csatlakozéban veégz6dé
kabelhez. (Kompatibilis a Hypertherm Edge Ti és Sensor PHC termékeivel.)

= Ha csak az ivatvitel és plazmainditas jeleit szeretné felhasznalni, akkor hasznalja a 023206
(7,63 m) vagy pedig a 023279 (15,24 m) cikkszamu tételt. Ezeken a kabeleken az itt lathato
felkor csatlakozé talalhato:

Megjegyzés: A gépi interfész aljzat fedele védi a foglalatot a por és a nedvesség
kovetkeztében fellépd karosodasok ellen, amikor az hasznalaton kivil van.
Ezt a fedelet sériilés vagy elvesztés esetén ki kell cserélni (cikkszam: 127204).

Tovabbi informaciokért lasd a 6. részt (Alkatrészek).
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A gépi interfész kabelt képesitett szerviztechnikusnak kell beszerelnie. A gépi interfész kabel
beszerelése:

1. Kapcsolja OFF (ki) a tapellatast, majd valassza le a tapvezetéket.
2. Tavolitsa el a gépi illeszt6 foglalatanak fedelét az aramforras hatoldalarol.
3. Csatlakoztassa a Hypertherm gépi interfész kabelt az aramforrashoz.

4. Ha olyan kabelt hasznal, amelynek a masik végén D-sub csatlakoz¢ talalhato, akkor azt dugja
be a pisztolymagassag-vezérld, illetve a CNC vezérl6 megfeleld tis csatlakozdjaba. Régzitse
a D-sub csatlakozon talalhaté csavarokkal.

Ha olyan kabelt hasznal, amelyben huzalok, a masik végén pedig félkor csatlakozo talalhato,
akkor zarja le a gépi interfész kabelt a felsorolt és tanusitott pisztolymagassag-vezérlok, illetve
CNC vezérldk elektromos burkolatan beliil, hogy beszerelés utan a gépkezeld ne férjen hozza
a csatlakozasokhoz. A berendezés lizembe helyezése el6tt ellenérizze, hogy helyesek-e

a bekdtések, és hogy minden ¢l alkatrész el van-e zarva és védve van-e.

Megjegyzés: A Hypertherm berendezés és az ligyfél altal beszerzett berendezések — ideértve
az Osszekotd vezetékeket és kabeleket — integralasa, — amennyiben nincs
rendszerként felsorolva és tanusitva — a végleges telepitési helyszinen a helyi
hatésagok vizsgalatanak fliggvénye.

A gépi interfész kabelen keresztil elérhetd egyes jeltipusok csatlakozdaljzatai a lenti abran lathatoak.
A kovetkezd oldalon talalhaté tablazat részleteket tartalmaz az egyes jeltipusokra vonatkozoan.
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A Powermax4b gépi interfész kabelen keresztil pisztolymagassag-szabalyzéval vagy CNC vezérlbvel
torténd 6sszekdtéséhez tanulmanyozza az alabbi tablazatot.

Jel Tipus |Megjegyzések Csatlakozéaljzatok |Kabelhuzalok
Altalaban nyitva van.
Inditas 18 VDC nyitott aramkori feszliltség ..
(plazmainditas) Bemenet a START végzoédeseken. Az aktivalashoz 3,4 Z6ld, fekete
szaraz érintkezé szigetelést igényel.
Altalaban nyitva van. Szaraz érintkezo
Avitel szigetelés az iv atvitelekor.
e Kimenet |Legfeljebb 120 VAC/1 A a gépi 12,14 Piros, fekete
(gépinditas) . . NP
illesztérelén vagy kapcsoloeszkozon
(amelyet az tigyfél biztosit).
Fold Fold 13
e Ny Osztott ivjel: 20:1, 21.1:1, 30:1, 40:1, ,
Feszliltségosztd |Kimenet 50:1 (legfeljebb 18 V-ot biztosit). 56 Fekete, fehér

Hozzaférés a nyers ivfesziiltséghez

Ha sziiksége lenne arra, hogy hozzaférjen a nyers ivfesziltséghez, akkor segitségért forduljon
a Hypertherm forgalmazohoz, illetve az engedéllyel rendelkezé Hypertherm szervizhez.

\J

VIGYAZAT
MAGAS FESZULTSEG ES ARAM

A plazmaaramkoérnek a nyers ivfesziiltséghez valoé hozzaférés érdekében
torténd kozvetlen csatlakoztatasa megnoveli az aramiités veszélyét és

zarlat esetén a tiizveszélyt is. Az aramkor kimeneti fesziiltsége és arama
az adattablan van megadva.
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A pisztolykabel csatlakoztatasa

A Powermax45b berendezés FastConnect™ rendszerrel van felszerelve, amely egy, kézi és
gépi pisztolyok csatlakoztatdsara és levalasztasara szolgalo gyorscsatlakozo rendszer. Pisztoly
csatlakoztatasakor és levalasztasakor elészor kapcsolja ki a rendszert. Mindkét tipusu pisztoly
csatlakoztatasakor nyomja be a csatlakozot az aramforras hatoldalan talalhaté foglalatba.

A pisztoly eltavolitdsahoz nyomja meg a csatlakozon a piros gombot, majd huzza ki a csatlakozét
a foglalatbol.

Piros gomb
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Vezérlok és jelzések

A Powermax45 BE/KI kapcsoloval, aramerésség-beallité gombbal, nyomasszabalyzé gombbal,
tizemmod-kapcsoldval, négy jelzé LED-del, valamint gaznyomas LED-del rendelkezik, amelyek
leirdsa az aladbbiakban talalhato.

Eliils6 vezérlok és LED-ek

Nyomasszabalyzo
gomb

Gaznyomas LED-ek
Jelzé LED-ek és nyomoérud
Aramerosseget Uzemmad-kapcsold
beallit6 gomb

S =

® O

Hémérséklet LED (sarga)
Ha ez a LED vilagit, akkor azt jelzi, hogy az aramforras hémérséklete kiviil esik
az elfogadhaté tartomanyon.

Pisztolysapka érzékel6 LED (sarga)

Ha ez a LED vilagit, akkor azt jelzi, hogy a kopd alkatrészek meglazultak, nem megfelel6en
vannak beszerelve, illetve hianyoznak. A lehetséges hibaallapotokkal kapcsolatos
informéaciokért lasd az 5. részben az Alapvetd hibaelharitas cimii bekezdést. Ha ez a LED
vilagit, akkor ki kell kapcsolni a tapellatast, megfeleléen be kell szerelni a kopo alkatrészeket,
majd a LED alaphelyzetbe allitasahoz ismét be kell kapcsolni a rendszert.

Hiba LED (sarga)

Ha ez a LED vilagit, akkor azt jelzi, hogy az aramforrassal valamilyen hiba lépett fel.
Egyes hibaallapotok esetén egy vagy tobb LED villog. A hibaallapotok jelentésével

és helyreallitasuk médjaval kapcsolatos informaciokért lasd az 5. részben az Alapvets
hibaelharitas ciml bekezdést.

Bekapcsolasjelzé LED (zold)
Ha ez a LED vilagit, akkor azt jelzi, hogy a tapkapcsolot | (BE) allasba allitottak,
és hogy a biztonsagi reteszel6 mechanizmusok rendben vannak.
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Gaznyomas LED és nyomérud (zdld vagy sarga)

Amikor a nyomorudban talalhaté LED jelzd8lampa zdlden vilagit és a fliggéleges
rud kézepén talalhatd, akkor a gaznyomas az lizemmadd-kapcsoloval kivalasztott
tizemmodnak megfelel6en van beallitva. Ha a nyomas a kivalasztott izemmodhoz
tul magas, akkor a nyomorudban talalhato jelzé a rud kdzéppontja felett talalhato.
Ha tul alacsony, akkor a jelzd a kbzéppont alatt helyezkedik el. A rud legmagasabb
és legalacsonyabb pontjain a jelz6lampa sargan vilagit.

Ha a jelz6 a rud legalso részén van és villog, akkor a gaznyomas kisebb a minimalisan
igényelt nyomasnal.

Aramerésség-beallité gomb

Allitsa ezt a gombot gaztesztelés allasba (forgassa el teliesen az dramutato jarasaval
ellentétesen), miel6tt az aramforras tetején lévé nyomasszabalyzé gombbal bedllitana

a gaznyomast. Ha elvégezte a gaznyomas beadllitasat, forditsa el a gombot az 6ramutaté
jarasaval megegyez6 iranyba a kimeneti aramerésség beallitasahoz. A pisztoly nem
indul el, mikdzben ez a gomb gaztesztelés allasban van.

Uzemmoéd-kapcsol6 és LED-ek
Az lizemmoéd-kapcsolot az alabbi harom allas egyikébe lehet allitani:

= Folyamatos pilot iv terpesztett fém vagy racs (feliil) vagasahoz.
* Nem folyamatos pilot iv fémlemez (k6zépen) vagasahoz.
= Vésés (alul).

Az lizemmdd-kapcsolo atallitasa utan ellendrizze, hogy a gaznyomas bedllitasa igy
is megfelelé-e. A kiilonb&z6 vagasi moédok kiildnb6zé nyomasbeallitasokat igényelnek.

Hatso vezérlok

CSA/230 V CE 400V CE

! ON (1) (be)/OFF (O) (ki) tapkapcsolé

@ Bekapcsolja az aramforrast és vezérléaramkoreit.
)
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A Powermax45 tizemeltetése

A Powermax45-tel valo vagas vagy vésés megkezdéséhez kdvesse az alabbi lépéseket.

Az elektromos tapellatas és a gazellatas csatlakoztatasa

Dugja be a tapvezetéket és csatlakoztassa a gazellato vezetéket. A Powermax45 elektromos,
illetve gazellatasi kovetelményeivel kapcsolatos tovabbi informaciokért lasd a 2. részt
(Az dramforrés beéllitasa).

Kapcsolja ON (be) a rendszert.
Allitsa a ON/OFF (be/ki) kapcsolot ON (1) (be) allasba.

ng/
‘&0
® @

CSA/230 V CE 400 V CE
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Az lizemmaod-kapcsolé beallitasa

Valassza ki az izemmod-kapcsold segitségével, milyen tipusu munkat szeretne végezni:

Terpesztett fém vagy racs (fels6 allas) vagasa. Hasznalja
r--- QE, ezt a beallitast, ha olyan fémet szeretne vagni, amelyben
! o lyukak vannak, illetve barmely olyan munkahoz, amely
! - A folyamatos pilot ivet igényel. Ha az lizemmod-kapcsolot
) ebben a bgéllitésban hagyja és ugy vag szokasos fémlemezt,
! ! Qi akkor lerovidil a kopo alkatrészek élettartama.
|
@ - m) Fémlemez (kdzépsé 4llas) vagasa. Hasznalja ezt a beallitast,
7{& ha legfeljebb 25,4 mm vastag fémet szeretne vagni, illetve

legfeljebb 12,7 mm vastag fémet szeretne lyukasztani.

! \
! \
! 1
Coo
: N Vésés (also allas). Hasznalja ezt a beallitast fém véséséhez.
R — Ha vagashoz is ebben a bedllitasban hagyja az izemmod-
kapcsolot, akkor a vagas gyenge mindségu lesz.

A gaznyomas beallitasa

Tekintsen a gaznyomas LED-re. Ha a nyomorud kdzepén zolden vilagit, akkor a bejévé gaz
nyomasa a kivalasztott izemmodhoz megfelelé. Ha a LED sargan vilagit vagy a kdzéppont alatt,
vagy afolott, akkor a gaznyomast be kell allitani.

A nyomas beallitasa:

1. A lenti abran lathatéak szerint forditsa el az aramerésség gombot az 6ramutato jarasaval
ellentétes iranyba gaztesztelés allasba.
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2. Forgassa el az aramerésség gombot a gazteszt allasba, majd a rendszer tetején
lévé nyomasszabalyzo gombot huzza fel, hogy kioldja.

Nyomasszabalyzo \

gomb

3. Forgassa el addig a nyomasszabalyzé gombot, amig a gaznyomas LED a nyomérud kdzepén
zdlden nem kezd vilagitani.

4. Nyomija le a nyomasszabalyzé gombot, hogy az adott allasban rogzitse.

5. Forgassa az aramerdsség gombot az adott alkalmazashoz megfelelé vagasi aramerésségre.
Ha T30v (Powermax30) 30 A kopo alkatrészeket hasznal, akkor ne dllitsa az aramerésség
gombot 30 A fol6tti értékre.

A jelz6 LED-ek ellen6rzése

Ellendrizze, hogy az aramforras ellilsé oldalan lévé zold bekapcsolasjelzé LED vilagit-e, a gdznyomas
LED a mérték kozepén z6ld rudat mutat-e, és hogy a tobbi LED kozill egy sem vilagit és nem is
villog-e. Ha a hdmérséklet, pisztolysapka érzékeld vagy a hiba LED-ek vilagitanak vagy villognak, akkor
javitsa ki a hibaallapotot, miel6tt folytatna. Tovabbi informacioért lasd az Alapvets hibaelhéritas cimi
bekezdést az 5. részben.

®® Q%
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A kabelcsatlakozé6 rogzitése
Vagas kozben a kabelcsatlakozonak a munkadarabhoz erésitve kell lennie.

Megjegyzés: Ha a Powermax45-6t munkaasztallal egyutt hasznalja, akkor a kabelcsatlakozé
hasznalata helyett foldelheti az asztalon keresztil. Tovabbi informaciokért lasd
az asztal gyartojanak utasitasait.

= Gondoskodjon a kabelcsatlakozo és a munkadarab megfelel6 fémes csatlakozasarol.

= A legjobb vagasminéség érdekében rogzitse a kabelcsatlakozot a vagott teriilethez a lehet6
legkdzelebb.

* Ne rogzitse a kabelcsatlakoz6t a munkadarab olyan részéhez, amelyet
le szeretne vagni.

Kabelcsatlakozo

Ha a bekapcsolasjelzd LED vilagit, a tébbi LED koziil egyik sem vilagit és nem is villog, a gaznyomas
LED jelzése szerint a nyomas a megfelelé tartomanyon belil van, az aramerdésség gomb be van allitva
és a kabelcsatlakozoé rogzitve van, akkor a rendszer hasznalatra készen all.

A bekapcsolasi id6 korlatainak megértése

A bekapcsolasi id6 percben megadva azt az idémennyiséget jelenti, ameddig a plazmaiv bekapcsolva
maradhat egy 10- perces id6tartamon beliil, mikdzben 40 °C kdrnyezeti hémérsékleten muikodik.
Powermax45 esetén:
= 45 A mellett az iv tiz perc alatt 6t percig maradhat bekapcsolva anélkiil, hogy ettdl tulheviilne
a késziilék (50% bekapcsolasi id6).
= 41 A mellett az iv tiz perc alatt hat percig maradhat bekapcsolva (60%).
= 32 A mellett az iv tiz perc alatt tiz percig maradhat bekapcsolva (100%).

Ha az aramforras a bekapcsolasi id6 tullépése miatt tulhevil, akkor kivilagit a hémérséklet LED,
az iv kikapcsol, a hitéventilator pedig tovabb mukddik. A vagas folytatasahoz varja meg, amig
kialszik a hémérséklet LED.

A kovetkezd szakasz ismerteti a kézi pisztoly kezelésének modjat. A gépi pisztoly kezeléséhez lasd
A gépi pisztoly hasznalata ciml részt e szakaszban alabb.
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A kézi pisztoly hasznalata

VIGYAZAT
AZONNAL BEKAPCSOLO PISZTOLYOK
A PLAZMAIV EGESI ES EGYEB SERULEST OKOZHAT

A pisztoly ravaszat megnyomva a plazmaiv azonnal begyullad.

A plazmaiv rovid id6 alatt keresztiilvagja a kesztyiit és a bért.

= Tartsa tavol magat a pisztoly hegyétdl.

= Ne fogja meg a munkadarabot, és tartsa tavol kezét a vagasi utvonaltol.
= Soha ne iranyitsa a pisztolyt sajat maga vagy mas személyek felé.

A biztonsagi kioldas hasznalata

A T45v biztonsagi kioldassal van felszerelve, mely megakadalyozza a véletlen elinditast. Amikor
készen all a pisztoly hasznalatara, hajtsa el6re a sarga biztonsagi kioldast (a pisztoly feje felé),
majd az abran lathatoak szerint nyomja meg a pisztoly piros ravaszat.
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Tanacsok kézi pisztollyal valé vagashoz

Arnyékolt kopd alkatrészek esetén a pisztoly hegyét a biztos vagas érdekeben kénnyen veégig
kell huizni a munkadarab mentén. Arnyékolatlan kopo alkatrészek esetén a pisztoly hegye

és a munkadarab kozott tartson fenn korulbelil 2 mm tavolsagot.

Vagas kozben lgyeljen arra, hogy a szikrak a munkadarab alol tavozzanak. A szikraknak vagas
kézben a pisztolyhoz képest kis késésben kell lenniiik (15°-30° szég a fiiggblegestsl mérve).

Ha a munkadarabrol szikrak froccsennek fel, akkor mozgassa lassabban a pisztolyt vagy allitsa

magasabbra a kimeneti aramot.

Tartsa a pisztoly fuvokajat a munkadarabra
merélegesen, hogy a fuvoka a vagasi fellilettel
90°-os szbget zarjon be, és figyelje az ivet,
mikdzben végigvagja a vonalat.

Ha feleslegesen inditja be a pisztolyt, azzal
leroviditi a fuvoka és az elektroda élettartamat.

A pisztolyt kénnyebb a vagas mentén huzni,
mint tolni.

Egyenes vonalu vagasokhoz hasznaljon egyenes
élt vezetdként. Ha kort szeretne kivagni, hasznaljon
sablont vagy kériv vagotoldalékot (kér alaku
vezetét). A kérkivagashoz és ferde vagasokhoz
hasznalhaté Hypertherm plazmavagé vezeték
cikkszamait lasd a 6. részben (Alkatrészek).

powermax4s Kezelési utmutato
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Vagas megkezdése a munkadarab szélénél

1. A munkadarabhoz erésitett
kabelcsatlakozoval tartsa a pisztoly
fuvokajat a munkadarab szélére
merdSlegesen (90°). Ha arnyékolt kopo
alkatrészeket hasznal, akkor nem
szilkséges tavolsagot tartani a pisztoly

és a munkadarab k&zott. Arnyékolatlan

kop¢ alkatrészek esetén tartson
korilbelul 2 mm tavolsagot.

2. Az iv elinditasahoz nyomja meg a pisztoly
ravaszat. Varja meg a szélnél, amig az iv
teljesen keresztiilvagja a munkadarabot.

3. A fuvokat a vagas folytatasahoz huzza
végig kdnnyedén a munkadarab mentén.
Tartson biztos, egyenletes ltemet.

4-10
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Munkadarab lyukasztasa

D/ A 21? VIGYAZAT

Y
77“5: A SZIKRA ES A FORRO FEM SZEMSERULEST ES BOREGEST
OKOZHAT. Amikor hajlasszégben inditja el a pisztolyt, a fivokaraél
szikrak és forro fémdarabok froccsennek szét. Ne iranyitsa
a pisztolyt 6nmaga vagy masok felé.

1. A munkadarabhoz régzitett kabelcsatlakozoval tartsa a pisztolyt a munkadarabra koriilbeltl
30°-0s szdgben, ugy, hogy a fuvoka a pisztoly elinditasa el6tt 1,5 mm tavolsagon belil
legyen attol.

N

. Inditsa el a pisztolyt, mikdzben
meég mindig ezt a széget zarja
be a munkadarabbal, majd lassan
forgassa el a pisztolyt meréleges
(90°) allasba.

3. Tartsa a pisztolyt egy helyben,
mikdzben tovabb nyomja a ravaszt.
Amikor a munkadarab aldl szikrak
kezdenek tavozni, akkor lyukasztotta
at az iv az anyagot.

4. A lyukasztas befejeztével a fuvokat
a vagas folytatasahoz huzza végig
kdnnyedén a munkadarab mentén.
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Munkadarab vésése

ﬁ A /gﬁ VIGYAZAT

A SZIKRA ES A FORRO FEM SZEMSERULEST ES BOREGEST
OKOZHAT. Amikor hajlasszdgben inditja el a pisztolyt, a favékarél
szikrak és forré fémdarabok froccsennek szét. Ne iranyitsa

a pisztolyt 6nmaga vagy masok felé.

1. Beinditas el6tt tartsa ugy a pisztolyt, hogy a fuvéka a munkadarabtol 1,5 mm tavolsagon
beliil helyezkedjen el.

2. Tartsa ugy a pisztolyt, hogy
a munkadarabbal 45°-0s szdget zarjon
be, és a hegye és a munkadarab kdzétt
maradjon egy kis térkoz. A pilot iv
beinditdsahoz nyomja meg a ravaszt.
Vigye at az ivet a munkadarabhoz.

3. Tartson fenn kortilbeliil 45°-o0s
szdget a munkadarabbal, mikdzben
a vésést végzi.

Mas szavakkal: tolja a plazmaivet

a létrehozni kivant véseés iranyaba.
Tartson egy kis tavolsagot a pisztoly
hegye és a megolvadt fém kdzott,
hogy elkeriilje a kop¢ alkatrészek
élettartamanak csokkenését és

a pisztoly sériilését.

A pisztoly délésszdgének
megvaltoztatasaval megvaltozik
a vésés mérete.

Megjegyzés: A kéz és a pisztoly fokozottabb védelme érdekében hépajzs kaphato
(cikkszam: 220049).
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A vésési meélységet a pisztoly és a munkadarab altal bezart sz6g valtoztatasaval lehet megvaltoztatni.
Az alabbi tablazatokban a vésési profil lathato 45°-o0s és 60°-0s szogek mellett 6tvdzetlen acél és
rozsdamentes acél esetén.

Otvozetlen vésési profil

Psi;;t;;y Sebesség Szélesség Mélység
254 mm/perc 7,75 mm 1,05 mm

508 mm/perc 6,50 mm 2,94 mm

45° 762 mm/perc 5,76 mm 1,87 mm
1016 mm/perc 5,30 mm 1,31 mm

1270 mm/perc 4,73 mm 1,08 mm

254 mm/perc 8,06 mm 4,18 mm

508 mm/perc 6,15 mm 2,39 mm

60° 762 mm/perc 6,00 mm 1,39 mm
1016 mm/perc 5,80 mm 1,21 mm

1270 mm/perc 4,61 mm 0,73 mm

Rozsdamentes acél vésési profil

P;zgt;;y Sebesség Szélesség Mélység
254 mm/perc 6,37 mm 3,05 mm

508 mm/perc 5,74 mm 1,96 mm

45° 762 mm/perc 5,28 mm 1,09 mm
1016 mm/perc 4,83 mm 1,73 mm

1270 mm/perc 4,42 mm 1,47 mm

254 mm/perc 6,55 mm 5,92 mm

508 mm/perc 6,42 mm 2,01 mm

60° 762 mm/perc 5,92 mm 1,45 mm
1016 mm/perc 5,36 mm 1,10 mm

1270 mm/perc 5,09 mm 0,82 mm
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A kézi vagas szokasos hibai
A pisztoly frocskdl és sistereg, de nem keletkezik iv. Ennek okai az alabbiak lehetnek:

= A kopo alkatrészek tulsagosan meg vannak huzva. Lazitsa meg a kopo alkatrészeket koriilbeldil
1/8 fordulattal, majd probalja ujra. A kopo alkatrészeket csak kézzel kell meghuzni.

A pisztoly nem vagja at teljesen a munkadarabot. Ennek okai az aldbbiak lehetnek:
= A vagasi sebesség tul nagy.
= A kop¢ alkatrészek el vannak kopva.
= A vagni kivant fém tul vastag.

= A vagashoz hasznalatos kopo alkatrészek helyett véséshez hasznalatos kopo alkatrészek
vannak beszerelve.

= A kabelcsatlakozé nincs megfeleléen rogzitve a munkadarabhoz.
= Tul alacsony a gaznyomas vagy a gazhozam.

A vagasminéség gyenge. Ennek okai az alabbiak lehetnek:
= A vagni kivant fém tul vastag.

= Nem megfelel6 kopo alkatrészeket hasznalnak (példaul vagasra alkalmas kop6 alkatrészek
helyett vésésre alkalmas kopo alkatrészek vannak beszerelve).

= Tul gyorsan vagy tul lassan mozgatja a pisztolyt.

Az iv frocskdl, a kopo alkatrészek élettartama pedig rovidebb az elvartnal. Ennek okai az alabbiak
lehetnek:

= A géazellatdsba nedvesség kerdilt.
= Tul alacsony a gaznyomas.
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A gépi pisztoly hasznalata
Mivel a Powermax45 és a T45m szamos tipusu munkaasztallal, palyas hegesztdpisztollyal,
csévagoval és egyéb berendezéssel hasznalhato, a késziilék adott elrendezésben torténé
Uzemeltetésének részletei tekintetében a gyarto utasitasait kell figyelembe venni. Az itt kdvetkezé
részekben talalhatod informacidk azonban segitséget nyujtanak a vagasmindség optimalizalasa
és a kop¢ alkatrészek élettartamanak maximalizalasa tekintetében.
Ugyeljen arra, hogy a pisztoly és az asztal megfeleléen legyen beallitva
= Szogméro segitségével igazitsa a pisztolyt derékszogben a munkadarabra.
= A pisztoly zokkendmentesebben tud mozogni, ha megtisztitja, ellenérzi és ,finomhangolja”

a vagoasztal sineit és meghajtorendszerét. A készilék bizonytalan mozgasa a vagott fellileten
ismétlédd, hullamos mintat okozhat.

= Ugyeljen arra, hogy vagas kozben a pisztoly ne érintse meg a munkadarabot. Ha megérinti,
akkor megsériilhet a védésapka és a fuvdka, valamint ez kihathat a vagott fellletre is.
Ismerje meg és optimalizalja a vagasmindséget
A vagasiminéség szempontjabol tobb tényez6t kell figyelembe venni:
= A vagasi sz6g — A vagott él hajlasszdge.
= Salak — A munkadarab tetején vagy aljan megszilardulo, megolvadt anyag.

= A vagott feliilet egyenessége — A vagott feliilet lehet konkav vagy konvex.
Az alabbi részekben ismertetjiik, hogyan hathatnak ki ezek a tényezék a vagasminéségre.

Vagasi vagy ferde sz6g

= Pozitiv vagasi szog vagy ferde él akkor keletkezik, ha t6bb anyagot tavolitanak el a vagas
tetejérdl, mint amennyit az aljarol vagnak le.

= Negativ vagasi sz6g akkor keletkezik, ha tobb anyagot tavolitanak el a vagas aljarol.
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Hiba Ok Megoldas

Negativ vagasi szdg / A pisztoly tul Emelje magasabbra a pisztolyt, vagy
alacsonyan van. ha pisztolymagassag-vezérlést hasznal,

Egyenes vagas névelje meg az ivfesziiltséget.

Pozitiv vagasi sz6g \ A pisztoly tul Eressze lejjebb a pisztolyt, vagy ha
magasan van. pisztolymagassag-vezérlést hasznal,

csOkkentse az ivfesziiltséget.

Megjegyzések: A legegyenesebb vagasi szg a pisztoly elérehaladasanak iranya
szerinti jobb oldalon talalhato. A bal oldalon mindig van valamilyen
meértékl ferdeség.

Annak megallapitasa érdekében, hogy a vagasi szoggel kapcsolatos problémat a plazmarendszer
vagy a meghajtorendszer okozza-e, végezzen prébavagast, és mérje meg mindkét oldalon a kapott
szbget. Ezutan forgassa el 90°-ban a pisztolyt tartojaban, majd ismételie meg a miveletet. Ha a két
proba szdgei megegyeznek, akkor a meghajtérendszerrel van probléma.

Ha a vagasi szoggel kapcsolatos probléma a ,mechanikai okok” kiklisz6bdlését kdvetéen sem
szlinik meg (lasd az el6z6 oldalon: dgyeljen arra, hogy a pisztoly és az asztal megfelel6en legyenek
beéllitva), akkor ellenérizze a pisztoly és a munkadarab kdzti tavolsagot, kiiléndsen ha az dsszes
vagasi szog pozitiv, illetve negativ. Vizsgalja meg a vagott anyagot is: ha a fém magnesezve van
vagy meg van edzve, akkor nagyobb a valoszinlisége a vagasi szoggel kapcsolatos problémak
eléfordulasanak.

Salak

Némi salak mindig képzddik levegéplazmaval torténd vagas soran. E salak mennyisége és tipusa
azonban a rendszer adott alkalmazasra torténé megfelel6 beallitdsaval minimalisra csokkenthetd.

A lemez mindkét darabjanak felsé szélén salak jelenik meg, ha a pisztoly tul alacsonyan van (vagy
a fesziiltség tul magas, ha pisztolymagassag-vezérlést alkalmaz). Kis lépésekben (5 voltonként vagy
annal kisebb mértékben) allitgassa addig a pisztolyt vagy a fesziiltséget, amig a salak nem csdkken.

Alacsony sebességu salak akkor képzddik, ha a vagasi sebesség tul alacsony, az iv pedig eldreld.
Nehéz, buborékos lerakodasként alakul ki a vagas aljan, és konnyen eltavolithato. Az ilyen tipusu
salak csokkentéséhez névelje a sebességet.

4-16 powermax4s Kezelési utmutato



HASZNALAT

Nagy sebességu salak akkor képzddik, ha a vagasi sebesség tul magas, az iv pedig hatramarad.
Vékony, linearis, szilard fémbdl allo varratként alakul ki, mely nagyon kdzel helyezkedik el a vagashoz.
A vagas aljara olvad, és nehezen tavolithato el. A nagy sebességu salak -eltavolitasa:

= Csokkentse a vagasi sebességet.
= Csokkentse a pisztoly és munkadarab kozti tavolsagot.

Megjegyzések: Meleg vagy forro fém esetén nagyobb a salakképzddés valoszintisége,
mint hlvos fém esetén. Egy adott vagassorozatnal példaul altaldban
az els6 vagasnal keletkezik a legkevesebb salak. Ahogy a munkadarab
felhevdil, a tovabbi vagasoknal mar tébb salak képzddhet.

Otvézetlen acél esetén nagyobb a salakképzédés valdszintisége,
mint rozsdamentes acél vagy aluminium esetén.

A kopott vagy sériilt kopo alkatrészek szakaszos salakképz6dést
eredményezhetnek.

A vagott feliilet egyenessége
( A plazmavagassal vagott feliilet altaldban kissé konkav.

A vagott feliilet konkavabb vagy konvexebb is lehet. Megfelelé pisztolymagassag
sziikséges ahhoz, hogy a vagott felllet elfogadhatdan kozel alljon az egyeneshez.
A kopott kopo alkatrészek is befolydsolhatjak a vagas egyenességét.

Erésen konkav vagott feltlet akkor fordul eld, ha a pisztoly és a munkadarab kozti
tavolsag tul kicsi. llyenkor névelje meg a pisztoly és a munkadarab kozti tavolsagot
a vagott fellilet kiegyenesitése érdekében.

> Konvex vagott fellilet akkor fordul el6, ha a pisztoly és a munkadarab kézti tavolsag tul
nagy vagy a vagasi aram tul magas. El6szor prébalja meg lejjebb ereszteni a pisztolyt,
majd csokkentse a vagasi aramot.

Munkadarab lyukasztasa gépi pisztollyal

A kézi pisztolyhoz hasonldan a vagast gépi pisztollyal is megkezdheti a munkadarab szélén, illetve
a munkadarab lyukasztasaval. A lyukasztas a szélen valé megkezdéshez képest leroviditi a kopd
alkatrészek élettartamat.

A bedllitasi tablazatokban talalhaté egy oszlop, amelyben az ajanlott pisztolymagassag lathato
lyukasztas megkezdése esetén. A Powermax45-nél a lyukasztasi magassag altalaban a vagasi
magassag 2,5-szorose. A részleteket lasd a beallitasi tablazatokban.

A lyukasztas késleltetésének elég hosszunak kell lennie ahhoz, hogy az iv atlyukassza az anyagot,
miel6tt a pisztoly tovabbhalad, de nem olyan hosszunak, hogy az iv ,elmasszon”, mikézben probalja
egy nagy lyuk szélét megtalalni.

Maximalis vastagsagu anyagok lyukasztasakor a lyukasztas kozben képz6dd salakgydrd elég
magasra néhet ahhoz, hogy megérintse a pisztolyt, amikor a pisztoly a lyukasztas elvégeztével
elkezd tovabbhaladni.
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A gépi vagas szokasos hibai
A pisztoly pilot ive megkezdédik, de nem visz at. Ennek okai az alabbiak lehetnek:

= A munkakabel csatlakozasa a vagodasztalon nem érintkezik jol, vagy az asztal nincs
megfeleléen foldelve.

= A pisztoly és a munkadarab kozti tavolsag tul nagy.

A munkadarab nem kertil teljesen atvagasra, és a tetején nagy mennyiségu szikra képzédik.
Ennek okai az alabbiak lehetnek:

= A munkakabel csatlakozasa a vagodasztalon nem érintkezik jol, vagy az asztal nincs
megfeleléen foldelve.

= Tul alacsony az aramerdsség. Tovabbi informacioért lasd a beallitasi tablazatokat a 3. részben.
= A vagasi sebesség tul magas. Tovabbi informacioért lasd a beallitasi tablazatokat a 3. részben.
= A kopo alkatrészek el vannak kopva, ezért ki kell cserélni azokat.

= A vagni kivant fém meghaladja a maximalis vagasi kapacitast. Lasd a 1. rész T45v és T45m
mdiszaki adatai cim( bekezdését.

Salak képzédik a vagas aljan. Ennek okai az alabbiak lehetnek:

= A vagasi sebesség nem megfeleld. Tovabbi informacioért lasd a beallitasi tablazatokat
a 3. részben.

= Tul alacsony az aramerésség. Tovabbi informacidért lasd a bedllitasi tablazatokat a 3. részben.
= A kopo alkatrészek el vannak kopva, ezért ki kell cserélni azokat.

A vagasi sz6g nem egyenes. Ennek okai az alabbiak lehetnek:

= A pisztoly haladasi iranya nem megfeleld. A j6 minéségli vagas mindig a pisztoly haladasi
iranyahoz képest jobbra talalhato.

= A pisztoly és a munkadarab kozti tavolsag nem megfeleld.

= A vagasi sebesség nem megfeleld. Tovabbi informacioért lasd a beallitasi tablazatokat
a 3. részben.

= A kopo alkatrészek el vannak kopva, ezért ki kell cserélni azokat.
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A kopo alkatrészek élettartama lerévidilt. Ennek okai az aldbbiak lehetnek:

= Az ivaram, az ivfesziiltség, a haladasi sebesség és az egyéb valtozok nem ugy vannak
beallitva, ahogy a bedllitasi tablazatokban meg vannak adva.

= Az iv kisiitése a levegében (a vagas megkezdése vagy befejezése a lemezfeliileten kiviil).
A szélen torténd inditds mindaddig elfogadhatd, amig az iv inditaskor érintkezik a munkadarabbal.

= Lyukasztas megkezdése helytelen pisztolymagassaggal. A Powermax45-nél a lyukasztasi
magassag altalaban a vagasi magassag 2,5-sz6rdse. A részleteket lasd a beallitasi
tablazatokban.
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KARBANTARTAS ES JAVITAS

Tervszerii megel6z6 karbantartas elvégzése

- [ ]

?\ VESZELY

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT

Minden olyan munkat, amelynél el kell tavolitani az aramforras fedelét,
képesitett technikusnak kell elvégeznie.

{i%g Mielétt barmilyen karbantartast végezne, kapcsolja le az aramellatast.

Minden hasznalatkor: _ Vizsgalja meg, hogy a kopo

& alkatrészek megfeleléen

vannak-e beszerelve
2 €s nem koptak-e el.
Ellenérizze a jelzélampakat, és 2
javitsa ki az esetleges hibakat.

Harom hénaponként:

Vizsgalja meg, hogy a kioldo nem sériilt-e.

Vizsgalja meg, hogy a pisztolytesten
nincsenek-e repedések és kiallo huzalok.

~ Cserélje ki az esetlegesen megsériilt

B X, alkatrészeket.

Cserélje ki az esetlegesen
megsérult cimkéket.

Vizsgalja meg a tapvezetéket és
a dugaszt. Cserélje ki, ha sértilt. Vizsgalja meg a pisztolykabelt.
Cserélje ki, ha sértilt.

Hat hénaponként: . ., )
Tisztitsa ki az aramforras
belsejét stiritett levegdvel

C_A % vagy O vagy porszivéval.
N f
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A kopo alkatrészek vizsgalata

-

<— Max. 1,6 mm

Alkatrész Vizsgalat Intézkedés
L ) Cserélje ki a véddsapkat,
A kozepso lyuk kereksege. | ha a lyuk mar nem kerek.
Véddésapka o x . o
P A védbsapka és a fuvoka Tavolitsa el a védésapkat,
vagy deflektor | .. """ . o

kdzti resbgn nem gy(ilt-e majd tisztitsa meg az

fel tormelek. esetleges anyagoktol.

A kozépsé lyuk kereksége. | Cserélje ki, ha a kozéps6
lyuk nem kerek. A fuvokat
és az elektrodat egylitt

Favéka cserélje ki,
Jo Elkopott

A kozépso felllet nem Cserélje ki, ha a felulet

kopott-e, és ellendrizze kopott, illetve ha az

az aknameélységet. aknamélység meghaladja
az 1,6 mm. A fuvokat

Elektroda

és az elektrodat egylitt
cserélje ki.

Orveny gyt

A belsé feliilet nem
kopott-e, és a gazlyukak
nincsenek-e eltomédve.

Cserélje ki, ha a felulet
serllt vagy kopott, illetve
ha valamelyik gazlyuk

el van témddve.

Pisztoly
témitégydr

A feliilet nem sértilt-e,
illetve megfeleléen kenve
van-e.

Ha az témitégyirti szaraz,
kenje meg a menetekkel
egyltt vékony réteg
szilikonos ken6anyaggal.
Ha az tomitégyrl repedt
vagy kopott, cserélje ki.
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Alapvet6 hibaelharitas

Az alabbi tablazat attekintést nyujt a Powermax45 hasznalata soran eléforduld leggyakoribb hibakrol,

és ismerteti megoldasuk modjat.

Ha az alabbi, alapveté hibaelharitas kovetésével nem tudja megoldani a problémat, illetve ha tovabbi

segitségre van sziksége:

1. Forduljon a Hypertherm forgalmazohoz vagy az engedéllyel rendelkezé Hypertherm szervizhez.

2. Hivja a jelen kézikdnyv elején felsorolt Hypertherm irodak kozil a legkézelebbit.

Hiba

Megoldasok

A BE/KI tapkapcsolo BE (1) allasra
van allitva, de a bekapcsolasjelzd
LED nem vilagit.

Ellenérizze, hogy a tapvezeték csatlakoztatva
van-e a foglalathoz.

Ellenérizze, hogy a tapellatas a f6 tappanelen,
illetve az elektromos fékapcsold doboznal
be van-e kapcsolva.

Ellenérizze, hogy a vonalfesziiltség nem
tul alacsony-e (t6bb, mint 15%-kal kisebb
a névleges fesziiltségnél).

A bekapcsolasjelz¢é LED vilagit,
a gaznyomas LED sargan vilagit vagy

a nyomorud kdzéppontja alatt talalhato.

Forgassa el az aramerésség gombot a gazteszt
allasba, majd a gomb felhuzasaval oldja ki

a nyomasszabalyzét. Forgassa el a nyomas
bedllitdsahoz, majd reteszeléséhez nyomja le.

Ellenérizze, hogy a gazellatas vezetéke
csatlakoztatva van-e az aramforrashoz,
és hogy a gaz be van-e kapcsolva.

Vizsgalja meg, hogy a gazellatas vezetéke nem
szivarog-e, és ellenérizze a bejové gaz nyomasat.

A bekapcsolasjelz6 LED villog.

A bemeneti vonalfesziiltség tul magas vagy

tul alacsony (a névleges fesziiltségtél valo
eltérés +15%-nal nagyobb). Ellenériztesse
villanyszerel6vel a bejové tapellatast. Tovabbi
informacioért lasd az 1. részt (Miszaki adatok)
és az Elektromos tépellatas el6készitése cimu
bekezdést a 2. részben.

5-4
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Hiba

Megoldasok

A bekapcsolasjelzé LED vilagit,

és a sarga hdmérséklet LED is vilagit.

Hagyja bekapcsolva az aramforrast, hogy a ventilator
lehtthesse.

Ha az aramforras belsé hémérséklete megkozeliti
a -30 °C-t, akkor kigyulladhat a hémérséklet
LED. Koltéztesse at az aramforrast egy melegebb
helyiségbe.

A bekapcsolasjelz6é LED vilagit,
és a pisztolysapka LED is vilagit.

Kapcsolja OFF (ki) az aramforrast. Ellenérizze,
hogy a kop¢ alkatrészek be vannak-e szerelve.
Lasd a 3. rész A kop¢ alkatrészek beszerelése
cimu bekezdését.

Ha most szerelte be a kopd alkatrészeket,
ellendrizze, hogy azok csak kézzel vannak-e
meghuzva. Lazitsa meg azokat 1/8 fordulattal,
majd inditsa Ujra az d&ramforrast.

Ha ugy tlnik, hogy a kop¢ alkatrészek megfeleléen
vannak beszerelve, akkor lehet, hogy a pisztoly sériilt
meg. Ebben az esetben forduljon a Hypertherm
forgalmazohoz vagy az engedéllyel rendelkezé
szervizhez.

A bekapcsolasjelzé LED vilagit,
és a pisztolysapka LED villog.

Ez vagy ,pisztoly beragadt nyitva”, vagy pedig
»pisztoly beragadt zarva” helyzetet jelez.

Ha a kopo alkatrészek meglazultak vagy eltavolitasra
keriiltek, mikézben a tapegyseég ON (be) van
kapcsolva, kapcsolja OFF (ki) a tApegységet, haritsa
el a hibat, majd a hiba térléséhez kapcsolja ON (be)
az aramforrast. Lasd a 3. rész A kopd alkatrészek
beszerelése ciml bekezdését.

Ha ugy tlnik, hogy a kopo alkatrészek megfelel6en
vannak beszerelve, akkor lehet, hogy a pisztoly sériilt
meg. Ebben az esetben forduljon a Hypertherm
forgalmazohoz vagy az engedéllyel rendelkezé
szervizhez.

A hibajelzé LED villog.

A villogé hibajelzé LED jelentés rendszerhibat
jelez. Ekkor a rendszert képesitett technikusnak
kell megjavitania. Ebben az esetben forduljon

a forgalmazohoz vagy az engedéllyel rendelkezd
szervizhez.

powermax4s Kezelési utmutato
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Hiba

Megoldasok

A gaz nyomorud LED és a hémérséklet
LED felvaltva villog a rendszer
bekapcsolasakor.

N
SRS
5N

+

\I/
/\

Ez a helyzet azt jelzi, hogy az aramforras
éppen inditdjelet kap. Néha ugy is nevezik,
hogy ,beragadt inditas”.

= Ha a pisztoly kioldéjanak nyomva tartasa kézben
bekapcsolja az aramforrast, akkor a rendszer
letiltasra kerul. Engedie el a kioldot, majd inditsa
Ujra az aramforrast.

A gaz nyomorud LED a méré aljan sargan
vilagit és villog.

+

—{)

N
—8]

= A bemeneti gazellatas nyomasa nem éri
el a minimalis elfogadhat¢ szintet. A LED még
10 masodpercig villog, miutan a gdznyomas
helyreall az elfogadhato tartomanyban.

Az iv nem viszi 4t a munkadarabot.

= Gondoskodjon a megfelel¢ fémes csatlakozasrol
ugy, hogy megtisztitja azt a teruletet, ahol
a kabelcsatlakozdé érintkezik a munkadarabbal.

Vizsgalja meg, hogy a kabelcsatlakozé nem
sérilt-e meg, és sziikség esetén javitsa meg.

A pisztoly és a munkadarab kozti tavolsag tul nagy
lehet. Vigye a pisztolyt kozelebb a munkadarabhoz,
majd inditsa be ismét a pisztolyt. Lasd a 4. részt
(Hasznalat).

Az iv kialszik, de a pisztoly kioldojanak
ismételt megnyomasakor ujra kigyullad.

Vizsgalja meg a kopo alkatrészeket, és ha
elkoptak vagy megsériiltek, cserélje ki azokat.
Lasd a rész A kop6 alkatrészek vizsgalata

c. bekezdését.

Cserélje ki a gazsztiré elemet, ha elszennyezédot.
Lasd A gdzsz(ir6 elem kicserélése cimi bekezdést
ebben a részben.
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Hiba Megoldasok

Az iv frocskdl és sistereg. = A gazszlré elem elszennyezédott. Cserélje ki az
elemet — lasd A gdzsz(ir6 elem kicserélése cim(
bekezdést ebben a részben.

= Vizsgalja meg, hogy nincs-e nedvesség
a gazvezetékben. Ha sziikséges, szereljen be
gazszlrést az aramforrasba, vagy ha mar van,
akkor javitsa meg. Lasd a 2. rész A gdzellatds
el6készitése cimli bekezdését.

A vagasminéség gyenge. = Ellenérizze, hogy a pisztolyhasznalat megfelelé-e.
Lasd a 4. részt (Hasznalat).

= Vizsgalja meg, hogy a kopo alkatrészek nem
koptak-e el, és sziikség esetén cserélje
ki azokat. Lasd A kopd alkatrészek vizsgélata
cimu bekezdést ebben a részben.
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Javitasok

%\, .

\ VESZELY
AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT

Minden olyan munkat, amelynél el kell tavolitani a tapegység fedelét,
képesitett technikusnak kell elvégeznie.

g Miel6tt barmilyen karbantartast végezne, kapcsolja le az aramellatast.

A fedél és a Mylar® gat eltavolitasa és visszahelyezése

A Powermax45 legtobb karbantartasi és javitasi eljarasanal az elsé lépés a fedél és a Mylar gat
eltavolitasa. Az aramforras védelme érdekében fontos, hogy a karbantartas befejezése utan mindkét
elemet megfeleléen helyezze vissza.

Eltavolitas

1. Kapcsolja OFF (ki) a tapellatast, majd valassza le a tapvezetéket és a gazellatast.

2. Tavolitsa el #2 csillagfeju csavarhuzéval a két csavart az aramforras tetején lévé fogantyubol.
Az éppen kicsavaras alatt 1évé csavarhoz legkdzelebb taldlhato végpanelt finoman huzza meg,

hogy a csavart nyomas alatt tartsa. Amikor a csavar mar majdnem kijétt, dontse meg kissé
a csavarhuzot, hogy a siillyesztett lyukbol kisegitse a csavart.

3. Dontse hatra kissé a végpaneleket, hogy a fogantyu széleit kivehesse alodluk. Tegye félre
a fogantyut és a csavarokat. Déntse tovabb kifelé a végpaneleket, hogy kiszabaditsa a fedél

ventilator oldalat palyajarol. Ezutan emelje le a fedelet az aramforrasrol.

4. Vegye ki a Mylar gatat az aramforras tappanel oldalarol.
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Csere

1. Tartsa ugy a Mylar gatat, hogy a harom

rovatkat tartalmazo széle legyen a bal,
a négy rovatkat tartalmazo pedig a jobb
oldalon.

. A tetején talalhato egy perforacio,

a fels6 szélétdl lefelé koriilbeldl

4,45 cm tavolsagban. Ha a Mylar

gatat ujjal cseréli ki, akkor e perforacié
mentén kell 8sszehajtania, ugy, hogy

a fels6 széle a magatdl tavolodo iranyba
hajoljon.

. Helyezze el ugy a gatat, hogy a behajtott
rész fedje be a tappanelt. Csusztassa

a gatat a helyére ugy, hogy az also széle
az alapon talalhaté bordak és a tappanel
kozott legyen. A gat egyes oldalain
talalhato rovatkaknak illeszkednitik kell

a zarosapkak belsé részén talalhato
bordakhoz.

. Ugyelve arra, hogy egyik huzalt se

csipje meg, csusztassa vissza a fedelet
az aramforrasra. Ugyeljen arra, hogy

az also szélek a palyakban legyenek,

és arra, hogy a fedél tetején lévé bevagas
illeszkedjen az ellils¢ zarosapkan lévd
flilhoz, hogy a fedél szell6zényilasai

a ventilator elétt legyenek. Helyezze

a fogantyut a fedél tetején lévé lyukak
folé, majd rogzitse két csavarral a fedelet.

Négy
rovatka

Ful
Fedél bevagasa

powermax4s Kezelési utmutato
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A pozitiv kabel cseréje (CSA és CE)

1. Kapcsolja OFF (ki) a tapellatast, majd valassza le a tapvezetéket és a gazellatast.
2. Tavolitsa el a fedelet az aramforrasrél, majd vegye ki a Mylar gatat a tappanel el6l.

3. Tavolitsa el a csavart a tappanel J21 pontjarol (meg van cimkézve ,pozitiv kabel"-ként is),
mely a vezetéket a panelhez régziti. Tegye félre a csavart.

ElSlap
\
=
Pozitiv kabel g
g
=
=
=
I
N@D - ® 120 4 1
L 1NN N~ [hk—h
Torésgatlo

Pozitiv kdbel csatlakozasa
a tappanelhez (J21)

4. Dontse meg finoman az elélapot az aramforrastol tavolodé iranyban. A panel belsejérél
csavarozza le a torésgatlot a zarésapkahoz rogzitd anyat.

5. Vezesse keresztil az Uj pozitiv kabel csatlakozo végét az elélapon, majd illessze be a torésgatlot
a panelen talalhaté lyukba.

(0]

. Csusztassa az anyat a pozitiv kabel csatlakozoja félé. Dontse meg finoman az eldlapot
az aramforrastoél tavolodo iranyban, majd csavarozza az anyat a térésgatlora.

7. Rogzitse a pozitiv kabelt a tappanelhez a J21 ponton az el6zéleg eltavolitott csavarral.
E csatlakozas nyomatékbeallitasa 23,4 kg cm.

©

. lllessze vissza az el6lapot.
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9. Helyezze vissza a Mylar gatat, majd csusztassa vissza a fedelet az aramforrasra.
Helyezze a fogantyut a fedél tetején Iévé lyukak f6lé, majd rogzitse két csavarral a fedelet.

10. Csatlakoztassa ismét az elektromos tapellatast és a gazellatast.

rr sy

A gazsziiré elem kicserélése

—_

. Kapcsolja OFF (ki) a tapellatast, majd valassza le a tapvezetéket és a gazellatast.

N

. Tavolitsa el a fedelet az aramforrasrol.
3. Tavolitsa el a elvezet6 toml6t az aramforras alapjanak aljan talalhato elvezetébdl.

4. Nyomja 6ssze a tomld illesztésének a gazellato tomlén [évo peremét, majd huzza le a gaztomlot
az illesztésrol.

5. Csavarja ki a szlrét a bilincsben tartd anyat. Dontse meg a sz(ré aljat az aramforrastol
tavolod¢ iranyban.

6. Csavarja ki a szlir6tanyért a testbél, majd tavolitsa el.

Gazellato toml6

Anya

¥

Konzol

Szlr6tanyér

lgugugngugngng

Elvezetd toml6

7. Csavarozza ki az elemet a szlrétestbdl, és kozben lgyeljen arra, hogy az elem ne forduljon el.

8. Csavarozza az Uj elemet a szlr6testhez.
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9. Rogzitse ismét a szlrétanyért.
10. Helyezze vissza a sz(rd szerelvényt a konzolba, majd tegye vissza a rogzitéanyat.

11. Csatlakoztassa ismét a gazellatd tomlét, majd nyomja ra az elvezetd toml6t az aramforras
alapjanak aljan talalhato elvezetére.

12. Csatlakoztassa ismét a gazellatast, és ellenérizze, nem szivarog-e.

13. Csusztassa vissza a fedelet az aramforrasra. Helyezze a fogantyut a fedél tetején lévé lyukak
folé, majd rogzitse két csavarral a fedelet.

14. Csatlakoztassa ismét az elektromos tapellatast és a gazellatast.
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Az aramforras alkatrészei

Fogantyu

Aramerésséget
beallito gomb

Aramforras
fedele

Pozitiv kabel

Cikkszam Leiras

228269 Készlet: Powermax45 el6lap

228268 Készlet: Powermax45 hatlap

228270 Készlet: Fedélcsavarok

228267 Készlet: Fogantyu és csavarok

228281 Készlet: Aramforras fedele, CSA
228283 Készlet: Aramforras fedele, CE

228300 Készlet: Pozitiv kabel bilinccsel, 6,1 m
228307 Készlet: Pozitiv kabel bilinccsel, 15,24 m
228561 Készlet: Féldelé bilincs (nincs abrazolva)
108616 Aramerésséget beallité gomb
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Tapvezeték

Foglalat a gépi interfész
kabelhez vagy a tavvezérl6hoz

Cikkszam Leiras

228278 Készlet: Powermax45 tapvezeték, CSA 200-240 V

228277 Készlet: Powermax45 tapvezeték, CE 230 V

228276 Készlet: Powermax45 tapvezeték, CE 400 V

128650 Tavvezérld gépi pisztolyhoz, 7,63 m

128651 Tavvezeérld gépi pisztolyhoz, 15,24 m

128652 Tavvezeérl6 gépi pisztolyhoz, 22,86 m

023206 Gépi interfész kabel (plazmainditas, ivatvitel és féldelés), 7,63 m

023279 Gépi interfész kabel (plazmainditas, ivatvitel és féldelés), 15,24 m

123966 Powermax45 gépi interfész kabel (plazmainditas, ivatvitel, 50:1
fesziiltségoszto és foldelés), 7,62 m, félkdr csatlakozok

123967 Powermax45 gépi interfész kabel (plazmainditas, ivatvitel, 50:1
fesziiltségoszto és foldelés), 15,24 m, félkér csatlakozok

123896 Gépi interfész kabel (plazmainditas, ivatvitel, 5:1 fesziiltségoszto

és foldelés), 15,24 m, csavaros D-sub csatlakozé
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Sz(ir6 és szabalyzo

Levegdszlrd elem
(szlrétanyéron belil)

Cikkszam
228286

228287
228302

Ventilator

alszerelvény

“L_HJHUUUUUUU\_A%&

Leiras
Készlet: Ventilator alszerelvény

Készlet: Szlir6 és szabalyzo
Készlet: Levegészird elem

6-4
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T45v kézi pisztoly részei

Pisztolymarkolat

Pisztolykabel

/
Sapkaérzékels-
kapcsold

Pisztolyfej — [

Tomitégyrd

csavarjai

Biztonsagi
kioldas és rugd

Kicserélhet6 a teljes kézi pisztoly- és vezetékszerelvény, illetve az egyes dsszetevdk egyenként.
A 088-cal kezd6d6 cikkszamok teljes pisztoly- és vezetékszerelvényeket jeldinek.

Cikkszam Leiras

088008* T45v kézi pisztolyszerelvény 6,1 m hosszu vezetékkel
088009* T45v kézi pisztolyszerelvény 15,24 m hosszu vezetékkel
228313 Készlet: Fogantyu

075714 Csavarok, 4 db x 1/2 SLTD Torx PAN, S/B
002294 Pét biztonsagi kioldas és rugo

228346 Készlet: Pot pisztolyfej

058503 Tomitégyrd: Viton 0,626 x 0,070

228109 Készlet: Pot sapkaérzékel6-kapcsold

228315 Készlet: Pot pisztolykabel, 6,1 m

228316 Készlet: Pot pisztolykabel, 15,24 m

* A pisztolyszerelvény tartalmaz a kdvetkezd oldalon felsorolt kopd alkatrészekbdl egy készletet is.
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T45v kézi pisztoly kopo alkatrészei

Cikkszam
Arnyékolt
220669
220670
220713
220671
220674

Vésés*
220675
220672

Arnyékolatlan*

220717
220718

Leiras

Elektréda
Orvény gy(rd
Rogzitésapka
Fuvoka
Véddsapka

Véddsapka
Fuvoka

Deflektor
Fuvoka

*Az Orvény gylr, a rogzitésapka és az elektroda ezeknél az alkalmazasoknal ugyanaz, mint az arnyékolt
alkalmazasnal. CE-szabalyozasu orszagokban nem kaphatédak arnyékolatlan kopo alkatrészek kézi

pisztolyhoz.

T30v (Powermax30) 30 A kopo alkatrészek

Cikkszam Leiras

220569 Deflektor

220483 Rogzitdsapka

220480 Fuvoka

220479 Orvény gyurl

220478 Elektroda
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T45m gépi pisztoly alkatrészei

Pozicionald hively
Pisztolykabel

o [ 1]

Tomitégytrd

Pisztolyfej

Leszerelhet6 fogasléc

Eltils6 rogzitégytri Hatsé rogzitégyri

Sapkaérzékel6-kapcsolo

Kicserélheto a teljes gépi pisztoly- és vezetékszerelvény, illetve az egyes 6sszetevok egyenként.
A 088-cal kezd6d6 cikkszamok teljes pisztoly- és vezetékszerelvényeket jeldinek.

Cikkszam

088010*
088011*
088012
228228
228229
228322
228323
228320
228321
058503
228317
228318
228319

Leiras

T45m gépi pisztolyszerelvény 7,6 m hosszu vezetékkel
T45m gépi pisztolyszerelvény 10,67 m hosszu vezetékkel
T45m gépi pisztolyszerelvény 15,24 m hosszu vezetékkel
készlet: T45m pozicionald hiively

Készlet: T45m leszerelhetd fogasléc

Készlet: Eliilsé rogzitégydrd

Készlet: Hatso rogzitégyrt

Készlet: T45m pot pisztolyfej

készlet: T45m pot sapkaérzékelé-kapcsolo

Tomitégydrd

T45m pot pisztolykabel, 7,6 m

T45m pot pisztolykabel, 10,67 m

T45m pot pisztolykabel, 15,24 m

* A pisztolyszerelvény tartalmaz a kdvetkezd oldalon felsorolt kop¢ alkatrészekbél egy készletet is.
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T45m gépi pisztoly kopoé alkatrészei

Cikkszam Leiras
Arnyékolt

220669 Elektroda
220670 Orvény gytirti
220713 Roégzitésapka
220719 Ohmikus érzékeld rogzitésapka
220671 Fuavoka
220673 Veéddsapka
Arnyékolatlan*

220717 Deflektor
220718 Fuavoka

*Az Orvény gylrd, a régzitdsapka és az elektroda az arnyékolatlan alkalmazasnal ugyanaz,
mint az arnyékolt alkalmazasnal.

A T30v (Powermax30) 30 A kop¢ alkatrészei a T45m-nél is felhasznalhatoak. A cikkszamok
felsorolasa a 6-6. oldalon talalhato.

Kiegészit6 alkatrészek

Cikkszam Leiras

024548 Bor pisztolyburkolat, 7,5 m

128658 Vésési hdpajzs

127102 Alapvetd plazma- (kér-)vago utmutato
027668 Luxus kivitel( plazma- (kér-)vago utmutato
127219 Powermax45 porvédd

127217 Powermax45 vallszij

128647 Készlet: Eliminizer légszirés

Powermax45 cimkék

Cikkszam Leiras
228272 Készlet: Powermax45 cimkék, CE
228264 Készlet: Powermax45 cimkék, CSA

A cimkekészletek tartalmazzak az elhasznalddo cimkét, a megfeleld biztonsagi cimkéket,
valamint az ellils6 és oldalso matricakat. Az elhasznalédo és biztonsagi cimkék abraja
a kovetkez6 oldalon lathato.
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T45v CONSUMABLE PARTS
Piéces Consommables T45v

L an

220717 220718

=) i ) )

220674 220713 220671 220670

22 (] )

220675 220672

Data plate
Plaque signalétique

i

220669

110672 Rev.B

Elhasznalédo cimke

Rea an folow thosa nstructions, ompicyor saoty) 0
ovt.Rotor 0

o

L coupage plas

eut ére préjudiciable pour lopérataur

" and porsons
o e ok re. Gomat manual bl opraig.Far o123 Prsomnes au sorowent s fourdo .
Standarcs, 29 OFR o folowal these safety o

B wwwhypertherm.com/weee

m 1. Cutting

o 2. Plasma arc can

Fleliog B
Nt; gﬁiﬁ"” “Z?@g BEET

prowes -
il 'allume instantanément

quand on Famorce.

orche,

B m pry
F L nozzle away from yourself. Arc starts la buse de.
Y instantly when triggered.
21 Tumof power 2.1 Goup
|- 2
< 22 :

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or
burn.

3. Tension dangereuse. Risque de choc Slectrique.
ou de bralure.

. Los fumées

dangereuse:
41No

plasma peuvent stre
5.

+ 1 "
@@3 .ga e F h*-::l @ 7.0 not remove, destroy, o cover
e o cover

(PN 110673 Rov D)

this label.

PN 110673 Rov D)

CSA biztonsagi

cimke

CE biztonsagi cimke

9 BAR MAX
135 PSI MAX

AIR

N2

110610 REVA

Maximalis nyomas cimke
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