"llnnu‘hnum@b

HYNGILIGI I
powermaxeir

Plazmaives vagorendszer

Kezelési utmutato - 80516P
1 kiadas



Regisztralja Hypertherm rendszerét

Kénnyebb miszaki, illetve jotallasi tamogatas biztositasa érdekében, regisztralja termékét

a www.hypertherm.com/registration internetes cimen. Ugyanakkor uj Hypertherm
termékekre vonatkozo frissitésekhez is hozzajuthat, és megbecsilésiink jeléll egy ingyenes
ajandékot kap.

Emlékeztetoként

Sorozatszam:

Vasarlas datuma:

Forgalmazo:

Karbantartasi megjegyzések:




powermaxso

Kezelési utmutato

Magyar / Hungarian

1 kiadas - Janius 2007

Hypertherm, Inc.
Hanover, NH USA
www.hypertherm.com
email: info@hypertherm.com

© 2007 Hypertherm, Inc.
Minden jog fenntartva

Hypertherm és Powermax a Hypertherm Inc. az Egyesiilt Alamokban és/vagy
mas orszagokban bejegyezhet6 kereskedelmi védjegyei.



Hypertherm, Inc.

Etna Road, P.O. Box 5010

Hanover, NH 03755 USA

603-643-3441 Tel (Main Office)

603-643-5352 Fax (All Departments)

info@hypertherm.com (Main Office Email)

800-643-9878 Tel (Technical Service)
technical.service@hypertherm.com (Technical Service Email)
800-737-2978 Tel (Customer Service)
customer.service@hypertherm.com (Customer Service Email)

Hypertherm Automation

5 Technology Drive, Suite 300
West Lebanon, NH 03784 USA
603-298-7970 Tel
603-298-7977 Fax

Hypertherm Plasmatechnik GmbH
Technologiepark Hanau

Rodenbacher Chaussee 6

D-63457 Hanau-Wolfgang, Deutschland
49 6181 58 2100 Tel

49 6181 58 2134 Fax

49 6181 58 2123 (Technical Service)

Hypertherm (S) Pte Ltd.

82 Genting Lane

Media Centre

Annexe Block #A01-01

Singapore 349567, Republic of Singapore
65 6841 2489 Tel

65 6841 2490 Fax

65 6841 2489 (Technical Service)

10/14/08

Hypertherm (Shanghai] Trading Co., Ltd.
Unit A, 5th Floor, Careri Building
432 West Huai Hai Road
Shanghai, 200052

PR China

86-21 5258 3330/1 Tel

86-21 5258 3332 Fax

Hypertherm Europe B.V.

Vaartveld 9

4704 SE

Roosendaal, Nederland

31 165 596907 Tel

31 165 596901 Fax

31 165 596908 Tel (Marketing)
31 165 596900 Tel (Technical
Service)

00 800 4973 7843 Tel (Technical
Service)

Hypertherm Japan Ltd.
801 Samty Will Building
2-40 Miyahara 1-Chome,
Yodogawa-ku, Osaka
532-00083, Japan

81 6 6170 2020 Tel

81 6 6170 2015 Fax

HYPERTHERM BRASIL LTDA.

Avenida Doutor Renato de
Andrade Maia 350

Parque Renato Maia

CEP 07114-000

Guarulhos, SP Brasil

55 11 2409 2636 Tel

55 11 2408 0462 Fax



ELEKTROMAGNESES KOMPATIBILITAS (EMC)

Bevezetés az EMC-hez
(elektromagneses
kompatibilitas)

A Hypertherm CE jelzésu berendezései

az EN60974-10 szabvany eléirasainak
megfeleléen gyartédnak. Az elektromagneses
kompatibilitas biztositasa érdekében,

a berendezést az alabbi informacioknak
megfeleléen kell felszerelni és hasznalni.

Ha a hatasnak kitett berendezés tulsagosan
kozel helyezkedik el, vagy ha magas foku
érzékenységgel rendelkezik, lehetséges, hogy
az EN60974-10 szabvany korlatai nem lesznek
elegendéek az interferenciak teljes
kikliszoboléseéhez. llyen esetekben mas
modszerek igénybevételére is sziikség lehet
az interferenciak tovabbi csokkentésére.

Jelen plazmavago berendezés kizarélag ipari
kdrnyezetben valo hasznalatra van tervezve.

Felszerelés és hasznalat

A felhasznalo felel6ssége a plazmavago
berendezés, a gyartd utasitasainak megfeleléen
torténo felszerelése és mukodtetése.

Ha elektromagneses rendellenességeket
észlelne, a helyzet megoldasanak feleléssége
a felhasznalora harul, a gyarté muiszaki
tamogatasa mellett. Bizonyos esetekben

a kijavitas egyszerli muvelet lehet, mint példaul
a vagasi aramkor foldelése: lasd ,A munkadarab
foldelése” fejezetet. Mas esetekben sziikség
lehet egy elektromagneses védépanel
felszerelésére, amely elhatarolja az aramforrast
a munkavégzés helyétdl, a kapcsolodd halozati
elektromossagi szlir6kkel egyttt. Minden
esetben, az elektromagneses
rendellenességeket olyan szintre kell
csokkenteni, hogy ne okozzanak tovabbi
gondokat.

A helyszin felmérése

A berendezés felszerelése el6tt, a felhasznalonak
fel kell mérnie a kdrnyezet potencialis
elektromagneses problémait. A kovetkezd
szempontokat kell figyelembe venni:

a. Egyéb tapkabelek, vezérldkabelek, jelkibocsato
kabelek és telefonkabelek jelenléte
a vagoberendezés folott, alatt és mellett.

b. Radio és televizid ado- és vevokésziiléekek.

c. Szamitogépek és egyéb vezérlési
berendezések.

d. Biztonsagi szempontbdl kulcsfontossagu
berendezések, példaul ipari gépek
védOszerkezetei.

e. A jelenlévok egészsége, példaul szivritmus-
szabalyozdk és hallokészilékek hasznalata.

f. Kalibralasi és mérémiszerek hasznalata.

g. A helyszinen levé tobbi berendezés
védettsége. A felhasznaldnak biztositania
kell a helyszinen hasznalt mas berendezések
kompatibilitasat. Ehhez tovabbi biztonsagi
intézkedésekre lehet sziikség.

h. A vagasi és mas mlveletek végzésére szant
napszak.

A medfigyelend6 kdrnyezet méretét az épiilet
strukturaja, valamint a helyszinen folytatott egyéb
tevékenységek is befolyasoljak. A megfigyelendé
tertilet kiterjedhet az épilet falain kivilre is.

Sugarzasok csokkentésének
modszerei

Halozati aramellatas

A vagoberendezést a gyarto utasitasainak
megfeleléen kell a halézati aramellatasra
csatlakoztatni. Ha interferenciakat észlel,
tovabbi ovintézkedésekre lehet sziikség,
ugy mint a halozati elektromossag szlrése.

Hypertherm
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ELEKTROMAGNESES KOMPATIBILITAS (EMC)

Figyelembe kell venni a maradandoan felszerelt
vagoéberendezés haldzati aramellatasra csatolt
kabelének arnyékolasat, fémvezeték vagy hasonld
megoldas hasznalataval. Az arnyékolasnak
elektromos szempontbdl folytonosnak kell
lennie, a kabel teljes hosszan. Az arnyékolast

ra kell kotni a vagoberendezés aramforrasara
ugy, hogy tokéletes elektromos érintkezés
legyen a vezeték és a vagasi aramforras
véddpanelje kézott.

A vagoberendezés karbantartasa

A vagoberendezést rendszeres karbantartasnak
kell alavetni, a gyarto utasitasainak megfelel6en.
A berendezés miikédése kdzben valamennyi
hozzaférési és szervizelési ajtot, valamint

a burkolatokat le kell zarni és megfeleléen
rogziteni. A vagoberendezésen nem szabad
semmiféle modositasokat végrehajtani, kivéve

a gyarté utmutatdjaban targyalt valtoztatasokat
és beallitasokat. Kivaltképpen az iv iitemeinek
szikrakdzét és az iv-stabilizald késziilékeket kell
a gyarté utasitasai szerint beallitani és
karbantartani.

Pisztolyvezetékek

A pisztolyvezetékeket a lehetd legrévidebbre
kell allitani és szorosan egymas mellett vezetni,
minél kézelebb a talaj szintjéhez.

Ekvipotencialis (egybekotott)
foldelés

Figyelembe kell venni a vagoberendezés

fém alkatrészeinek, valamint a korllotte
elhelyezkedd fém alkatrészeknek az egybekotott
foldelését. Mindamellett, a munkadarabhoz
kotott fém alkatrészek novelik a felhasznalot
fenyeget6 aramités veszélyét, ha egyszerre
érinti meg ezeket a fémalkatrészeket és az
elektrodat (a lezerfejek fuvokaja). A felhasznalonak
el kell szigetelnie magat az 0sszes 0sszekotott
foldelés fém alkatrésztél.

A munkadarab foldelése

Ha a munkadarab, az elektromosséagi védelem
biztositasa érdekében, nincs foldhoz kétve vagy
nincs foldeléshez csatlakoztatva méreteinél
vagy helyzeténél fogva, példaul

egy hajovaz vagy egy éplilet acélszerkezete,

a munkadarabhoz csatolt foldelési kabel
bizonyos esetekben cstkkentheti a kisugarzast,
de nem minden esetben. Ugyelni kell arra, hogy
a munkadarab foldelése ne novelje a felhasznaldk
megsérilésének, illetve az elektromos
berendezés karosodasanak veszélyét. Sziikség
esetén, a munkadarabot kozvetlen csatlakozassal
kell leféldelni, azonban bizonyos orszagokban,
ahol nem engedélyezett a kozvetlen foldelés,

a nemzeti torvényeknek megfeleld, alkalmas
kapacitasok felhasznalasaval kell a foldelést
megoldani.

Megjegyzés: Biztonsagi okokbdl a vagasi
aramkort foldelni lehet, vagy nem. A foldelési
rendszer valtoztatasat kizarélag olyan hozzaérté
személy engedélyezésével lehet valtoztatni, aki
képes felmérni, hogy a valtoztatas noveli-e

a sérilések veszélyét. Példaul a parhuzamos
aram-visszatérési utvonalak engedélyezése
karosithatja mas berendezések foldelési
aramkoreit. Tovabbi segédanyagot a kdvetkezd
dokumentumokban talal: IEC TS 62081

»a plazmaivet hasznaldé hegeszté berendezések
felszerelése és hasznalata”.

Arnyékolas és sziirés

A helyszinen mikodé egyéb berendezések és
kabelek szelektiv szlirése és arnyékolasa
csokkentheti az interferenciak okozta
problémakat. Kivételes alkalmazasokhoz,
figyelembe kell venni a teljes plazmavago
berendezés szlirését.

ii
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GARANCIA

Figyelem

A Hypertherm rendszerekhez a gyarto altal
ajanlott potalkatrészek kizarolag az eredeti
Hypertherm potalkatrészek. A nem-eredeti
Hypertherm alkatrészek hasznalatabol szarmazo
karokat nem fedi a Hypertherm garancia.

A Termék biztonsagos hasznalatanak feleléssége
Onre harul. A Hypertherm nem vallal és nem
vallalhat garanciat vagy jotallast a termék,

az On sajat kdrnyezetében valé biztonsagos
hasznalatat illetéen.

Altalanos

A Hypertherm, Inc. abban az esetben garantalja,
hogy termékei anyagi és gyartasi hibaktol
mentesek, ha a Hypertherm értesitve van az adott
hibakrol (i) a leszallitastol szamitott két (2) even
bellil, az aramforrasra vonatkozoan, kivéve a
Powermax sorozat aramforrasait, amelyek
esetében ez a periodus a leszallitastol szamitott
harom (3) év, (i) a pisztolyra és a vezetékekre
vonatkozdan, a leszallitastol szamitott egy (1) even
bellil, a pisztolyemel6 szerkezetekre vonatkozdan
leszallitastol szamitott egy (1) éven belill, és a lézer
vagofejekre vonatkozoan a leszallitastél szamitott
egy (1) éven beliil. Jelen garancia nem vonatkozik
a fazisatalakitokrol mukodtetett Powermax markaju
aramforrasokra. Tovabba, a Hypertherm nem
vallal garanciat a gyenge minéség(i elektromos
aram, legyen az fazisatalakitorol vagy halozatrol
szolgaltatott aram, okozta karokeért. A Hypertherm,
sajat és kizardlagos belatasa szerint és dijtalanul
javitjia meg, helyettesiti vagy allitja be jelen garancia
altal fedett hibas Termékeket, amelyeket a
Hypertherm elézetes felhatalmazasaval (amelyet
nem utasithat vissza ok nélkiil) vissza kell juttatni
megfelelé csomagolasban a Hypertherm Hanover,
New Hampshire-i székhelyére, vagy egy illetékes
Hypertherm javitomuhelybe, valamennyi kéltség,
biztositas és fuvardij el6zetes kifizetése mellett.
Jelen garancia altal fedett Termékekre
vonatkozoan, a Hypertherm kizarolag azokat a
javitasokat, helyettesitéseket vagy beallitasokat
illetéen vallal felel6sséget, amelyek jelen bekezdés

eléirasai szerint vagy a Hypertherm elézetes irott
beleegyezésével voltak végezve. A fenti
garancia kizarélagos és helyettesit minden
mas, a Termékekre vagy a Termékek altal
elérheté eredményekre vonatkozé
garanciat, legyen az kifejezett,
hallgatélagos, torvényszerii vagy mas
tipusu, tovabba barmilyen hallgatélagos
garanciat, minéségi, eladhatésagi
allapotokat vagy bizonyos céloknak valé
megfeleléséget, és jogsértések elleni
garanciat. Az el6bb emlitett feltételek
jelentik az egyediili és kizarélagos
megoldast barmilyen, a Hypertherm

altal elkdvetett, jotallasi feltételek
megszegésére. A Forgalmazok/OEM-ek
tovabbi vagy kiilonb6z6 jotallasokat vallalhatnak,
de a Forgalmazdk/OEM-ek nem kinalhatnak
semmiféle olyan garanciat és képviseletet On
el6tt, amelynek értelmében a Hypertherm
kotelezettséget vallal.

Hitelesitési tesztek jelzései

A hitelesitett termékek egy vagy tébb,
meghatalmazott vizsgalati laboratériumoktol
szarmazo, hitelesitési cimkével vannak ellatva. A
hitelesitési cimkék a gyartasi datumot tartalmazé
lemezen vagy az mellett talalhatok. Az egyes
hitelesitési cimkék igazoljak, hogy a tesztelési
laboratorium vizsgalatanak értelmében a termék,
illetve a termék biztonsagi szempontbdl
kulcsfontossagu komponensei, megfelelnek

a megfelelé nemzeti biztonsagi szabvanyoknak.
A Hypertherm csakis akkor cimkeézi fel termékeit
hitelesitési jelzésekkel, ha a termék a
meghatalmazott tesztelési laboratoérium altal
jovahagyott, biztonsagi szempontbol
kulcsfontossagu komponensek felhasznalasaval
van gyartva.

Attol a pillanattol kezdve, amikor a termék elhagyja

a Hypertherm gyarat, a hitelesitési cimkék

a kovetkezd esetekben érvénytelenitédnek:

= Atermék jelentés modositasokat szenved olyan
mértékben, hogy azok veszélyes helyzeteket
vagy nem megfelel6séget eredményeznek.

Hypertherm
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GARANCIA

= A biztonsagi szempontbol kulcsfontossagu
komponensek jogositatlan potalkatrészekkel
helyettesitddnek.

= Olyan jogositatlan felszerelés vagy tartozék
adodik a termékhez, amely veszélyes
fesziiltséget hasznal vagy hoz létre.

= A termékhez tervezett barmilyen, a hitelesités
részet képez6 biztonsagi aramkor vagy
barmilyen mas tulajdonsag, médositva van.

A CE jelzés (CE) a gyarto megfelel6ségi
nyilatkozatat jelenti, az alkalmazandé Eurdpai
iranyelvekre és szabvanyokra vonatkozéan.
Kizarolag azok a Hypertherm termékverzidk voltak
ellendrizve az Europai alacsony fesztiltség
biztonsagi direktiva, valamint az Eurépai EMC
(elektromagneses kompatibilitas) direktiva
eléirasainak valo megfelelésségre vonatkozdan,
amelyek a gyartasi datumot tartalmazo lemezen,
vagy az mellett, CE jelzéssel vannak ellatva.

Az Eurépai EMC direktivanak megfelelé EMC
szlir6k be vannak épitve a CE jelzésU
aramforras-verziokba.

Nemzeti szabalyzatok kozo6tti
kiilonbségek

A nemzeti szabalyzatok k&zétti kiilonbségek
a kovetkezok lehetnek anélkiil, hogy ezekre
korlatozodnanak:

= Fesziltseg
= Dugasz- és kabelosztalyozasok
= Nyelvi kdvetelmények

= Elektromagneses kompatibilitasi
kévetelmények

Az ilyen kiilonbségek a nemzeti szabvanyok
kozott, lehetetlenné vagy teljesithetetlenné teszik
azt, hogy a termék ugyanazon verziojan
megjelenjen az 6sszes tanusitasi jelzés. Példaul,
a Hypertherm termékek CSA verzidi nem
felelnek meg az Eurépai EMC
kovetelményeknek, igy a gyartasi datumot
tartalmazo lemezen nem jelenik meg a CE
cimke.

A CE jelzést koveteld, vagy kotelezé6 EMC
szabalyzattal rendelkezd orszagoknak azokat
a Hypertherm termékeket kell hasznalniuk,
amelyeknek a gyartasi datumot tartalmazé
lemezén megtalalhato a CE cimke.

= Ausztralia

» Uj-Zéland

= Az Eurdpai Unio tagallamai
= Oroszorszag

Fontos, hogy a termék, illetve a tanusitvany
megfeleljenek a végsé felszerelési helyszin
kdvetelményeinek. Ha a Hypertherm termékeket
egy mas orszagba vald exportalas céljabol
szallitjak egy adott orszagba, a termékeket

a végso felhasznalasi helyszin kdvetelményeinek
megfeleléen kell 6sszedllitani és mindsiteni.

Felso szintii rendszerek

Ha egy rendszerintegrator kiegészité
berendezéseket szerel fel egy Hypertherm
plazmavago rendszerre, mint példaul
munkaasztalok, villamos hajtomuvek,
mozgasvezeérldk vagy robotok, az igy keletkezett
rendszert fels¢ szintli rendszernek lehet
tekinteni. A veszélyes mozgo részekkel
rendelkezd fels6 szintli rendszerek ipari
gépezeteket vagy automatikus berendezéseket
alkothatnak. llyen esetben az OEM-nek vagy

a végfelhasznalonak tovabbi szabalyzatokat és
szabvanyokat is be kell tartania, a plazmavago
rendszer Hypertherm altal gyartott formajara
vonatkozo kdvetelmények mellett.

A fels6 szintl rendszerre vonatkozoan

a végfelhasznalonak vagy az OEM-nek kell
kockazatfelmérést végeznie, valamint védelmet
biztositania a veszélyes mozgo részek ellen.
Kivéve, ha a fels6 szintli rendszer engedélyezve
van, amikor az OEM Hypertherm termeékeket
épit be, a felszereléshez a helyi hatosagok
engedélyére is sziikség lehet. Amennyiben
nem biztos a megfeleléséget illetéen, forduljon
jogtanacsoshoz vagy a helyi szabalyzatokban
jartas szakértékhoz.
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A fels6 szintl rendszer alkatrészeit 6sszekotd
csatlakozokabeleknek meg kell felelnitik a végsé
felhasznalasi helyszin szennyezéanyagaira és
mozgasi kovetelményeire vonatkozé feltételeknek.
Amennyiben a kiilsé csatlakozokabelek olaj, por
vagy viz hatdsanak vannak kitéve, nehéz
koriilmények kdzétti hasznalatra vonatkozo
besorolasra lehet sziikség. Amennyiben a kiilsé
csatlakozokabelek folyamatos mozgasnak vannak
kiteve, folyamatos hajlitasra vonatkozo besorolasra
lehet sziikség. A végfelhasznalo vasarlo, illetve
az OEM felel6ssége, hogy biztositsa a kabelek
megfelel6ségét az adott alkalmazashoz. A felsé
szintli rendszerekre vonatkozo, helyi szabalyzatok
altal kovetelt besorolasok és koltségek
kulonbozhetnek, ezért ellendrizni kell, hogy az
Osszes kils6 csatlakozdkabel megfelel-e a
végso felszerelési helyszin kdvetelményeinek.

A szabadalmi jogok biztositasa

Kivéve azokat az eseteket, amelyek nem

a Hypertherm altal gyartott termékekre
vonatkoznak, vagy olyan termékekre vonatkoznak
amelyeket egy, a Hypertherm-t6l kiilénb6zé
személy, nem a Hypertherm specifikacidinak
szigoru betartasaval gyartott, valamint az olyan
tervek, folyamatok vagy kombinaciok eseteit,
amelyeket nem a Hypertherm dolgozott ki vagy
a kidolgozas nem vezethetd vissza a
Hypertherm-hez; a Hypertherm barmilyen On
ellen iranyulo olyan eljarast vagy pert, amely azt
allitja, hogy a Hypertherm termék hasznalata —
kizarélag az adott terméké és nem mas, nem

a Hypertherm altal gyartott, termékkel valo
vegyes hasznalat esetén — megsértett barmilyen
harmadik személy tulajdonat képezé
szabadalmat, sajat koltségre fog védelmezni és
intézni. Azonnal értesitenie kell a Hypertherm-et
ha barmilyen, allitott szabadalmi jogsértéssel
kapcsolatos eljarasrol, vagy eljarassal valo
fenyegetésrél szerez tudomast; a Hypertherm
biztositasa a Hypertherm kizarélagos
ellen6rzésével és a biztositott fél, a kdvetelés
védelmében nyujtott kdzbenjarasaval

és tamogatéasaval valosulhat meg.

Felel6sségi korlatok

A Hypertherm semmilyen koriilmények
kdzott nem vonhato felelésségre sem fizikai
sem jogi személyek elétt, semmiféle
jarulékos, kovetkezményes, kozvetett vagy
fenyitd karokért (beleértve a jovedelmi
veszteségeket, de nem korlatozva azokra),
fiiggetleniil attol, hogy a felel6sség
szerz6dés megszegésére, szerzoédésen Kkiviili
karokozasra, kifejezett kotelezettségekre,
jotallas megszegésére, az alapvetd célok
kudarcara vagy mas szempontokra alapszik,
még akkor sem ha a Hypertherm értesiilt

a karok el6fordulasanak lehet6ségérél.

A kartérités mértéke

A Termékek hasznalatabdl szarmazé

vagy azok hasznalatahoz kapcsol6odo
kovetelésekeért, perekért vagy eljarasokért,
A Hypertherm-re harulé kartérités dsszesitett
értéke semmilyen koriilmények k6z6tt nem
haladhatja meg a kdvetelést eredményezd
Termékekért fizetett arat, fiiggetleniil attol,
hogy a felel6sség szerz6dés megszegésére,
szerzédésen kiviili karokozasra, kifejezett
kotelezettségekre, jotallas megszegésére,
az alapvet6 célok kudarcara vagy mas
szempontokra alapszik.

Biztositas

Minden id6ben rendelkeznie kell és fenn kell
tartania biztositasokat, olyan mennyiségben
és olyan tipusuakat, hogy elegendéek és
megfeleléek legyenek ahhoz, hogy barmilyen
el6fordulhatd, a Termékek hasznalatabdl
szarmazé eljaras esetén, On biztosithassa

a Hypertherm védelmét és artatlansagat.

Nemzeti és helyi torvények
Az Utmutatdban szerepl6 barmilyen utasitasok
el6tt, elsésorban a cséhalozatra és elektromos
berendezésekre vonatkozo nemzeti és helyi
torvényeket kell betartani. A Hypertherm
semmilyen kdriilmények k6z6tt nem
vonhato felelésségre a torvényszegések,

Hypertherm
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vagy nem megfelel6 munkahelyi tizelmek
altal okozott személyi sériilésekért vagy
anyagi karokeért.

Jogok atruhazasa

Barmilyen emlitett megmarado jogait, kizarolag

a vagyonanak vagy részvénytékéjének teljes vagy
nagymeértékul eladasaval ruhazhatja at, olyan
jogutod felé, aki jelen garancia valamennyi
feltételének betartasara kotelezi magat.

A Hypertherm termékek
megfelel6 eltavolitasa

A Hypertherm plazmavago rendszerek,
valamennyi elektronikus termékhez hasonloéan,
tartalmazhatnak olyan anyagokat és
komponenseket, ugy mint a nyomtatott
aramkorkartyak, amelyeket nem szabad a
haztartasi hulladékkal egyiitt kidobni. Az On
felel6ssége, hogy az 6sszes Hypertherm
terméket vagy alkatrészt, kérnyezetvédelmi
szempontbdl elfogadhaté médon tavolitsa el,
a nemzeti és helyi torvényeknek megfeleléen.

» Az Egyesiilt Allamokban tartsa be a
szovetségi, allami és helyi torvényeket.

= Az Eurdpai Unioban tartsa be az EU
direktivakat, a nemzeti és helyi térvényeket.
Tovabbi informaciokért latogassa meg a
www.hypertherm.com/weee weboldalt.

= Mas orszagokban tartsa be a nemzeti és helyi
torvényeket.

Vi
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BIZTONSAG

ISMERJE FEL A BIZTONSAGI
INFORMACIOKAT

Az ebben a részben bemutatott szimbdélumokat

a potencidlis veszélyek azonositasara hasznaljak.

Ha egy biztonsagi szimbdlumot lat ebben az
Utmutatoban vagy a berendezésen, ismerie fel

a személyi sériilésveszélyeket és a veszély elkeriilése
érdekében, tartsa be a megfeleld utasitasokat.

. TARTSA BE A BIZTONSAGI
UTASITASOKAT

Figyelmesen olvasson el, jelen kézikdnyvben
megtalalhato valamennyi biztonsagi Uizenetet, valamint
a berendezésen talalhatd biztonsagi cimkéket.

* Tartsa o allapotban a berendezésen talalhatd
biztonsagi cimkéket. Azonnal helyettesitse a hianyzo
vagy megkarosodott cimkéket.

Tanulja meg kezelni a berendezést és a vezérlék
megfeleld hasznalatat. Ne engedje, hogy barki
utasitasok nélkiil miikodtesse a berendezést.

* Tartsa a berendezést megfeleld {izemelési allapotban.

A berendezés nem engedélyezett mddositasai
kedvezétlentil befolyasolhatjak a biztonsagot
és a berendezés élettartamat.

VESZELY VIGYAZAT FIGYELEM

A biztonsagi jelzéseket és szimbolumokat tekintve,

a Hypertherm az Amerikai Nemzeti Szabvanyositasi
Intézet (ANSI) iranyvonalait hasznalja. A biztonsagi
szimbélumokkal egyiitt egy jelzd sz¢ is hasznalatos,
ugy mint VESZELY vagy VIGYAZAT. A VESZELY jelzi
a legsulyosabb veszélyeket.

* AVESZELY és VIGYAZAT biztonsagi cimkék

a specifikus veszélyeket rejtd helyeken talalhatok

a berendezésen.

A VESZELY jelzésli biztonsagi lizenetek azokat az
utasitasokat el6zik meg a kézikdnyvben, amelyeknek
a nem megfeleld betartasa sulyos sériiléseket és
halalt okozhat.

A VIGYAZAT cimkeével ellatott biztonsagi lizenetek
azokat az utasitasokat elézik meg a kézikdnyvben,
amelyeknek a nem megfeleld betartasa sériiléseket
és halalt okozhat.

A FIGYELEM jelzést biztonsagi tizenetek azokat az
utasitasokat el6zik meg a kézikonyvben, amelyeknek
a nem megfelelé betartasa kénnyebb sériiléseket
vagy a berendezések karosodasat okozhatja.

=

7

Tiizesetek megel6zése

= Barmilyen vagasi mvelet elkezdése el6tt,

bizonyosodjon meg arrdl, hogy a helyszin

biztonsagos. Tartson kéznél egy tlizoltd készliléket.

Tavolitsa el a gyulékony anyagokat a vagasi

helyszintél tiz 10 m korzetben.

* Hutse le, vagy engedje lehlilni a forrd fémet mielétt
hozzanytina, vagy gyulékony anyagokhoz érintené.

* Soha ne vagjon potencidlisan gyulékony anyagokat

tartalmazo tartalyokat — elészor uritse ki és

megfelelden takaritsa ki azokat.

A potencialisan gyulékony légteret vagas elott

szelléztesse ki.

Ha oxigént hasznal plazmagazként, légszivattyus

szelléztetd berendezés hasznalata sziikséges.

Robbanasok megel6zése

* Ne hasznalja a plazmavago rendszert robbanékony
porral vagy gézokkel telitddott légtérben.

* Ne vagjon nyomas alatt lévé palackokat, cséveket
és semmiféle zart tartalyt.

* Ne vagjon olyan tartalyokat, amelyek gyulékony
anyagokat tartalmaztak.

A VAGASI MUVELET TUZ- ES ROBBANASVESZELYES

VIGYAZAT!
Robbanasveszély
Argon-hidrogén és metan
A hidrogén és a metan robbanasveszélyes, gyulékony
gazok. Tartsa tavol a langoktol a metan-hidrogén
keverékeket tartalmazd tartalyokat és témléket. Tartsa
tavol a metan vagy argon-hidrogén plazmat hasznalo

pisztolyt a langoktdl és szikraktol.

A Hidrogénrobbanas aluminiumvagas

esetén

* Aluminium viz alatti vagasakor, vagy ha a viz éri az
aluminium aljat, szabad hidrogén gytlhet 6ssze
a munkadarab alatt, amely felrobbanhat plazmaval
torténd vagasi mlveletek alatt.

* A hidrogénrobbanas lehetéségének kizarasa
érdekében szereljen fel egy levegdztetd
elosztdcsovet a vizcsapdas asztal padlojara.

A leveg6ztetd elosztdcsore vonatkozd részletekért
olvassa el jelen utmutatd ,Melléklet” részét.

VIGYAZAT!

1-2
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A fesziiltség alatt lévé elektromos alkatrészek
megérintése halalos aramiitést és sulyos égesi
sérlléseket okozhat.

* A plazmavagdé rendszer miikodése a pisztoly és a
munkadarab kozétti elektromos aramkor bezarasara
alapszik. A munkadarab és barmi, ami érintkezik
azzal, az elektromos aramkér részeit képezik.

* Soha ne érintse meg a pisztoly testét,

a munkadarabot vagy a vizcsapdas asztalban
talalhato vizet a plazmarendszer miikddése kdzben.

Aramiitések elkeriilése

Valamennyi Hypertherm plazmavago rendszer

magasfesziiltségii elektromos aramot hasznal a

vagasi folyamatban (altalaban 200-t6l 400 VDC).

A rendszer iizemeltetése kdzben tartsa be

a kdvetkez6 eldvigyazatossagi szabalyokat:

= Viselien szigeteld véddkeszty(it és csizmakat, és
tartsa szarazon a testét és ruhazatat egyarant.

* A plazmarendszer hasznalata kézben, ne alljon, {iljon
vagy fekuidjon — és ne is érintsen meg — semmilyen
nedves fellletre.

= Szigetelje el magat a munkatol és a talajtol szaraz
szigetel8sz6nyegeket vagy takarokat hasznalva,
elegendd nagysaguakat ahhoz, hogy barmilyen
fizikai érintkezést elkeriilhessen a munkadarabbal
és a talajjal. Legyen kiiléndsen figyelmes, ha nedves
helyszinen vagy az mellett kell a feladatot végeznie.

= Szerelien fel egy biztonsagi megszakito kapcsolot az
aramforras kézelében, megfelelé méret biztositékok
hasznalataval. Az ilyen megszakito lehet6vé teszi
a felhasznald szamara, hogy siirgésség esetén
gyorsan megszakitassa az aramellatast.

= Vizcsapdas asztal haszndlata esetén, ligyeljen arra,
hogy az asztal megfelel6en csatlakoztatva legyen
a vedofoldeléshez.

4 N .
A 2"\ AZ ARAMUTES HALALOS LEHET

= Rendszeresen ellenérizze a halozati tapkabelt,

A berendezést a felhasznaldi utmutatonak
megfeleléen szerelje fel és foldelje, betartva
a nemzeti és helyi torvények eléirasait.

figyelve a karosodasokra és a burkolat repedéseire.
Azonnal cserélje le a hibas tapkabelt. A szabadon
fut6 huzalok halalt okozhatnak.

Ellendrizze és cserélje le az 6sszes karosodott
pisztolyvezetéket.

Vagas kdzben soha ne emelje fel a munkadarabot
vagy a levagott hulladékot. A vagasi folyamat alatt
végig tartsa a munkapadon a munkadarabot, figyelve
arra, hogy a pozitiv kabel csatlakoztatva legyen.
Ellendrzés, tisztitas vagy a pisztoly alkatrészeinek
cseréje alatt szakitsa meg a halozati aramellatast
vagy valassza le az aramforrast a halozatrol.

Soha ne hidalja at és ne kdsse rovidre a biztonsagi
reteszeléseket.

Az aramforras vagy a rendszer barmilyen
véddburkolatanak eltavolitasa elétt, szakitsa meg az
aramellatast. Varjon 6t 5 percig a halézati aramrdl
valo levélasztas utan, hogy a kondenzatorok
kistilhessenek.

Soha ne hozza m(ikddésbe a plazmarendszert

ha az aramforras védéburkolata nincs a helyén.

A szabadon hagyott aramforras csatlakozasok
sulyos elektromos veszélyeket jelentenek.

A halozati csatlakoztatasok kialakitasakor, elészor
csatlakoztassa a megfeleld foldelési vezetéket.
Valamennyi Hypertherm plazmarendszert kizarolag
a megfelelé pisztolyokkal valo hasznalatra terveztek.
Ne helyettesitse a pisztolyokat mas tipusu
pisztolyokkal, ugyanis azok tulmelegedhetnek,

és biztonsagi veszélyek léphetnek fel.

b ! ARAMKORLAPOKAT

Nyomtatott dramkorkartyak kezelésekor legyen
elévigyazatos.

A STATIKUS ELEKTROMOSSAG KAROSITHATIA AZ

A nyomtatott aramkdrkartyakat anti-statikus
konténerekben tarolja.

Aramkorkartyak kezelésekor viseljen foldelt
csuklépantot.

Hypertherm
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A plazmaiv 6nmagaban a vagashoz hasznalt
héforras. Ennélfogva, annak ellenére, hogy nem
mutattak ki, hogy a plazmaiv mérgez¢ fiist forrasa
lenne, a vagando anyagok, az oxigént elhasznalo
mérgezé flstoket vagy gazokat bocsathatnak ki.

A keletkezett fiist természete a vagandé fémek
fliggvényében valtozik. A mérgezé fustot kibocsato
fémek a kovetkezok lehetnek, a teljesség igénye
nélkil: rozsdamentes acél, 6tvozetlen acél, cink
(galvanizalt), valamint réz.

Bizonyos esetekben a fémek bevonatanak anyaga is
bocsathat ki mérgez¢ flist6t. A mérgez6 bevonatok
a kovetkezok lehetnek, a teljesség igénye nélkiil:
6lom (bizonyos festékekben), kadmium (bizonyos
festékekben és témitdanyagokban), valamint berillium.

A plazmavagas kovetkeztében keletkezett gazok

a vagando anyagok, valamint a vagasi modszer
fliggvényében valtoznak. A kdvetkezé gazok
fordulhatnak el6: 6zon, nitrogén-oxidok, hexavalens
krom, hidrogén és egyéb olyan anyagok, amelyeket
a vagando anyag tartalmazhat vagy kibocsathat

a vagas soran.

Ugyelni kell arra, hogy az ipari folyamat soran
keletkezett flistnek vald kitettség minimalis legyen.
A fist kémiai Gsszetételének és koncentraciojanak
figgvenyében (mas tényezok befolyasat is
beszamitva, mint példaul a szelléztetés), fizikai
betegségek veszélye fordulhat el6, ugy mint a
szilletési rendellenességek vagy rakos betegségek.

A berendezés és a helyszin tulajdonosanak
felelésségéhez tartozik a felhasznalasi helyszin
levegéminéségének ellenérzése, valamint

a munkahelyi levegéminéség valamennyi nemzeti
és helyi szabvanynak és térvénynek valo
megfeleldsségének biztositasa.

Adott munkavégzési helyek levegéminéségi szintjét
helyszin-specifikus valtozok befolyasoljak, ugy mint:
* A munkapad tipusa (nedves, szaraz, vizcsapdas).

* Az anyagok Osszetétele, a feliiletek kidolgozasa
és a bevonatok dsszetétele.

A MERGEZO FUST SERULESEKET ES HALALT OKOZHAT

= Az eltavolitott anyagmennyiség.
* A vagas, illetve vésés iddtartama.

= A munkavégzés mérete, levego6térfogata, valamint
szell6ztetése és szirése.

= Személyes védéruhazat.

= A mUkodésben 1évd hegesztd és vagorendszerek
széma.

= Mas helyszini folyamatok, amelyek fiistot
bocsathatnak ki.

Annak ellenére, hogy a munkahely meg kell feleljen
a nemzeti és helyi térvények eléirasainak, csakis
helyszini megfigyeléssel és teszteléssel allapithato
meg, hogy a helyszin a megengedett szintek ala,
vagy folé sorolhato-e.

A flstnek valo kitettség veszélyének cstkkentése:

= A vagas elétt tavolitson el mindenféle bevonatot
és oldoszereket a fémfeliiletekrol.

= A helyszini légszivattyus szell6z6rendszert
hasznalva, tavolitsa el a flstot a légtérbdl.

* Ne lélegezze be a fiistot. Viseljen egy
levegbellatasu légzékésziiléket ha mérgezd
bevonatu, mérgezé anyagokat tartalmazd vagy
gyanithatdan mérgez6 dsszetétell fémeket vag.

= Bizonyosodjon meg arrél, hogy a vago- vagy
hegeszté berendezéseket, valamint a
levegdellatasu légzokésziilékeket hasznald
szemeélyek, szakképzettek és megfeleld
képzésben részesiiltek az adott berendezések
hasznalatat illetéen.

* Soha ne vagjon potencialisan mérgezé anyagokat
tartalmazo konténereket. El6szér Uritse ki és
megfeleléen takaritsa ki azokat.

» Sziikség esetén ellenérizze a helyszin
levegéminéségét.

= Kérjen szakvéleményt egy helyi, hozzaérté
szakembert6| egy biztonsagos helyszini
levegéminéséget kialakitd program bevezetésére.

1-4
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QC A PLAZMAIV SERULESEKET ES EGESEKET OKOZHAT

Gyorsfelszerelésii ,Instant-on” pisztolyok A plazmaiv gyorsan atvag a keszty(n és a boron.
A plazmaiv azonnal mikddésbe j6n a pisztoly * Tartsa tavol magat a pisztoly hegyétdl.
kiolddgombjanak benyomasaval. * Ne tartson fémdarabokat a vagasi utvonal mellett.
= Soha ne forditsa a pisztolyt énmaga vagy masok
iranyaba.
ﬁ A PLAZMAIV SUGARAI EGESEKET OKOZHATNAK A SZEMEN
N ES A BORON

A szemek védelme A plazmaiv erés, lathato és lathatatlan (ultraibolya és infravéros) sugarzast bocsat ki,

amely égéseket okozhat a szemen és a béron.

* Hasznaljon a nemzeti és helyi térvényeknek megfelel6 szemvédé eszkozoket.

» Viselien megfelel6en sotétitett lencsékkel ellatott szemvédsket (biztonsagi szemiiveget véds oldallappal
és hegeszt6sisakot) a plazmaiv ultraibolya és infravérds sugarai ellen.

A bér védelme Viseljen véddoltézetet az ultraibolya sugarak, szikrak és a forro fém altal okozott égések

megel6zésére.

= Védokesztylik, védécipdk és véddsisak.

= Tiz gatlo ruhazat az Gsszes kitett felileten.

= Mandzsetta nélkili nadragok a szikrak és a salak bejutasanak megakadalyozasara.

= Vagas eltt, a zsebeibdl tavolitson el mindenféle gyulékony anyagok ugy mint, gyufa vagy éngyujto.

Vagasi helyszin A vagasi helyszint gy készitse el6, hogy csokkentse az ultraibolya sugarzas visszaverését
és tovabbitasat:

* Fesse le s6tét szinre a falakat és a kdrnyez6 feliileteket, hogy a csokkentse a visszaverés mértékét.

* Hasznaljon védépaneleket vagy védélapokat, hogy masokat is védjen a szikrazas és az erds villanasok ellen.
= Figyelmeztesse a jelenlévoket, hogy ne nézzenek a plazmaivre. Hasznaljon plakatokat vagy jelzéseket.

Plazmaiv Minimalis A kényelmes hasznalathoz .
aramerdssége |lencsearnyékolasi érték| ajanlott lencsearnyékolas %51:‘;‘3%%3(:; ENﬁ%?'ggoz
(amperben) (ANSI Z49.1:2005) értéke (ANSI Z49.1:2005) ) )
Kevesebb mint 40 A 5 5 8 9
41 -60A 6 6 8 9
61 -80A 8 8 8 9
81 -125A 8 9 8 9
126 - 150 A 8 9 8 10
151 -175 A 8 9 8 11
176 — 250 A 8 9 8 12
251 - 300 A 8 9 8 13
301 - 400 A 9 12 9 13
401 - 800 A 10 14 10
Hypertherm 1-5
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A FOLDELESI BIZTONSAG

Pozitiv kabel Rogzitse megfeleléen a pozitiv kabelt
a munkadarabhoz vagy a munkapadhoz, tékéletes
fém-a-fémmel érintkezést biztositva. Ne csatolja

a pozitiv kabelt a vagasi mlivelet soran levagandoé
darabhoz.

Munkapad Csatlakoztassa a munkapadot egy
védofoldeléshez a megfeleld nemzeti és helyi
torvényeknek megfeleléen.

Halozati aramellatas

» Ugyelien arra, hogy a tapkabel foldelési szalat
a kapcsolotabla foldelési szalahoz csatlakoztassa.

* Ha a plazmarendszer felszereléséhez a tapkabelt
az aramforrashoz sziikséges csatlakoztatni,
tgyelien arra, hogy megfelelden csatlakoztassa
a foldelési szalat.

Elészor csatlakoztassa a tapkabel foldelési szalat
az érintkezére, majd minden mas foldelési szalat a
tapkabel foldelési szala folé kosson. Szoritsa meg
jol a rogzitéanyat.

= Szorosan régzitsen minden elektromos
csatlakozast, hogy megelézze a tulmelegedést.

A SURITETT GAZAT HASZNALO
BERENDEZESEK BIZTONSAGA

= Soha ne kenje meg a palackok szelepeit vagy
a szabalyozokat olajjal vagy kenézsirral.

Kizarélag megfeleld, az adott alkalmazashoz
tervezett gazpalackokat, szabalyozokat, toml6ket
és illesztéseket hasznaljon.

Tartsa jo allapotban a stritett gazt hasznalo
berendezéseket és a kapcsolddo alkatrészeket.

Cimkézze fel és lassa el szinkodokkal a
gazcsdveket, hogy megkiilénboztethesse az
egyes téml6kben lévé gazok tipusait. Olvassa
el az alkalmazandé nemzeti és helyi torvényeket.

MEGHIBASODAS ESETEN
A GAZPALACKOK
FELROBBANHATNAK

A gézpalackok magas nyomas alatt lévé gazokat
tartalmaznak. Meghibasodas esetén a gazpalack
felrobbanhat.

= Az alkalmazandd nemzeti és helyi torvényeknek
megfeleléen kezelje és hasznalja a sliritett gazt
tartalmazé palackokat.

* Soha ne haszndljon olyan gazpalackot, amely
nincs labra allitva vagy megfeleléen rogzitve.

* Ha a gazpalackot nem hasznalja vagy nincs
csatlakoztatva felhasznélasra, ne tavolitsa
el a szelep véddsapkajat.

* Mindig keriilje el a plazmaiv és a gazpalack
elektromos érintkezését.

= Soha ne tegye ki a gazpalackokat tulzott hének,
szikraknak, forré salaknak vagy szabad langnak.

= Soha ne hasznaljon kalapacsot, vagy franciakulcsot
egy beszorult palackszelep megnyitasara.

1-6
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‘ A ZAJ KAROSITHATIA
A HALLAST

A vagasi vagy vésesi folyamat altal okozott zajnak
vald hosszas kitettség hallasi zavarokat okozhat.

* Plazmarendszerek hasznalatakor viseljen
elfogadott fiilvédoket.

= Figyelmeztesse a jelenlévoket a zajjal jard
veszélyekre.

A PLAZMAIV
- KAROSITHATIA A
LEFAGYOTT CSOVEKET

Ha plazmapisztollyal probalja felmelegiteni,
a lefagyott csévek megkarosodhatnak vagy
elpattanhatnak.

9 SZIVRITMUS-SZABALYOZOK
%m ES HALLOKESZULEKEK

A mégasfeszultségﬂ aram altal létrehozott magneses
mezdk kedvezétlentil befolydsolhatjak a szivritmus-
szabalyozdk és a hallokésziilékek mikodését.

A szivritmus-szabalyozot és hallokésziiléket viseld
személyek, csakis el6zetes szakorvosi
beleegyezéssel kizelithetik meg a plazmaives
vagasi és vésési mliveletek helyszinét.

A magneses mezok okozta veszélyek csokkentéséhez:

= Vezesse Ugy a pozitiv kabelt, mint
a pisztolyvezetéket ugyanazon az oldalon,
a testtdl tavol.

* Vezesse annyira kdzel pisztolyvezetéket a pozitiv
kabelhez amennyire csak lehet.

= Ne csavarja és ne vonja maga koré a pozitiv
kabelt vagy a pisztolyvezetéket.

* Helyezkedjen minél tavolabb az aramforrastol.

Hypertherm

1-7
11-08




BIZTONSAG

SZIMBOLUMOK ES JELZESEK

Az On Hypertherm termékén a kovetkezo jelzések koziil egy vagy tobb talalhaté meg a gyartasi datumot
tartalmazoé lemezen vagy az mellett. A nemzeti szabalyzatok kozétti kiilonbségek, illetve ellentmondasok miatt
a termék nem minden verzidjan talalhato meg az dsszes jelzést.

S

C€

»S” jelzés
Az ,S" jelzés azt mutatja, hogy az aramforras és a pisztoly megfelelnek aramiités-veszélyes
kornyezetben vald hasznalatra, az IEC 60974-1 szabvany el6irdsai szerint.

CSA jelzés

A CSA jelzéssel ellatott termékek megfelelnek az Egyesiilt Allamokban és Kanadaban érvényes
biztonsagi szabalyzatok eléirasainak. Ezeket a termeékeket a CSA-International mindsitette, tesztelte
és engedélyezte. Ugyanakkor, a termék rendelkezhet egy mas, ugy az Egyestilt Allamokban, mint
Kanadaban meghatalmazott, nemzeti tanusitvannyal rendelkezé tesztlaboratorium (NRTL) altal )
kiallitott mindsitéssel is, mint példaul az Underwriters Laboratories, Incorporated (UL) vagy a TUV.

CE jelzés

A CE jelzés (CE) a gyarto megfelel6ségi nyilatkozatat jelenti, az alkalmazando Eurdpai iranyelvekre és
szabvanyokra vonatkozdan. Kizarélag, a gyartasi datumot tartalmazé lemezen, vagy az mellett CE
jelzéssel ellatott Hypertherm termékek voltak ellenérizve az Eurdpai alacsony fesziiltség biztonsagi
direktiva, valamint az Europai EMC (elektromagneses kompatibilitas) direktiva eléirasainak vald
megfeleldsségre vonatkozdan. Az Europai EMC direktivanak megfelelé EMC sz(ir6k be vannak épitve
a CE jelzést aramforras-verzidkba.

GOST-R jelzés
A Hypertherm termékek CE verzioi, amelyeken a GOST-R megfeleléségi cimke is megtallhato,

megfelelnek az Orosz Féderacidba valo exportalashoz szikséges termékbiztonsagi és EMC
kovetelményeknek.

c-Tick jelzés
A Hypertherm termékek CE verzioi, amelyeken a c-Tick jelzés is megtalalhato, megfelelnek az
Ausztraliaban és Uj-Zélandban valo forgalmazashoz sziikséges EMC kévetelményeknek.

CCC jelzés

A Kinai Kételezd Tanusitas (CCC) cimke azt jelzi, hogy a termék tesztelve volt és megfelelének
bizonyult a Kindban val¢ forgalmazashoz sziikséges termékbiztonsagi kdvetelményeknek.

1-8
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FIGYELMEZTETO CIMKE
Ez a figyelmeztetd cimke bizonyos aramforrasokon lathato. Nagyon fontos, hogy

a felhasznalo és a szervizszakember egyarant felismerje a figyelmezteté szimbolumok
helyes jelentését. A szamozott széveg a cimke szamozott kockainak felel meg.

p—
practices, and material safety data sheets. Refer to
ANS Z49.1, “Safety in Welding, Cutting and Allied

Read and follow these instructions, employer safety

A1l WARNING

& [11 AVERTISSEMENT

Processes” from American Welding Society
(http://www.aws.org) and OSHA Safety and Health
Standards, 29 CFR 1910 (http://www.0sha.gov).

Plasma cutting can be injurious to operator and persons
in the work area. Consult manual before operating. Failure
to follow all these safety instructions can result in death.

Le coupage plasma peut étre préjudiciable pour lopérateur et les personnes qui se
trouvent sur les lieu de travail. Consulter le manuel avant de faire fonctionner. Le
non respect des ces instructions de sécurité peut entrainer la mort.

1.1 Do not cut near flammables.

1. Cutting sparks can cause explosion or fire.

1.2 Have a fire extinguisher nearby and ready to use.
1.8 Do not use a drum or other closed container as a cutting table

1. Les éti de
ou un incendie.

1.1 Ne pas couper prés des matiéres inflammables.

1.2 Un extincteur doit étre a proximité et prét a étre utilisé.

1.3 Ne pas utiliser un fiit ou un autre contenant fermé comme table de coupage.

peuvent une

2.3 Wear complete body protection.

2. Plasma arc can injure and burn; point the nozzle away
from yourself. Arc starts instantly when triggered.

2.1 Tur off power before disassembling torch.

2.2 Do not grip the workpiece near the cutting path.

2. Larc plasma peut blesser et briler; éloigner la buse de soi.
Il s’allume instantanément quand on I’'amorce;

2.1 Couper I'alimentation avant de démonter la torche.

2.2 Ne pas saisir la piéce & couper de la trajectoire de coupage.

2.3 Se protéger entiérement le corps.

3. Hazardous voltage. Risk of electric shock or burn.
3.1 Wear insulating gloves. Replace gloves when wet or damaged.
3.2 Protect from shock by insulating yourself from work and ground.
3.3 Disconnect power before servicing. Do not touch live parts.

3. Tension dangereuse. Risque de choc électrique ou de bralure.

3.1 Porter des gants isolants. Remplacer les gants quand ils sont humides ou
endommagés.

3.2 Se protéger contre les chocs en s'isolant de la piéce et de la terre.

3.3 Couper l'alimentation avant 'entretien. Ne pas toucher les piéces sous tension.

4.1 Do not inhale fumes.

4. Plasma fumes can be hazardous.

4.2 Use forced ventilation or local exhaust to remove the fumes.
4.3 Do not operate in closed spaces. Remove fumes with ventilation.

4, Les fumées plasma peuvent étre dangereuses.

4.1 Ne pas inhaler les fumées

4.2 Utiliser une ventilation forcée ou un extracteur local pour dissiper les fumées.
4.3 Ne pas couper dans des espaces clos. Chasser les fumées par ventilation.

5. Arc rays can burn eyes and injure skin.

5.1 Wear correct and appropriate protective equipment to protect
head, eyes, ears, hands, and body. Button shirt collar. Protect ears
from noise. Use welding helmet with the correct shade of filter.

5. Les rayons d’arc peuvent briler les yeux et blesser la peau.

5.1 Porter un bon équipement de protection pour se protéger la téte, les yeux, les
oreilles, les mains et le corps. Boutonner le col de la chemise. Protéger les oreilles
contre le bruit. Utiliser un masque de soudeur avec un filtre de nuance approprice.

equipment. Use torches specified in the manual. Keep non-qualified cet

7 o/ | 6. Become trained. Only qualified personnel should operate this
A,
_,_ Fags
personnel and children away.
Q N 7. Do not remove, destroy, or cover this label.
VA Replace if it is missing, damaged, or worn (PN 110584 Rev C).

6. Suivre une formation. Seul le personnel qualifi¢ a le droit de faire

Utiliser les torches indiquées dans le
manual. Le personnel non qualifié et les enfants doivent se tenir & 'écart.

7. Ne pas enlever, détruire ni couvrir cette étiquette.

La remg\acer si elle est absente, endommagée ou usée (PN 110584 Rev C).

—_

1

1

1

21

2.2
2.3

A vagasi muvelet soran keletkezett szikrak tlizet
vagy robbanasokat okozhatnak.

.1 Tartsa tavol a gyulékony anyagokat a vagas
helyszinétél.

.2 Tartson kéznél egy tlizoltd késziiléket és mindig
alljon készen egy megfigyeld a tuz oltdkészilék
hasznalatara.

.3 Ne vagjon semmiféle zart tartalyokat.
A plazmaiv sériiléseket és égéseket okozhat.

Szakitsa meg (OFF) az aramellatast, a pisztoly
szétszerelése el6tt.

Ne tartsa az anyagot a vagasi utvonal mellett.
Viseljen teljes véddoltozetet.

3. A npisztoly vagy a vezetékek altal okozott aramiités

3.1

3.2

halalt okozhat. Védje magat az aramiitések ellen.

Viseljen védokesztyut. Ne viseljen nedves vagy
kiszakadt véddkesztyit

Szigetelje el magat a munkatdl és a talajtol.

3.3

4.1
4.2

43

5.1

Mielétt a berendezésen dolgozna, huzza ki
a tdpdugaszt a halozati konnektorbol vagy
szakitsa meg az aramellatast.

A vagas soran belélegzett flist karos lehet
az egeszségre.
Tartsa tavol fejét a flisttél.

Hasznaljon erdltetett szelléztetést vagy tavolitsa
el a fUst6t a helyszini elszivo berendezéssel.

Hasznaljon szellztetd ventillatort a flist
eltavolitasara.

A plazmaiv sugarai égéseket okozhatnak a szemen
és a béron.

Viseljen védosisakot és véddszemiiveget. Viseljen
fulvédoket és nyakvéddket. Hasznaljon megfeleld
arnyékolasu sztrdvel ellatott hegesztdsisakot.
Viseljen teljes védéoltozetet.

Képezze magat és olvassa el az Utmutatdt mielétt
a vagashoz latna, vagy a berendezésen dolgozna.

Ne tavolitsa el és ne fesse le (ne takarja el)
a figyelmeztetdé cimkeéket.

Hypertherm
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FIGYELMEZTETO CIMKE

Ez a figyelmeztetd cimke bizonyos aramforrasokon lathato.
Nagyon fontos, hogy a felhasznalo és a szervizszakember
egyarant felismerje a figyelmezteté szimbolumok helyes
Jelentését. A szdmozott széveg a cimke szamozott kockainak felel
meg.

K 110647 Rev. A
www.hypertherm.com/weee
|

1. Avégasi mlvelet soran keletkezett
szikrak tlizet vagy robbanasokat
okozhatnak.

1.1 Ne vagjon gyulékony anyagok mellett.

1.2 Tartson kéznél és hasznalatra készen
egy tlizolto késziiléket.

1.3 Ne hasznaljon vagoasztalként
vashordot vagy mas zart tartalyokat.

2. A plazmaiv sériiléseket és égéseket
okozhat; ne tartsa maga felé a fuvokat.
Beinditaskor az iv azonnal begyul.

2.1 Szakitsa meg (OFF) az aramellatast,
a pisztoly szétszerelése elott.

2.2 Ne fogja meg a munkadarabot
a vagasi utvonal kdzelében.

2.3 Viseljen teljes vedGoltozetet.

3. Veszélyes fesziiltség. Aramiités- és
égeésveszély.

3.1 Viselien védokeszty(it. Ha nedves
vagy hibas a keszty(, cserélje le.

3.2 Az aramiitések elleni védelem
érdekében szigetelje le magat
a munkadarabtdl és a foldtol.

3.3 Szervizelés elétt szakitsa meg
az aramellatast. Ne érintse meg
a feszltség alatt lévo alkatrészeket.

4. A plazmagézok veszélyesek lehetnek

4.1 Ne lélegezze be a gézoket.

4.2 A fust eltavolitasahoz hasznaljon
kényszerszelléztetést vagy helyszini
elszivast.

4.3 Ne lizemeltesse a gépet zart
helyeken. Tavolitsa el a g6ztket
szelléztetéssel.

5. A plazmaiv sugarai égéseket
okozhatnak a szemen és a boron.

5.1 Viselien megfeleld és alkalmas
véddruhazatot a fej, szemek, fiilek
kezek és a test védelmére. Gombolja
be ruhajat. Védekezzen a zaj ellen.
Hasznaljon megfelelé arnyékolasu
sz(irével ellatott hegesztésisakot.

6. Vegyen részt képzésen. Kizarolag
szakképzett személyek lizemeltethetik
a berendezést. A kézikonyvben el6irt
pisztolyokat hasznalja. Tartsa tavol
a szakképzetlen személyeket és
a gyerekeket.

7. Ne tavolitsa el, ne karositsa, és ne
takarja el ezt a cimkét. Ha hianyzik,
karosodott vagy kopott, helyettesitse.
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Szaraz por elszivasara vonatkozé informaciok

Egyes helyszineken a szaraz por potencidlis robbanasveszélyt jelenthet.

Az Egyesiilt Allamok Nemzeti Ttizvédelmi Szévetsége (NFPA) altal 2007-ben kiadott NFPA 68
szabvany, ,Robbanas elleni védelem deflagracié-szelléztetéssel”, meghatarozza

a kovetelményeket a robbanasi gazok és nyomas elszivasahoz sziikséges készlilékek és
rendszerek kivitelezésére, elhelyezésére, felszerelésére, karbantartasara és hasznalatara
vonatkozoan, barmilyen robbanasi esemény utan. Miel6tt egy Uj szaraz por elszivasara
kidolgozott rendszert szerelne fel vagy jelentés mértékben modositana a létez6 porelszivo
rendszer folyamatait vagy a felhasznalt anyagokat, kérjen tanacsot a porelszivé rendszer
gyartojatol vagy felszerel6jétdl az érvényben 1évo kdvetelményeket illetéen.

Forduljon a ,helyi illetékes hatésagokhoz” (AHJ) és bizonyosodjon meg arrdl, hogy az NFPA 68
valamely kiadasa ,referenciaként el van-e fogadva” a helyi épitkezésre vonatkozo torvényekben.

A ,deflagracié, AHJ, referenciaként elfogadva, Kst érték, deflagracio-index”, valamint tovabbi
szabalyozasi kifejezések meghatarozasat és magyarazatat az NFPA68 tartalmazza.

1. megjegyzés — A Hypertherm értelmezésében ezek az uj kdvetelmények azt jelentik, hogy
amennyiben hianyzik egy helyszin-specifikus értékelés, amely kimondja, hogy a kialakuld por nem
robbanékony, az NFPA 68 2007-es kiadasa értelmében hasznalni kell a por eredményeképpen
a ,legrosszabb esetben” kialakulo Kst értékre (lasd az F csatolmanyt) kidolgozott robbanasi
szelléztetényilasokat, ugy, hogy a szell6ztetényilasok mérete és tipusa megtervezheté legyen. Az
NFPA 68 kifejezetten nem mondja ki, hogy a plazmavagas vagy mas hévagasi folyamatok
deflagracio-szelléztetd rendszereket igényelnek, azonban valamennyi szaraz por elszivasara
kidolgozott rendszerre alkalmazza ezeket az Uj kovetelményeket.

2. megjegyzés — A Hypertherm kézikdnyvek hasznaloinak ismernitik kell és be kell tartaniuk az
Osszes alkalmazando szdvetségi, allami és helyi torvényt, illetve szabalyozast. A Hyperthermnek,
barmilyen Hypertherm kézikdnyv kiadasaval, nem all szandékaban az alkalmazando
szabalyozasoknak és szabvanyoknak nem megfelel6 muveleteket 6sztonozni és jelen kézikdnyvet
semmiképp nem lehetséges ugy értelmezni, hogy az ilyen muveleteket 6szténdzné.

Hypertherm 1-11
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SPECIFIKACIOK

Rendszerleiras

A Powermax30 egy széles alkalmazasi teriilettel rendelkez6, magas foku hordozhatosagu,
30 amperes kézi plazmavagdé rendszer.

A standard Powermax30 egy teljes, a vagashoz sziikséges, kopo alkatrész készletet (régzitésapka,
drvény gy(rd, fuvoka, elektroda), egy potelektrodat, potfuvokat egy levegécsé csokkentét (1/4 FPT
x 1/8 NPT), egy kopo alkatrész tartét, egy hasznalati utmutatot és egy gyors bedllitasi kartyat
tartalmaz. A luxus-hordozotaskaban forgalmazott Powermax30, harom potelekirdédat, harom
potfuvokat, egy rogzitdsapkat, egy 6rvény gydrit, egy deflektort, szilikon alapu kendanyagot, harom
tomitégyrdt, védokesztylt, egy plazmavagasi Utmutatédt és egy hordozodszalagot is tartalmaz a kopo
alkatrész tartd, a levegécsd csokkentd, a hasznalati utmutato és a gyorsbedllitasi kartya mellett.

A CSA egységek tapkabele egy gyorscsatlakozasi adapterrel van ellatva és egy 120V/15A (NEMA
5-15P) dugasszal, valamint egy 240V/20A (NEMA 6-50P) dugasszal szallitodik le, a rendszerhez
csatolt 240V/20A (NEMA L6-20P) gyorsrogzités dugasz mellett. A CE egységek tapkabelét
dugasz nélkul forgalmazzak. Tovabbi informaciokért lasd a 3 részt, Tapkabelre vonatkozd
szempontok.

Tovabbi kopo alkatrészeket és tartozékokat - ugy mint a hordozétaska, hordozopant vagy egy
korvagasi utmutato - barmelyik Hypertherm forgalmazotol rendelhet. A pét- és opcionalis
alkatrészek listajat az 5 részben, a ,Karbantartas és alkatrészek” cim alatt talalja meg.

Aramforras méretei és sulya

330 mm
- T\“
S

9,37 kg 0000 ?—/

1 ]
[ ] 292,1 mm

A suly magaba foglalja a kézi
fuvéka sulyat, valamint 4,57 m
kabelét.
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SPECIFIKACIOK

Az aramforras osztalyozasa

Névleges nyitott aramkori fesziiltség (Up) 240 VDC
Névleges kimeneti aram (1) 15 A-t6l 30 A-ig
Névleges kimeneti fesziiltseg (Uy) 83 VDC

Bekapcsolasi idé 40° C-on, U;=120 VAC
(Lasd az aramforras gyartasi datumot
tartalmazo lemezén a bekapcsolasi idére
vonatkozo részletes adatokat.)

35 % (1,=30 A, U,=83 V)
60 % (1,=23 A, U,=83 V)
100 % (I,=18 A, U,=83 V)

Bekapcsolasi idé 40° C-on,
U,=200-240 VAC

50 % (1,=30 A, Uy=83 V)
75 % (I,=24 A, U,=83 V)
100 % (I,=21 A, Uy=83 V)

MUkodési hdmérséklet

-10° és 40° C kozott

Tarolasi hémérséklet

-25° és 55° C kozott

Erétényezé (120 V — 240 V)

0,99 - 0,97

Halozati fesziiltség (U4)/halozati aram (I4)
névleges kimeneti teljesitményen

(U2 MAX» |2 MAX)

120V /26 A

200-240V/155-13 A

Gaztipus Levegd Nitrogén
Gazminéség Tiszta, szaraz, 99.995 % - os tisztasag
olajmentes

Minimalis gazfelvételi nyomas és
gazaramlas

99,1 I/perc, 4,5 bar nyomason

Ajanlott gazfelvételi aramlas
€s nyomas

113,3 I/perc, 5,5 bar nyomasoni

POWermax30 Kezelési utmutato
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SPECIFIKACIOK

Pisztoly méretei

A T30v pisztoly osztalyozasa

Ajanlott vastagsagok

6 mm 30 A mellett (35% - os bekapcsolasi idé)

Maximalis vastagsag

10 mm 30 A mellett (35% - os bekapcsolasi idé)

Darabolasi vastagsag

12 mm 30 A mellett (35% - os bekapcsolasi idd)

Suly

1,0 kg

POWermax3ao Kezelési utmutatod




SPECIFIKACIOK

Szimbolumok és jelzések

@ jelzés

Az El jelzés azt mutatja, hogy az aramforras és a pisztoly megfelelnek aramutés-veszélyes
koérnyezetben valo hasznalatra.

CE jelzés

A CE jelzés (( E) a gyarto megfeleléségi nyilatkozatat jelenti, az alkalmazando Europai iranyelvekre
és szabvanyokra vonatkozoan. Kizarolag azok a Hypertherm termékek voltak ellenérizve az Eurdpai
alacsony fesziiltség biztonsagi direktiva, valamint az Eurépai EMC (elektromagneses kompatibilitas)
direktiva eldirasainak valé megfelelésségre vonatkozéan, amelyek a gyartasi datumot tartalmazo
lemezen, vagy az mellett, CE jelzéssel vannak ellatva. Az Eurépai EMC direktivanak megfelelé EMC
szlir6k be vannak épitve a CE jelzésli aramforras-verziokba.

IEC szimbdélumok

Az aramforras gyartasi datumot tartalmazé lemezén, a vezériégombok cimkeéjén, a kapcsolékon és
a LEDeken a kdvetkez6 szimbolumokat talalhatja meg:

= Egyenaram (DC) 1=l 7

% Valtoaram (AC)

& Plazmapisztolyos
v vagas

, ™ = Inverter-alapu aramforras

Volt/amper goérbe,
“ernyedési” tulajdonsag

Fesziiltség alatt (LED)

Bemeneti valtoaram
bE!D\ (AC) csatlakozas

A kiilsé védoé
@ vezetdszal (foldelés)

végzOédése

Gazfelvételi nyomas
alacsony

Hianyzo vagy meglazult
kop¢ alkatrészek
I Fesziiltség alatt (ON)

Az aramforras
tulmelegedett

CHCRCEONIY

o Kikapcsolva (OFF)
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BEALLITAS

Csomagola ki a Powermax30 rendszert

1. Ellendrizze, hogy megfelelé allapotban megkapta a rendelésen szerepld 6sszes komponenst.
Ha barmilyen részalkatrész hibas lenne vagy hianyozna, vegye fel a kapcsolatot a forgalmazéval.

2. Ellendrizze az aramforrast, a szallitas alatt eléallhato karosodasokra figyelve. Ha karosodasokat
észlelne, hivatkozzon az alabbi ,Panaszok” részre. A berendezésre vonatkozo barmilyen tipusu
kommunikacionak tartalmaznia kell az aramforras aljan talalhaté modellszamot, illetve
sorozatszamot.

3. Jelen Hypertherm rendszer felszerelése és lizembe helyezése elétt olvassa el az 1 részt,
.Biztonsag".

Panaszok

= Szidllitasi karosodasokra vonatkozé panaszok — Ha az egység szallitas kozben
megkarosodik, a szallitohoz kell panaszt emelnie. Kérésre, a Hypertherm rendelkezésére
bocsatja a fuvarlevél masolatat. Ha tovabbi tAmogatasra van sziiksége, hivja a legkdzelebbi
Hypertherm irodat, az utmutaté elején talalhaté listarol.

= Hibas vagy hianyzé arura vonatkozé6 panaszok — Ha barmilyen komponens hianyzik,
esetleg hibas, vegye fel a kapcsolatot Hypertherm forgalmazojaval. Ha tovabbi tamogatasra
van sziiksége, hivja a legkozelebbi Hypertherm irodat, az utmutaté elején talalhaté listarol.

Tartalom
Ellenérizze a csomag tartalmat a kép szerint.

Megjegyzés: A luxus-hordozotaskaban forgalmazott Powermax30 csomag a hordozotaskat,
harom potelektrodat, harom potfuvokat, egy rogzitésapkat, egy orvény gylirdt, egy
deflektort, szilikon alapu kenéanyagot, harom tomitégydirtt, véddkesztylit, egy
plazmavagasi utmutatot és egy hordozoszalagot is tartalmaz a kopo alkatrész tarto,
a levegéesd csokkentd (1/4 FPT x 1/8 NPT), a hasznalati utmutato a gyorsbeallitasi
kartya mellett és a jotallasi kartya mellett.

Kezelési utmutaté D
Gyorsbeallitasi
utmutato (kartya)

Jotallasi kartya

T Kopo alkatrész

tarto

3-2 POWermax3ao Kezelési utmutatod



BEALLITAS

Helyezze el az aramforrast

Helyezze a Powermax30 aramforrast egy 120 voltos vagy 230 voltos halézati konnektoraljzat mellé.
A megfelel6 szell6zés biztositasa érdekében, hagyjon legalabb 0,25 m szabad helyet az aramforras
elétt és mogott.

Fesziiltségkonfiguraciok

A Powemax30 aramforras sziikség szerint, automatikusan kivalasztja a 120 vagy a 230 voltos
fesziiltséget. A maximalis kimeneti (vagasi) fesziiltség valtozhat a haldzati tapfesziiltség valamint
az aramkor aramerdsségének fliggvényében. A kovetkez6 tablazat a maximalis névleges kimeneti
teljesitményt mutatja a haldzati fesziiltség és aramerdsség tipikus kombinaciojara. A halozati
tapfesziltség eltérése £10% lehet.

Amper halézati
Névieges aramerdsség a
Hal6zati fesziiltség tel'esitlién névleges kimeneti KVA
J y értéken, 60 Hz,
egyfazisu
120V, 15 A aramkor 20 A,83V 17 2.1
120V, 20 A aramkor 30 A, 83V 26 3,1
120V, 30 A aramkor 30 A, 83V 26 3,1
200-240'V, 20A 30 A, 83V 15,5 - 13 3,0
aramkor

Figyelem: Egy 15 amperes és 120 voltos, vagy egy 20 amperes és
230 voltos kapacitasu aramkor sziikséges a megfeleld
A iizemeléshez. Védje az aramkort megfelelé méretii
késleltet6 biztositékokkal vagy aramkor-megszakitékkal.

Foldelési kovetelmények

A személyes biztonsag és megfelelé lizemelés, valamint az elektromagneses interferenciak (EMI)
csokkentésének biztositasa érdekében, a Powermax30 rendszert megfeleléen foldelni kell:

= Az aramforrast a tapkabelen keresztil kell foldelni, a nemzeti és helyi elektromossagra
vonatkozo térvényeknek megfelelden:

= Az egyfazisu aramszolgaltatas haromszalas kell legyen, z6ld vagy sarga/zold védo féldelési
széllal. Ne hasznalja kétszalas aramszolgaltaté halézaton.

= Tovabbi informaciokért olvassa el az 1 részt, ,Féldelési biztonsag".
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BEALLITAS

Tapkabelre vonatkoz6 szempontok

A Powermax30 aramforrasokat CSA vagy CE tipusu tapkabel-konfiguraciokkal forgalmazzak.

Tapkabel és dugaszok a CSA tipusu aramforrasokhoz

A CSA egységek tapkabele egy 120 V/15 A (NEMA 5-15P) adapterdugasszal, valamint egy

240 V/20 A (NEMA 6-50P) adapterdugasszal szallitodik le, a rendszerhez csatolt 240 V/20 A
(NEMA L6-20P) gyorsrégzitds dugasz mellett. A 120 V/20 A tipusu adapter dugasz tartozékként
all rendelkezésre. A cikkszamokra vonatkozé informaciokért lasd az 5 részt, ,Powermax30 tartozék-
alkatrészek”.

= = A Powermax30 aramforras tapkabele egy
‘ @ gyorsrégzités dugasszal (NEMA L6-20P)
% van ellatva egy gyorsrogzitds halozati
' konnektoraljzattal ellatott 240 V/20 A

aramkoron valo hasznalatra.

= Egy alacsonyabb aramerésségl aramkérén
valé hasznalathoz, a 120 V/15 A (NEMA
5-15P) adapterdugasz anya végét csatolja
az aramforras gyorsrégzités dugaszahoz.

Megjegyzés: Az aramerdsség allitégombijat
ne forditsa 20 A f6lé ugyanis
az aramkor-megszakito
kioldodhat. Tovabbi
informaciokért lasd a 4 részt,
»A rendszer fesziiltség alatt".

= A Powermax30 rendszer 240 V/20 A tipusu
aramkdéron vald hasznalatahoz, a 240 V/15 A
(NEMA 6-50P) dugasz anya végét csatolja
az aramforras gyorsrégzités dugaszahoz.
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BEALLITAS

Tapkabel a CE tipusu aramforrasokhoz

A CE aramforrasok tapkabelét dugasz nélkiil forgalmazzak. 230 V fesziiltségen valo hasznélathoz,
szerezze be a megfelel6 dugaszt és szereltesse fel szakképzett villanyszerel6vel, az alabbiakban
bemutatott médon.

@ 230 V dugasz

@ Az 1 vonal végzédésére (sargaréz)
@ Az 2 vonal végzédésére (sargaréz)
(@) Afoldelési vegzodésre (zold)

(®) Kiilss burok

@ Kabelfogantyu

1. Huzza vissza a kabel szigetelését, hogy elvalaszthassa a 3, 4 és 5 szalakat.
2. Tavolitsa el a szalak szigetelését, hogy megfeleléen érintkezzenek a dugaszvégzddésekkel.

3. Kosse Ossze a szalakat, szerelje vissza a kiils6 burkot és a kabelfogantyut majd huzza meg
a fogantyu csavarjait. A csavarokat meg kell huzni, de nem kell tulszoritani.
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Hosszabbité kabelre vonatkozé szempontok

e —

 —=Tp O e

A kabel hosszanak és a rendszer fesziltségének megfeleld szalméretli hosszabbité kabelt
hasznaljon. A nemzeti és helyi torvényeknek megfelelé hosszabbitét valasszon.

®

Halozati Ajanlott

fesziiltség Fazis kabelméretek Hossz
120 VAC 1 12 AWG 16 méterig
200 - 240 VAC 1 14 AWG 40,5 méterig

Generatorra vonatkoz6 szempontok

Ha generatorrol mikodteti a Powermax30-at, a generatornak 240 VAC fesziiltséget kell

szolgaltatnia.

Motorattétel Kimeneti o
osztalyozasa | aramerdsség Teljesitmény
5,5 KW 30A Teljes ivnyilas
4 KW 25 A Szabalyozott
ivnyilas

A 30-003132 alatti sorozatszamokat rendelkezé Powermax30 rendszerek kikapcsolhatnak és
hibaallapotot jelezhetnek (mindenik LED villog) ha a normalisnal magasabb (250 VAC feletti)

fesziiltséget szolgaltatd generatorrol mikodteti. A kikapcsolas elkeriiléséért ellendrizze a generator

feszliltségszabalyozéjanak megfelel6 mikddését.

3-6
1
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BEALLITAS

Gazellatas

A Powermax30-at haldzati suritett vagy palackozott gazzal is mikodtetheti. Mindkét tipusu
gazellatas esetén egy magasnyomasu szabalyozét kell hasznalni, amely legalabb 100l/percnyi
gazt képes szolgaltatni az aramforras szlréjéhez, 4,5 bar nyomason. Ahhoz, hogy megfelelé
nyomast biztositson az aramforrashoz, allitsa a nyomasszabalyozét 5,5 és 6,9 bar kozotti értékre.

Ha a gaz mindsége gyenge, a vagasi sebesség csokken, a vagasi minéség romlik, csckken
a vaghaté anyagvastagsag és megrovidiilnek a kopo alkatrészek élettartamai.

VIGYAZAT!

Ne engedje, hogy a bemeneti gazznyomas 9,3 bar folé emelkedjen. A sziir6test
felrobbanhat ha ezt a nyomasértéket tullépi.

Csatlakoztatas

A gazellatast egy 9,5 mm belsé atméréji nemesgaz-csoével és egy 1/4 NPT gyorscsatlakozoval
kdsse ra a rendszerre. A Powermax30 kopo alkatrész készlete egy 1/4 FPT x 1/8 NPT leveg6cs6
csokkentét is tartalmaz.

L Opcionalis csokkent6
O /
< R , ,
% 5,5 — 6,9 bar gaznyomas

\ (maximum 9,3 bar)
%%
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BEALLITAS

Tovabbi gazsziirés

Ha a helyszini koriilmények kovetkeztében nedvesség, olaj vagy egyéb szennyezdédések jutnak
a gazvezetékbe, alkalmazzon egy, a Hypertherm forgalmazoktol beszerezhetd, haromlépéses
dsszekapcsolt szlirérendszert, mint példaul az ,Eliminizer” szlrékészlet (cikkszam 128647).

A haromlépéses szlrérendszer az alabb bemutatott modon tavolitja el a szennyezédéseket

a gazvonalbol.

Gazellatas

Viz- és részecskesziird

Olajg6z-szlird

—— -  Powermax30

A szurérendszert az 1/4 NPT gyorscsatlakozo és az aramforras kozé kell bekotni.
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HASZNALAT

Vezérlok és jelz6lampak

A Powermax30 egy KI/BE rocker kapcsoloval (inditogomb), egy aramerésség-allitd gombbal és négy,
az aldbbiakban bemutatott, jelzé6lampaval van ellatva.

Elélap Hatlap

Eliils6 vezérlok és LEDek

Miikodést jelzé (ON) LED (zold) Hémérsékletjelzé LED (sarga)
Ha vilagit, ez a LED azt jelzi, hogy az Ha viagit, ez a LED azt jelzi, hogy
inditogomb az | (BE) poziciora van az aramforras hémérséklete

allitva és a biztonsagi reteszelés a megengedett lizemelési
aktivalva van. hatarértékeken kivdl esik.

Gaznyomast jelzé LED (sarga) 2 = Aramerésség-allité gomb

@ Ha vilagit, az a LED azt jelzi, hogy a @ Ezt a forgogombot hasznalva, allitsa
gaznyomas 2,8 bar alatt van. Javitsa ki « % be akimeneti (vagasi) aramerésséget
ezt a hibat miel6tt tovabblépne. 15 és 30 amper kozotti értékre.

Pisztolysapka LED (sarga)

Ha vilagit, ez a LED azt jelzi, hogy
meglazult, hibasan beszerelt, vagy
hianyzé kopo alkatrészek léteznek.

&

Adott hibaallapotok egy vagy tébb LED villogasat okozhatjak. Tovabbi informaciokért a
hibaallapotok természetérdl, illetve a kijavitasi lehetdségekrél lasd az ,Alapvets problémamegoldas”
fejezetet az 5 részben.

Hatulso vezérlék

BE (I)/KI(0O) kapcsolégomb (inditbgomb)
| Bekapcsolja az aramforrast és annak vezérlé aramkéreit.
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HASZNALAT

Szerleje be a kopo6 alkatrészeket

VIGYAZAT!
IGYORSFELSZERELESU ,,INSTANT-ON” PISZTOLYOK
A PLAZMAiV SERULESEKET ES EGESEKET OKOZHAT

benyomasaval. Vigyazzon arra, hogy a kopo alkatrészek cseréje

A plazmaiv azonnal miikodésbe jon a pisztoly kioldbgombjanak
+ el6tt kapcsolja ki a berendezést.

A T30v pisztoly miikddéseéhez a teljes kopd alkatrész készlet beszerelése szlikséges: rogzitésapka,
fuvoka, orvény gy(rd és elektréda. Opcionalisan hasznalhat egy deflektort is.

Az inditégombbal a KI (O) pozicidban, ellenérizze, hogy a pisztoly kop¢ alkatrészei
a kovetkezoképpen legyenek beszerelve.

Deflektor (opcionalis, de
a luxuscsomagban megtalalhato).

Kizarolag kézileg
végezze
a meghuzasokat.
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HASZNALAT

Csatolja fel a kabelcsatlakozo6t

A kéabelcsatlakozot vagas kozben a munkadarabhoz kell csatolni. Ugyeljen arra, hogy

a kabelcsatlakozd és a munkadarab kozott megfeleld, fém-a-fémmel érintkezést hozzon
létre. Az elektromos és magneses mezdknek (EMF) valé kitettség cstkkentése érdekében,
a kabelcsatlakozot a lehet6 legkozelebb helyezze a vagasi teriilethez. Ne csatolja

a kabelcsatlakoz6t a munkadarab levagando részéhez.

Kabelcsatlakozé
/\
& ®

&

Kapcsolja be a rendszert
1. Allitsa a KI/BE rocker rocker kapcsolot a BE (ON-,1") poziciora.

a8l

b (T

I
O
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HASZNALAT

2. Allitsa az aramerésség-allitd gombot a kivant vagasi aramerésségre, a haldzati fesziiltség és az
aramkdr méretének fliggvényében. Ha a Powermax30 rendszert egy 120 voltos, 15 amperes
aramkdron hasznalja, ne allitsa az aramerésséget 20 ampernél magasabb értékre (a szamlap
sotétsziirke része). Tovabbi informaciokért lasd a 3 részt, ,Fesziiltség konfigurdcidk”.

20 25
W120V15A
120 V 20 A
AMPS 240 V 20 A
15 30

3. Ellendrizze, hogy az aramforras eldlapjan a mikodést jelzé zold LED vilagit, de semmilyen mas
LED nem vilagit. Ha a gaznyomas, hdmérséklet, vagy a régzitésapka érzékel6 LEDek valamelyike
vilagit vagy villog, javitsa ki a hibat miel6tt tovabblépne. Tovabbi informaciokért lasd az ,Alapvets
problémamegoldas” fejezetet, az % részben.

®® %y

Ha a miikodést jelz6 LED vilagit, semelyik masik LED nem vilagit és nem is villog, és az
aramerésség be van dllitva a rendszer készen all a miikédésre.
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Kézi pisztoly hasznalata

VIGYAZAT!
IGYORSFELSZERELESU ,,INSTANT-ON” PISZTOLYOK
A PLAZMAIiV SERULESEKET ES EGESEKET OKOZHAT

A plazmaiv azonnal miikddésbe jon a pisztoly kioldégombjanak benyomasaval.
A plazmaiv gyorsan atvag a kesztyiin és a béron.

= Tartsa tavol magat a pisztoly hegyétél.

= Ne érintse meg a munkadarabot és kezeit tartsa tavol a vagasi utvonaltol.

= Soha ne forditsa a pisztolyt 5nmaga vagy masok iranyaba.

A biztonsagi kioldoszerkezet hasznalata

A Powermax30 egy biztonsagi kiolddszerkezettel van ellatva a véletlenszerl begyujtasok
elkerllésére. Ha készen all a pisztollyal valo vagasra, taszitsa el6re a sarga kiolddszerkezetet
(a pisztolyfej felé) és nyomja be a kioldogombot az alabbiakban bemutatott modon.

@
S— :
4 ~
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HASZNALAT

Tippek a kézi pisztollyal valé vagashoz

Lassan huzza a fuvokat a munkadarabon.

Vagas kozben tigyeljen arra, hogy a szikrak a munkadarab aljan tavozzanak.

Ha a szikrak a munkadarab f616tt tavoznak, sokkal lassabban mozgassa a pisztolyt vagy allitsa

magasabbra a vagéasi aramerésséget.

A pisztoly fuvokajat tartsa merélegesen

a munkadarabra ugy, hogy a fuvoka

90°- os szbget zarjon be a vagasi felilettel
és figyeljen arra, hogy az iv a vonal mentén
vagjon.

A pisztoly sziikségtelen begyuijtasai
megroviditik a fuvoka, valamint az elektroda
élettartamat.

Sokkal kdnnyebb huzni a pisztolyt a vagas
mentén mint taszitani azt.

Ahhoz, hogy egyenes vonalban vagjon
hasznaljon egy egyenes szélet
vezérvonalként. Korvagasokhoz hasznaljon
sablont vagy kérvagasi tartozékot (kdrvagasi
vezérvonalat).

Powermax3ao Kezelési utmutato
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A vagas megkezdése a munkadarab szélénél

1. A kabelcsatlakozot hozzaerdsitve @
a munkadarabhoz, tartsa a fuvokat -
merélegesen a munkadarab széléhez. sl @

900 5]

2. Gyuijtsa be az ivet a kiolddgomb
benyomasaval. Addig tartsa az ivet /)
a munkadarab szélénél, amig teljesen -\

atvagja azt. — °

3. A vagas folytatasahoz, huzza 4t lassan
a fuvokat a munkadarabon. \/\
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A munkadarab atlyukasztasa

'l \Ey

VIGYAZAT!

y
m A SZIKRAK ES A FORRO FEM MEGSEBESITHETIK A SZEMEKET
ES MEGEGETHETIK A BORT. Ha szégben gytijtja be a pisztolyt,
szikrak és forré fém frocskol a fuvokarol. Tartsa 6nmagatol és
masoktol elforditva a pisztolyt.

1. A kabelcsatlakozét hozzaerésitve a munkadarabhoz, tartsa a pisztolyt szégben a munkadarabhoz
ugy, hogy a fuvéka 1,5 mm-nél kézelebb legyen ahhoz, miel6tt begyujtana.

N

Gyuijtsa be a pisztolyt ugy, hogy még
mindig széget zarjon be

a munkadarabbal, majd lassan
forditsa ra merélegesen

a munkadarabra (90°-0s szégbe).

3. Tartsa helyben a pisztolyt. Ha
a szikrak a munkadarab aljan tavoznak,
ez azt jelenti, hogy az iv atlyukasztotta
az anyagot.

4. Ha kész a lyukasztas, lassan huzza
a fuvoékat a munkadarabon a vagas
folytatasahoz.

Powermax3ao Kezelési utmutato
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Beallitasi tablazat

Az alabbi beadllitasi tablazat érintd vagasra és 30 amperes standard kop¢ alkatrészek hasznalatara
alapszik.

Ociondli Orveny
peionais Régzitésapka Favoka gytird Elektroda T30v pisztoly

deflektor

i 1)) o

Anyagvastagsag* < I\fla.ximélis <
Az iv vagasi sebesség
Gauge (méret) arameréssége | Hiivelyk Milliméter
vagy hiivelyk Milliméter Anyag (A) percenként percenként
18 ga. 1,3 Otvézetlen acél 30 394 10.007
10 ga. 3,4 Otvozetlen acél 30 87 2.210
3/16 hiivelyk 4,8 Otvozetlen acél 30 52 1.321
1/4 hiivelyk 6,0 Otvézetlen acél 30 33 838
3/8 hiivelyk 9,0 Otvozetlen acél 30 15 381
18 ga. 1,3 Rozsdamentes acél 30 221 5.613
10 ga. 3,4 Rozsdamentes acél 30 55 1.397
1/4 huvelyk 6,0 Rozsdamentes acél 30 24 610
3/8 hiivelyk 9,0 Rozsdamentes acél 30 11 279
18 ga. 1,3 Aluminium 30 399 10.135
10 ga. 3,4 Aluminium 30 78 1.981
1/4 hivelyk 6,0 Aluminium 30 26 660
3/8 hiuivelyk 9,0 Aluminium 30 11 279

*6 mm-nél vékonyabb anyagok vagasakor, a munkadarab végénél inditsa a vagast.
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Bekapcsolasi id6 és tulmelegedés

A bekapcsolasi id6 az a percekben kifejezett id6tartam, ameddig a plazmaiv begyujtva marad
10 perc alatt, 40° C kdrnyezeti hémérsékleten. 120 V halozati tapfesziiliség mellett:

= 30 A aramerdsségen a plazmaiv 3,5 percet mukodig 10 percbél anélkil, hogy az egység
tulmelegedne (bekapcsolasi idé 35%).

= 28 A aramerésségen a plazmaiv 6 percet mikédik 10 percbél (60%).

= 18 A aramerésségen a plazmaiv 10 percet miikddik (100%).

200-240 V halozati tapfesziiltség mellett:
= 30 A aramerésségen a plazmaiv 5 percet mikédik 10 percbél (bekapcsolasi idé 50%).
* 24 A aramer8sségen a plazmaiv 7,5 percet mikadik 10 percbél (75%).
= 21 A aramerésségen a plazmaiv 10 percet miikddik (100%).

Ha az aramforras tulmelegedik a bekapcsolasi id6 meghaladasanak kovetkeztében, a

hémeérseékletjelz6é LED vilagitani kezd, a plazmaiv kikapcsol és a hiitéventillator tovabb miikddik.
A vagasi muvelet folytatasahoz varja meg amig a hdmeérsékletjelzé LED kialszik.

Altalanos vagasi hibak
A pisztoly nem lyukassza at teljesen a munkadarabot. Az okok a kovetkezok lehetnek:
= Tul nagy a vagasi sebesség.
= A kopo alkatrészek elhasznalédtak.
= A vagandé fém tul vastag.
= A kabelcsatlakozo nincs megfeleléen raerdsitve a munkadarabra.
A plazmaiv frocskol és a kopo alkatrészek élettartama a vartnal rovidebb. Az okok a kévetkezok
lehetnek:

= Nedvesség kerllt a gazellatasba.
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5 rész

KARBANTARTAS ES ALKATRESZEK

Ebben a részben:

Rendszeres Karbantartas ... seses s sesesses s ses s
Ellendrizze a KOPO AlKatrESZEKET........cuiuiererirecicerieie ittt
Alapvetd problémamegoldas
JAVIEASOK .. v ettt R R
A burkolat és a Nomex® védélap le- és visszaszerelése
A ZArOlap ERAVOIASA. ...c.cucereeecererecieere et
A pisztoly vezetékének IEVAIASZIASA ......ccveiucerereecirireetcresee e
A POZItIV KADEI IECSEIEIESE ...t
A tApKADE] 16CSErEIESE (CSA) .ucurireeriieeieriss et sss st sessssssss s st ssssssssessasssssssssssssessasssens
A tapkabel lecserélése (CE)
A 1evegOSZUrO €lem IECSEIEIESE ..ottt e
Potalkatrészek €S tartOZEKOK ..ot en e
Tapkabelek és adapterdugaszok
TAMOZEKOK 1.ttt e e
T30V kézi PISZLOly DEIrENAEZES .......eeecieeeceeirec e
Kopo alkatrészek
SZUrE €S SZADAIYOZO ... e
KADEICSAIAKOZO ... .ottt
POWEIMaXB0 CIMKEK ....cuvrereecrreeerrereeser e seree s seses s seses s sesss s ses s seses s esssssesessesesssssesesseseenes
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KARBANTARTAS ES ALKATRESZEK

Rendszeres karbantartas

-__90 )
VESZELY
AZ ARAMUTES HALALOS LEHET

o @j g@ Barmilyen karbantartasi miivelet el6tt valassza le a berendezést az
elektromos halézatrél. Barmilyen olyan munkalatot, amelynek soran
az aramforras burkolatat le kell szerelni, kizarélag szakképzett
villanyszerel6 végezhet.

Minden egyes hasznalatkor:

g

Ellenérizze a jelzélampakat és
javitsa ki az 0sszes hibat.

Ellenérizze a kopo
alkatrészek megfeleld
\, beszerelését és kopasat.

Haromhavonta:

Ellendrizze, hogy a kioldogomb nem
hibasodott-e meg. Ellendrizze,

a pisztolytestet figyelve a repedésekre
és a szabad szalakra. Helyettesitsen

Helyettesitse a karosodott

cimkeéket.
Ellendrizze a té.pk’ébelt, ésa Ellenérizze a pisztolyvezetéket.
dugaszt. Meghibasodas Meghibasodas esetén cserélje le.

esetén cserélje le.
Félévente: ,
Takaritsa ki az aramforras
vagy belsejét surltfett levegdvel
vagy porszivéval.
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KARBANTARTAS ES ALKATRESZEK

Ellendrizze a kop6 alkatrészeket

Alkatrész Ellenérizze Miivelet
Ha a kozéps6 lyuk mar
A kdzépso lyuk kerekségét. | nem kerek, cserélje le
Deflektor A deflektor és a fuvoka a deflektort.

kozotti részben felgydilt
hulladékot.

Szerelje le a deflektort
és tisztitsa meg a kozt
mindenféle hulladéktol.

Fuvoka

A kozépso lyuk kerekséget.

Megfelels  Elhasznalodott

Cserélje le ha a kdzponti
lyuk mar nem kerek.

)» Elektroda

A kdzponti teriilet kopasat
és a kratermélységet.

Ha a fellilet kopott vagy ha
a krater 1,6mm-*él
mélyebb, cserélje le.

(-

<« Maximum 1,6 mm

N

Orvény gytirt

A belsé fellilet ne legyen
karosodva vagy elkopva és
a gazlyukak ne legyenek
eldugulva.

Ha a belsé fellilet kopott
vagy ha barmelyik gazlyuk
el van dugulva, cserélje le.

A pisztoly
tomitégyurlje

A feliilet ne legyen
karosodva, elkopva és
legyen megolajozva.

Ha a tomitégy(rt szaraz,
kenje be egy vékony réteg
szilikon alapu kenéanyaggal.
Ha el van repedve vagy
kopott, cserélje le.
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Alapvet6 problémamegoldas

A kovetkez6 tablazat a Powermax30 hasznalatakor leggyakrabban el6forduld gondokat targyalja,

megmagyarazva a megoldas modjat is.

Ha nem sikeriilne megoldani a problémat jelen alapvetd probléma-megoldasi utmutato
segitségével, esetleg tovabbi tdAmogatasra szorulna:

1. Vegye fel a kapcsolatot Hypertherm forgalmazéjaval vagy egy illetékes Hypertherm

javitomuhellyel.

2. Hivja az utmutato elején megtalalhato listarol a legkdzelebbi Hypertherm irodat.

Probléma

Megoldas

Az inditégomb be van kapcsolva
(ON - ,I"), de a miksdest jelz6 LED
nem vilagit.

Ellendrizze, hogy a tdpkabel csatlakoztatva van-e
a halézati konnektoraljzathoz.

Ellendrizze, hogy a kdzponti biztositéktablarol vagy
az elektromos kapcsolodobozbdl j6n-e aram.

A mikddést jelzé LED, és a gdznyomast
jelzé LED is vilagit.

_@

Ellenérizze, hogy a gazellatas mukddik és
a gazszolgaltato vezeték ra van kapcsolva az
aramforrasra.

Ellenérizze, hogy ne legyenek szivargasok
a gazellatasi vonalon és ellenérizze a bemeneti
gaznyomast.

A mukodést jelzé LED villog.

A halozati tapfesziiltség ingadozasa +15 %-al
nagyobb a névleges feszliltség értékénél.
Ellendriztesse villanyszerel6vel a halézati
elektromossagot. Tovabbi informaciokért lasd
a 2 részt, ,Specifikaciok”.

A mikodést jelzé LED, és
a hémérsékletjelz6 LED
is vilagit.

Hagyja bekapcsolva az aramforrast, hogy
a ventillator lehtthesse.

Ha a belsé hémérséklet -30° C felé csokken,
a hémeérsékletjelz6 LED kigyulladhat.
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KARBANTARTAS ES ALKATRESZEK

Probléma

Megoldas

A mUkodést jelz6 LED, és a
rogzitdsapkat érzékeld LED is vilagit,
vagy villog.

= Kapcsolja ki az aramforrast és huzza meg vagy

szerelje fel a szikséges kopo alkatrészeket. Lasd
a 4 részt, ,Kopd alkatrészek felszerelése”.

Ha a kop¢ alkatrészek az aramforras mikddése
kdzben lazultak meg vagy szerelddtek le, kapcsolja
ki az aramforrast, javitsa ki a hibat majd kapcsolja
vissza az aramforrast ahhoz, hogy a hibalizenet
torlodjon.

A gaznyomas- és hémeérseékletjelzd

@D @

LEDek villognak a rendszer inditasakor.

Ha az aramforrast a kioldégomb benyomasa
kdzben kapcsolja be, a rendszer hatastalanitja
magat. Engedje ki a kioldogombot és inditsa ujra
a rendszert.

Mindenik LED villog a rendszer
inditasakor, vagy a pisztoly tobbszor
is elstl egymasutan.

® DD @

Ha az 6sszes LED villog, ez sulyos meghibasodast
jelent Hozzaért6 szervizszakembernek kell a javitast
veégrehajtania. vegye fel a kapcsolatot

a forgalmazoval vagy a kézikényv elején
megtalalhato informacidkat felhasznalva lépjen
kapcsolatba a Hypertherm muszaki szolgalataval.

Megjegyzés: A 30-003132 alatti sorozatszamokat

rendelkezé Powermax30
rendszereken, a normalisnal magasabb
fesziltséget szolgaltatd generatorrol
valé mikodtetés LEDek villogasat
eredményezheti. A hiba kijavitasadhoz,
valassza le a Powermax30-at

a generatorrol és ellendrizze

a generator fesziltség szabalyozojat.

Nem jon létre a munkadarabra valo
ivatvitel.

= Tisztitsa meg a kabelcsatlakozé és a munkadarab

Osszekapcsolodasi helyét, figyelve arra, hogy
megfelel6 fém-a-fémmel érintkezést biztositson.

Ellenérizze, hogy a kabelcsatlakozé nem-e hibas,
és szlikség esetén javitsa meg.

Lehetséges, hogy a pisztoly tul tavol kerdl

a munkadarabtol. Vigye kdzelebb a pisztolyt
a munkadarabhoz és gyujtsa be ujra. Lasd
a 4 részt, ,A kézi pisztoly hasznélata”.
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KARBANTARTAS ES ALKATRESZEK

Probléma

Megoldas

A plazmaiv kialszik, de a kioldbgomb
benyomasaval ujra begyul.

Ellendrizze a kopo alkatrészeket és cserélje le ha
kopottak vagy hibasak. Lasd a ,Kopé alkatrészek
ellenérzése” fejezetet ebben a részben.

Cserélje le az aramforras belsejében talalhato
leveg6szlird elemet ha beszennyezédott. Lasd
a ,Levegdsziiré elem cseréje” fejezetet ebben
a részben.

A plazmaiv frocskol és sistereg.

Az aramforras belsejében talalhato levegdsziré
elem beszennyezédétt. Cserélje le az elemet -
lasd a ,Levegdsziird elem cseréje” fejezetet,
ebben a részben.

Ellenérizze, hogy nem kertilt-e viz

a gazvezetékbe. Szikség esetén, szerelje fel
vagy javitsa meg az aramellatas gazszlrdjét.
Lasd a 3 részt, ,Gazellatas”.

A vagasi minéség gyenge.

Ellendrizze, hogy a pisztoly megfeleléen van-e
hasznalva. Lasd a 4 részt, ,A kézi pisztoly
hasznalata”.

Ellendrizze az alkatrészek kopasat és sziikség
esetén cserélje le. Lasd a ,Kopd alkatrészek
ellenérzése” fejezetet ebben a részben.

POWermax3ao Kezelési utmutatod
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Javitasok

-9 ;
 VESZELY
AZ ARAMUTES HALALOS LEHET

elektromos halézatrol. Barmilyen olyan munkalatot, amelynek soran
az aramforras burkolatat le kell szerelni, kizarélag szakképzett
villanyszerel6 végezhet.

% Barmilyen karbantartasi miivelet el6tt valassza le a berendezést az

A burkolat és a Nomex® védélap le- és visszaszerelése

A Powermax30 legtobb karbantartasi és javitasi mlveletének elsé 1épése a burkolat és a Nomex
védolap eltavolitdsa. Az aramforras védelmének biztositasa érdekében, nagyon fontos mindkét
alkotéelem megfeleld visszaszerelése a karbantartas befejeztével.

Leszerelés

1. Kapcsolja ki az energiaellatast, valassza le a tapkabelt és a gazellatast.

2. Egy #2 Phillips csavarhuzéval tavolitsa el az aramforras tetején talalhaté fogantyut. Billentse

hatra kissé a zarolapokat ugy, hogy a fogantyu széleit kihuzhassa a zarolapok alol. Tegye félre
a fogantyu csavarjait, majd emelje le a burkolatot az &ramforrasrol.

3. Vegye ki a Nomex védélapot az aramforras biztositéktablaja feldli oldalrol.

—
~—

=

S 1
; i*|.I||}fml
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KARBANTARTAS ES ALKATRESZEK

Lecserélés

1. Ugy tartsa a Nomex véddlapot, hogy
a hosszu kivagassal és két kis bevagassal
ellatott oldal balrol keriljon, a harom
bevagassal ellatott oldal pedig jobbrol.

2. A fels6 részen egy vagas talalhato, kb.
25 mm-re a fels6 perem alatt. Ha egy uj
Nomex véddlapot szerel be, az emlitett
bevagas mentén meg kell hajlitania ugy,
hogy a felsé széle az Onnel ellentétes
iranyba hajoljon.

3. Ugy helyezze a védélapot, hogy a hosszu
kivagassal ellatott oldal az aramforras
eliils része (a pisztoly vége) felé kerliljon.
Csusztassa be a védélapot ugy, hogy az
also perem ugyanabba a vagasba
kertljon amelyben a burkolat is régzdil.

A védolap mindkét végén talalhato
bevagasok a zarolapok bels¢ oldalan
talalhatd bordakhoz kell igazodjanak.

4. Vigyazva arra, hogy ne csiptessen be
egyetlen szalat sem, csusztassa ra
a burkolatot az aramforrasra. Figyeljen
arra, hogy az also oldalak régziljenek
a vagasokban és a burkolat tetején
talalhato lyuk illeszkedik az eliils6
zarodlap fuléhez. Helyezze vissza
a fogantyut a burkolat tetején talalhato
lyukakra, majd rogzitse az elézéleg
eltavolitott két csavarral.

Hosszu kivagas

Ful
Burkolat lyuka

POWermax3ao Kezelési utmutatod



KARBANTARTAS ES ALKATRESZEK

A zardlap eltavolitasa

Lecserélés ceéljabdl, a zarolapok eltavolithatok. Ugyanakkor, egyes javitasi muveletek kdnnyebben
végrehajthatok leszerelt zarolappal.

1. Kapcsolja ki az energiaellatast, valassza le a tapkabelt és a gazellatast.
2. Szerelje le a burkolatot és a Nomex védélapot.
3. Egy munkapadon forditsa oldalara az aramforrast vagy forditsa fejre. Az egység aljan talalhaté

megemelt labakon lyukak talalhatok, amelyek biztositjak a zardlapokat régzité kapcsokhoz valo
hozzaférést. Mindenik lab mellett talalhato egy megemelt borda.

Hatsé zarolap Borda BorK Ellils6 zarolap

K / N Kapocs
apocs =
— I/ . \@l E

Rogzitécsavar

Rogzitécsavar

/ Kapocs

Kapocs

Borda Borda

4. Tavolitsa el a régzitdcsavart a zardlap aljarol.

Powermax3ao Kezelési utmutato 5-9



KARBANTARTAS ES ALKATRESZEK

5. Mindenik zarolap, mindkét oldalan
kapcsok talalhaték amelyek a zarélap
rogzitésére szolgalnak. Helyezzen
vékonyhegyU fogot egyik kapocs
nyilasaba és szoritsa 0ssze a labakat.

6. Tamasszon egy lapos hegyt
csavarhuzot a kapocs melletti
megemelt bordanak és forditsa
el ovatosan a csavarhuzét, hogy
eltaszitsa a zardlapot a talptol.

7. Helyezzen be egy masik csavarhuzot
vagy egy hasonlo targyat a zarolap és
a talp koz6tti nyilasba, hogy
megakadalyozza a zardlap sarkanak
helyre kattanasat a masik sarok
kiszabaditasakor.

8. Ismételje meg az 5 és 6 lépéseket
a zarélap masik sarkan is.

]
_:,/
AN |
N \\ !
B
=
1
O \@
©
1
=
C—
=
—

B
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9. A zardlap visszaszereléséhez, nyomja ra azt a talpra, hogy a kapcsok helyre kattanhassanak,
majd huzza meg a régzitécsavart.

10. Szerelje vissza a Nomex véddlapot és csusztassa ra a burkolatot az aramforrasra.

11. Helyezze vissza a fogantyut a burkolat tetején talalhato lyukakra, majd régzitse az el6zéleg
eltavolitott két csavarral.

12. Csatlakoztassa az elektromossagot és a gazellatast.

A pisztoly vezetékének levalasztasa

1. Kapcsolja ki az energiaellatast, valassza le a tapkabelt és a gazellatast.

2. Szerelje le az aramforras burkolatat és vegye ki a Nomex® veédolapot az aramforras
biztositéktablaja eldl.

3. Nyomja 6ssze a toml¢ illesztésének gylrdjét és huzza ki a tdmlét az illesztésbél, hogy

eltavolitsa a magnesszelepbdl.
/ Eltlsé zardlap

Magnesszelep

A toml6 illesztésének
gyurtje

Fehér huzalcsoport

Vo6rds huzalcsoport

Gaztomlo
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4.

10.

11.

Ovatosan billentse el az ellils6 zarolapot az aramforrastol. A pisztolyvezeték narancs, kék és lila
szinl huzalai egy haromlabu csatlakozodugasszal kapcsolddnak a biztositéktablahoz J12-nél.
Az aramforras eleje felé huzva, tavolitsa el a csatlakozét az aramforrasbol.

J12

TORCH
o START

. A fehér huzalcsoport és a pisztolyvezeték voros huzala az aramforras kézponti panelén

talalhato érintkez6khoz vannak erdsitve. Egy 8 mm-es csavarhuzoval tavolitsa el az
anyacsavarokat az érintkezékrél és huzza le a gyuriis végzédéseket azokrol.

. Csavarozza le a pisztolyvezeték torésgatlodjat az aramforras elejérél és tavolitsa el a vezetéket.

. A pisztolyvezeték visszacsatolasahoz, vezesse at a huzalokat és a pisztolyvezeték

gazellatasanak csovét az aramforras elején talalhaté lyukon.

. A gaztdml6t nyomja ra a magnesszelep aljan talalhato illesztésre. A tdmlé kb 16 mm-t szorul ra.

Csusztassa a fehér huzalcsoport gylris végzédését a baloldali érintkezére (a ,wht" — ,fehér”
jelzésu érintkez6 a kézponti panelen) . Csusztassa a vérds huzalcsoport gy(Griis végzédését
a jobboldali érintkezére (a ,red” — ,voros” jelzésl érintkezé a kdzponti panelen) . Szoritsa ra
az anyacsavarokat az érintkezdkre.

Vezesse at a narancs, kék és lila huzalok csoportjat a kdzponti panel f6l6tt gy, hogy a huzalok
a panelen talalhato bevagasokban helyezkedjenek el. Billentse el a zarélapot az aramforrastol
és dugja be a csatlakozot a biztositéktablan talalhaté lyukba.

Szoritsa ra a pisztolyvezeték térésgatlojat az aramforrasra a helyére csavarozva azt, majd
billentse helyre a zarélapot.
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12. Szerelje vissza a Nomex véddlapot és csusztassa ra a burkolatot az a&ramforrasra. Helyezze
vissza a fogantyut a burkolat tetején talalhato lyukakra, majd rogzitse az el6zéleg eltavolitott
két csavarral.

13. Csatlakoztassa az elektromossagot és a gazellatast.

A pozitiv kabel lecserélése

1. Kapcsolja ki az energiaellatast, valassza le a tdpkabelt és a gazellatast.

2. Szerelje le az aramforras burkolatat és vegye ki a Nomex® védélapot az aramforras
biztositéktablaja eldl.

3. Tavolitsa el a kabelt a biztositéktablahoz régzitd csavart és a csavaralatétet a biztositéktabla
J22 poziciojan (,work lead” — pozitiv kabel jelzéssel ellatva). Tegye félre a csavart és az

alatétet.
Eltlsé zarolap \
o O[
Pozitiv kabel ®
®
Torésgatlo /

A pozitiv kabel csatlakozasa
a biztositéktablan (J22)

4. Tavolitsa el, vagy billentse el évatosan az ellilsé zarolapot az aramforrastol. A zardlap
belsejében, csavarja le a térésgatlot a zarélaphoz régzité anyacsavart.

OWerHMax30 Kezelési utmutato 5-13
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5. Lehetséges, hogy a pozitiv kdbel 6ssze van bogozva, hogy az aramforras belsejében taldlhato
kabelhosszusag megfeleld legyen. Ha igy van bogozza ki, majd vezesse at a kabelt a zardlap
nyilasan.

6. Vezesse at az U] kdbel dugasszal ellatott végét a zarolap nyilasan majd illessze a térésgatlot
az ellils6 zarolapon talalhato lyukba. Ha a térésgatlo oldalainal elvezetett kabel hosszusagat

szeretné eligazitani, csavarozza ki a térésgatlot, hogy meglazuljon.

7. Csusztassa ra az anyacsavart a kabel dugaszara. Ovatosan billentse el a zarélapot az
aramforrastol és csavarja fel az anyat a térésgatlora.

8. Az el6zbleg eltavolitott csavart és csavaralatétet hasznalva, csatlakoztassa a pozitiv kabelt

s

9. Helyezze vissza vagy billentse helyére a zarolapot.
10. Szerelje vissza a Nomex véddlapot és csusztassa ra a burkolatot az &ramforrasra. Helyezze
vissza a fogantyut a burkolat tetején talalhato lyukakra, majd rogzitse az el6zéleg eltavolitott

két csavarral.

11. Csatlakoztassa az elektromossagot és a gazellatast.
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A tapkabel lecserélése (CSA)

1.

Kapcsolja ki az energiaellatast, valassza le a tapkabelt és a gazellatast.

2. Szerelje le az aramforras burkolatat és vegye ki a Nomex® védélapot az aramforras
biztositéktablaja eldl.
3. Szerelje le a hatso zarolapot.
4. A tapkabel egy fekete és egy fehér szallal csatlakozik az inditégombhoz, és egy z6ld foldelési
szallal a hitébordahoz.
Ovatosan huizza le a fehér szal csatlakozodugaszat a kapcsologombrol. Sziikség esetén,
vékonyhegy fogot vagy laposhegyl csavarhuzoét is hasznalhat a miivelet megkonnyitéséhez.
5. Tavolitsa el azonos médon a fekete szalat is.
Fazis
Fekete
L N
, Fehér szal N | Feher
Fekete szal
PE | Zold

Uuuwwul_g T—
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6.

10.

11.

12.

13.

14.

Tavolitsa el a zold szalat a hitébordahoz régzité csavart. A csavarhoz valé kdnnyebb
hozzaférés biztositasahoz, a biztositéktablan egy bevagas talalhato.

—_

e S
OL
o l Foldelési szal rogzitdcsavarja

©

. Lazitsa fel a torésgatléd rogzitdcsavarjat az aramforras kildldalan, hogy a szalak szabadon

mozgathatok legyenek. Ha a torésgatldt is lecseréli, az aramforras belsejében talalhato anyat
is le kell csavarni.

Huzza at a szalakat a zardlap lyukan, hogy a régi tapkabelt eltavolitsa.

. Ha rendelkezik egy uj torésgatldval, csusztassa ra az uj tapkabelre és vezesse at az Uj tapkabel

szdlait a zarolap lyukan. Ha a régi torésgatlo a helyén van, huzza at a szalakat a térésgatlon.

Csusztassa ra a térégatlo csavaranyajat a szalakra és csavarozza ra a térésgatlora, a zarolap
belsejében.

A fekete szal csatlakozodugaszat nyomja ra az inditégomb felsé-bal oldalan talalhato labra.
A fehér szal csatlakozdédugaszat nyomja ra az inditogomb fels6-jobb oldalan talalhato labra.
Csavarozza ra a zold féldelési szalat a htitébordara, 17,28 kg cm torzios nyomatékkal.

Helyezze el a szalakat a huzalagyban, felfelé vezetve azokat, a zarolap peremének iranyaba,

elkerulve a biztositéktablat. Ha a szalak a helyikon vannak, szoritsa meg a torésgatléd
rogzitécsavarjat a zardlap kuloldalan.
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15.

16.

17.

Szerelje vissza a zarolapot.
Szerelje vissza a Nomex védélapot és csusztassa ra a burkolatot az aramforrasra. Helyezze
vissza a fogantyut a burkolat tetején talalhato lyukakra, majd rogzitse az el6zéleg eltavolitott

két csavarral.

Csatlakoztassa az elektromossagot és a gazellatast.

A tapkabel lecserélése (CE)

1.

2.

Kapcsolja ki az energiaellatast, valassza le a tapkabelt és a gazellatast.

Szerelje le az aramforras burkolatat és vegye ki a Nomex® védélapot az aramforras
biztositéktablaja eldl.

Szerelje le a hatso zardlapot.

. A tapkabel egy barna és egy kék szallal csatlakozik az inditogombhoz, és egy sarga/zold

foldelési szallal a hdtébordahoz.

Ovatosan huizza le a kék szal csatlakozddugaszat a kapcsolégombrdl. Szikség esetén,
vékonyhegy fogot vagy lapos hegyl csavarhuzoét is hasznalhat a miivelet megkonnyitéséhez.

Fazis

Barna

N N | Keék
Kék szal

PE | Sarga/zold

wuuwwnn_g T—
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o
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5. Tavolitsa el azonos mddon a barna szalat is.

6. Tavolitsa el a sarga/zdld szalat a hlitébordahoz régzité csavart. A csavarhoz valo kénnyebb
hozzaférés biztositasahoz, a biztositéktablan egy bevagas talalhato.

u

o Féldelési szal rogzitécsavarja

©
©

©

7. Lazitsa fel a torésgatld rogzitdcsavarjat az aramforras kiléldalan, hogy a szalak szabadon
mozgathatok legyenek. Ha a torésgatlot is lecseréli, az aramforras belsejében talalhaté anyat is
le kell csavarni.

8. Szerelje le a régi tapkabel dugaszat.

9. Az aramforras belseje feldl, huzza at a szalakat a térésgatlon és a zarolap lyukan, hogy a régi
tapkabelt eltavolitsa.

10. Vezesse at az uj tapkabel dugaszos szalait a térésgatlon majd a zarolap lyukan. Ne tavolitsa
el a barna és kék szalak inditdgombhoz kapcsolédo végzédeéseinek csdszerli vasburkolatat.

11. Ha a térésgatlot is lecseréli, csusztassa ra az Ujat a tapkabelre. A zardlap belsejében, csavarja
ra az anyat a torésgatlora.

12. A barna szal csatlakozodugaszat nyomja ra az inditdgomb felsé-bal oldalan talalhato labra.

13. A kék szl csatlakozodugaszat nyomja ra az inditogomb felsé-jobb oldalan talalhaté labra.
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

Csavarozza ra a sarga/zold foldelési szalat a hitébordara, 17,28 kg cm torziés nyomatékkal.

Helyezze el a szalakat a huzalagyban, felfelé vezetve azokat, a zarolap peremének iranyaba,
elkerilve a biztositéktablat.

A tapkabel gumiburkolatanak végét igazitsa a térésgatlo belsé pereméhez. Szoritsa meg
a térésgatlo régzitéesavarjat a zarolap kiildldalan.

Szerelje vissza a zarolapot.
Szerelje vissza a Nomex védélapot és csusztassa ra a burkolatot az aramforrasra. Helyezze
vissza a fogantyut a burkolat tetején talalhato lyukakra, majd rogzitse az el6zéleg eltavolitott

két savarral.

Csatlakoztassa az elektromossagot és a gazellatast.

A levegésziiré elem lecserélése

—_

Kapcsolja ki az energiaellatast, valassza le a tapkabelt és a gazellatast.
Tavolitsa el az aramforras burkolatat.
Tavolitsa el a lefolydcsovet az dramforras talpan talalhato lyukbol.

Csavarja le az a szlir6t a konzolba rogzit6 anyat. Billentse el a leveg6sziré aljat az
aramforrastol.

Csavarja le a szlir6tanyért a testrél és vegye ki.

Anyacsavar

Konzol

Szlirétanyeér

Lefolyocsé

OWerHMax30 Kezelési utmutato 5-19
1]



KARBANTARTAS ES ALKATRESZEK

10.

11.

12.

. Vigyazva arra, hogy ne forduljon el, csavarja ki az elemet a sz(ir6 testébdl.

Csavarja ra az Uj szlréelemet a sz(ré testére.

Csatolja vissza a szlrétanyért.

Helyezze vissza a szlir6berendezést a konzolba és csavarja fel a régzitéanyat.
Csatlakoztassa a gazellatast és ellendrizze, hogy ne legyen szivargas.

Csusztassa ra a burkolatot az aramforrasra. Helyezze vissza a fogantyut a burkolat tetején
talalhaté lyukakra, majd régzitse az el6z6leg eltavolitott két csavarral.

Csatlakoztassa az elektromossagot és a gazellatast.

Pétalkatrészek és tartozékok

A kovetkezd részben a Powermax30 leggyakrabban eléforduld potalkatrészeinek cikkszamat és
a sziikséges mennyiségeket talalja meg.

Tapkabelek és adapterdugaszok

Cikkszam Leiras Mennyiség
228142 Kit: Powermax30 CSA power cord and adapters 1
229135 Powermax30 CSA power cord 1
229132 Extention power cord subassembly: 120 V/15 A adapter 1
229133 Extention power cord subassembly: 240 V/20 A adapter 1
229134 Extention power cord subassembly: 120 V/20 A adapter 1
228140 Kit: Powermax30 CE power cord 1
Tartozékok

Cikkszam Leiras

027112 Plasma cutting guide

127144 Dust cover

127170 Carrying case

127127 Carry strap

128647 Air filtration kit
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T30v kézi pisztoly berendezés

Cikk Cikkszam Leiras Mennyiség
088001* T30v Hand Torch Assembly with 15 ft / 4,5 m Lead
1 228111 Kit: Handle 1
2 075714 Screws, #4 x 1/2 SLTD Torx PAN, S/B 5
3 002244 Safety trigger and spring replacement 1
4 228110 Kit: torch head repair 1
5 058503 O-ring: Viton .626 x .070 1
6 228109 Kit: cap sensor replacement 1
7 228113 Kit: torch lead replacement, 15 ft / 4,5 m 1
* A kézi pisztoly berendezés az alabb felsorolt kop6 alkatrészek egy teljes készletét is tartalmazza.

Kop6 alkatrészek

Cikkszamr Leiras Mennyiség
220478 Electrode 1
220479 Swirl ring 1
220483 Retaining Cap 1
220480 Nozzle 1
220569 Deflector (optional) 1
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Sziir6 és szabalyozé

Cikk Cikkszam Leiras Mennyiség
1 011106 Air filter element 1

Kabelcsatlakozo

Cikk Cikkszam Leiras Mennyiség
1 123868 Work cable with clamp, 15 ft / 4,6 m 1
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Powermax30 cimkék

Cikkszam Leiras

228097 Kit: Powermax30 labels, CE

228098 Kit: Powermax30 labels, CSA
T30v CONSUMABLE PARTS

Piéces Consommables T30v
220569* 220483 220480 220479 220478

(13- all)-0- @

“Optional B
“Option: e

En option Pracue signalétique @
P 110583 Rev A '

110583

1l WARNING

)
4) [T AVERTISSEMENT ﬁ Ig

T do traval Consuler o manuel avant de fare fanctionne. Lo

5. Les rayons d'arc peuvent braler les yeux et blesser
51

G Suivre

7.Ne
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